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Witamy

Drogi Uzytkowniku BERNINA

Gratulacje!! Zdecydowates sie na BERNINA, ktéra bedziesz cieszy¢ sie przez lata. Od ponad 100 lat, nasza
rodzina ktadzie najwyzszy nacisk na zadowolenie Klienta. Jest to dla mnie réwniez osobista rados¢, ze moge
zaoferowac szwajcarska precyzje wpisana w skierowana w przysztos¢ technologie szycia i haftowania a takze
bezkonkurencyjny system obstugi Klienta.

Prezentujac BERNINA serii 4 wprowadzamy nowoczesna linie maszyn, ktérych powstanie wiazato sie z
najwyzszym naciskiem na fatwos¢ obstugi, jakos¢ produktu a takze na jego stylistyke. Ktadac wysoki nacisk
na nowoczesna technologie, pamietamy réwniez o stylistyce. Kierujemy nasze urzadzenia do kreatywnych
Uzytkownikéw, takich jak Ty, ktérzy wymagaja najwyzszej jakosci i nowoczesnego wygladu.

Czerp rados¢ z pracy z BERNINA 480 i odkryj szeroka game akcesoridw, ktérymi wzbogacisz jej mozliwosci
na stronie www.bernina.com. Na naszej stronie znajdziesz réwniez baze kreatywnych projektéw, do
bezptatnego pobrania.

Zachecamy do korzystania z oferty przegladéw Twojego urzadzenia, prowadzonych przez Twojego
Dystrybutora BERNINA.

Zycze przyjemnosci i wielu kreatywnych godzin spedzonych z nowa BERNINA.

% |

H.P. Ueltschi

Wihasciciel

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
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Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledéw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi
ulepszeniami, zmiany dotyczace parametréw maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez
wczesniejszego powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od
kraju.
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Instrukcja bezpieczenstwa — wazne

informacje

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Prosimy stosowac sie do ponizszych, podstawowych instrukcji
bezpieczenstwa podczas uzytkowania maszyny. Przed rozpoczeciem
pracy, nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

e Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy jest podtaczona do
pradu.

e Przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji nalezy odtaczy¢
maszyne od zrédta zasilania.

Promieniowanie LED:

e Nie spogladac w zrodto swiatta za pomoca narzedzi optycznych
(np. szkta powiekszajace). Produkt klasy 1M LED.

Ochrona przed skaleczeniem:

e Uwaga na ruchome czesci. Aby nie odnies¢ obrazen, nalezy

zawsze wytaczy¢ maszyne przed rozpoczeciem manipulagji.
Zawsze zamykac pokrywe podczas pracy z maszyna.

OSTRZEZENIE

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed poparzeniem, ogniem,
porazeniem elektrycznym lub zranieniem:

e Podczas pracy z maszyna, zawsze uzywac przewod zasilajacy
dostarczony z maszyna. Dla USA i Kanady nalezy uzywac
przewodd NEMA 1-15 i zasilania ponizej 150V.

e Uzywac maszyne wytacznie w celach opisanych w tej instrukgji
obstugi.

e Nie uzywac maszyny na zewnatrz pomieszczen.
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e Nie pozwala¢, aby maszyna byta traktowana jako zabawka.
Zwrdcic¢ szczegoblng uwage, gdy maszyna jest uzywana w poblizu
dzieci lub os6b niepetnosprawnych.

e Maszyna nie jest dedykowana do samodzielnego uzytkowania
przez osoby z obnizona sprawnoscia umystowa lub dzieci ponize;
8 lat, jezeli nie znajduja sie pod opieka osoby udzielajacej rad |
wskazéwek oraz dbajacej o ich bezpieczenstwo.

e Maszyna nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy.

e (zyszczenie i konserwacja nie moga by¢ wykonywane przez
dzieci, pozostawione bez nadzoru osoby doroste;.

e Nigdy nie pracowac na maszynie, gdy: wtyczka lub przewdd sa
uszkodzone, maszyna nie pracuje poprawnie, maszyna spadta lub
zostata uszkodzona, maszyna zostata zawilgocona. Oddac
maszyne do serwisu BERNINA na przeglad lub do naprawy.

e Zawsze korzystac¢ z oryginalnych akcesoridw, zlecanych przez
producenta.

e Nie pracowac na maszynie z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.
Utrzymywac z dala od otwordéw wentylacyjnych zrodta pytu,
kurzu lub resztki tkanin badz nici.

e Nie wktadac niczego w otwory maszyny lub modutu haftujacego.
e Nie uzywac¢ maszyny blisko zrédet tlenu lub aerozoli.

e Trzymac palce z daleka od ruchomych elementéw. Zwrdcic
szczego6lna uwage w okolicach igty.

e Nie ciggnac i nie popychac¢ materiatu podczas szycia. Moze to
powodowac tamanie igiet.

e Dokonujac regulacji z poblizu igty - takich jak: nawlekanie,
wymiana igty, nawlekanie chwytacza lub wymiana stopki -
przetaczy¢ przycisk zasilania na pozycje «0».

’I 2 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



l
Instrukcja bezpieczenstwa — wazne

informacje

e Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

e Zawsze korzystac z oryginalnych ptytek sciegowych BERNINA. Zta
ptytka bedzie powodowac tamanie igiet.

e Aby odtaczy¢ maszyne, przetaczy¢ przycisk zasilania na pozycje
«0» a nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazda. Nie odfaczac przez
pociggniecie za kabel, nalezy ztapac za wtyczke i wyjac ja z
gniazda zasilajacego.

e Zawsze odfaczy¢ maszyne od zrédta zasilania przed rozpoczeciem
czyszczenia lub konserwacji zalecanej w tej instrukcji obstugi.

e Maszyna jest wykonana w klasie podwajnej izolacji. Uzywac
wytacznie identycznych czesci zamiennych. Nalezy przeczytac
instrukcje serwisowania produktéow o podwadjnej izolacji.

Naprawa urzadzen podwadjnie izolowanych

W produktach podwadijnie izolowanych, zapewnione sg dwa systemy
izolacji zamiast uziemienia. Maszyny bez uziemienia posiadaja
podwadjna izolacje. Nie nalezy samodzielnie dorabiac izolagji.
Serwisowanie produktéw podwajnie izolowanych, wymaga
specjalistycznej wiedzy i moze by¢ wykonywane jedynie przez
wykwalifikowany personel. Czesci w produktach o podwadjnej izolacji,
nalezy wymieniac na identyczne. Produkty podwdjnie izolowane s3
oznaczone stowami: «Double insulation» or «double-insulated».

[0 Na obudowie moze sie réwniez znajdowac symbol.

ZACHOWAIJ TE INSTRUKCIJE OBStUGI
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Instrukcja bezpieczenstwa — wazne

informacje

Wiasciwe uzytkowanie

Twoja BERNINA moze by¢ wykorzystywana w celach zarobkowych,
wymaga jednak wowczas czestszych, odptatnych przegladow
serwisowych. Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytacznie do
celéw opisanych w tej instrukcji obstugi. Kazde inne zastosowanie
maszyny uznawane jest za niewtasciwe. BERNINA nie bierze
odpowiedzialnosci za konsekwencje niewtasciwego uzytkowania
maszyny.
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1 Moja BERNINA

1.1 Wprowadzenie

Na Twojej BERNINA 480 mozna szy¢ delikatne jedwabie, satyny a takze ciezkie ptétna i jeans. Do dyspozydji
jest duzy katalog $ciegéw uzytkowych, dekoracyjnych i dziurek.

Poza ta instrukcja obstugi, sa dostepne trzy dodatkowe programy pomocy na ekranie do Twojej
BERNINA 480.

Tutorial dostarcza dodatkowe informacje, podzielone na rozdziaty, na temat szycia.

Kreatywny konsultant dostarcza informacje na temat mozliwych decyzji podczas wykonywania réznych
projektéw. Po wybraniu rodzaju materiatu oraz rodzaju planowanych prac, pojawia sie podpowiedzi na
temat zalecanych igiet, stopek itp.

Program pomocy zawiera informacje na temat poszczegolnych sciegéw, funkgji i ustawiert maszyny.

Dalsze informacje
Poza ta instrukcja obstugi, Twojej BERNINA 480 zataczone sa réwniez inne informacje.

Najnowsze wersje instrukcji obstugi w potaczeniu z dodatkowymi informacjami na temat szycia, mozna

znalez¢ na stronie http://www.bernina.com

1.2 Witaj w swiecie BERNINA

Made to create - stworzona by tworzyc¢ - to hasto BERNINA. Nie tylko Twoja maszyna bedzie pomagac
wprowadza¢ Twoje pomysty w czyn. Pomoca stuza réwniez inspiracje i instrukcje réznych projektéw jak
rowniez blogi pozwalajgcy wymienia¢ sie pomystami z innymi entuzjastami szycia. Zyczymy wielu
przyjemnych godzin z Twoja BERNINA.

Kanat BERNINA YouTube

Kanat YouTube oferuje dostep do filméw obrazujacych jak wykorzysta¢ funkcje dostepne w maszynach.
Znajduja sie tu rowniez informacje na temat poszczegdlnych stopek, utatwiajacych ukonczenie projektow.

http://www.youtube.com/Berninalnternational

Dostepne jezyki: angielski, niemiecki i holenderski.

inspiration - magazyn o szyciu

Szukasz pomystéw, wykrojow lub pomystéw na znakomite projekty? W takim razie magazyn BERNINA
«inspiration» jest tym, czego szukasz. «inspiration» oferuje fantastyczne pomysty na szycie i haftowanie,
cztery razy w roku. Od mody sezonowej, poprzez modne akcesoria i praktyczne wskazéwki do oryginalnych
pomystéw na domowe dekoracje.

http://Awww.bernina.com/inspiration

Magazyn jest dostepny w jezykach: angielskim, niemieckim, holenderskim i francuskim. Nie jest dostepny we
wszystkich krajach.
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BERNINA Blog

Przydatne instrukcje, darmowe projekty i wzory haftu i wiele nowych pomystéw: wszystko to znajdziesz w
aktualizowanym co tydziert blogu BERNINA. Nasi eksperci dostarczaja przydatne wskazoéwki i ttumacza krok
po kroku, jak osiagnac¢ zadane rezultaty. Mozesz réwniez zamieszczac swoje wtasne projekty i wymieniac sie
doswiadczeniami i pomystami z innymi entuzjastami szycia i haftowania.

http://Aww.bernina.com/blog

Dostepne jezyki: angielski, niemiecki i holenderski.

BERNINA Social Media

Szukaj nas w mediach spotecznosciowych, aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat aktualnych wydarzen,
trwajacych projektdéw oraz podpowiedzi na temat szycia. Bedziemy Cie informowac na temat aktualnosci ze
Swiata BERNINA.

http:/Awww.bernina.com/social-media

1.3 Objasnienia oznaczen

Oznaczenie duzego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Oznaczenie sredniego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Oznaczenie niskiego lub sredniego zagrozenia zranienia, jesli nie podejmie sie dziatarh zapobiegawczych.

Oznaczenie zagrozenia, ktére moze spowodowac uszkodzenie maszyny, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Tips - podpowiedzi opracowane przez ekspertéw szycia BERNINA, mozna znaleZ¢ obok tych znakow.

Zawarte ilustracje w tej instrukcji obstugi sa jedynie przyktadami. Maszyny i akcesoria pokazywane na
poszczegodlnych obrazach moga sie rézni¢ od dostarczonych wraz z urzadzeniem.
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1.4 Przeglad maszyny

Przeglad przednich przyciskow

1 Szycie wstecz 6 Pozycjonowanie igty géra/dot

2 Obcinacz nici 7 Docisk stopki

3 Zabezpieczenie 8 Gorne pokretto wielofunkcyjne
4 Przycisk Start/Stop 9 Dolne pokretto wielofunkcyjne

5 Koniec wzoru 10 Pozycjonowanie igty prawo/lewo
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Przeglad przedniego panelu maszyny

1 Ostona chwytacza 7 Ostona podciagacza

2 Stopka 8  Podciagacz

3 Nawlekacz automatyczny 9  Obcinacz nici

4 Odwietlenie 10 Sruba docisku igly

5  Obcinacz nici 11 Trzpiert mocowania stotu powiekszajacego pole
szycia

6 Suwak regulacji predkosci szycia 12 Port podtaczenia kolanowki
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Widok z boku

1 Port podtaczenia rozrusznika noznego 7
2 Zabki transportu podniesione/opuszczone 8
3 Port podtaczenia komputera 9
4 Port USB 10
5 Trzpien na nic¢ 11
6 Szpulownik 12

l
Moja BERNINA

Podnoszony trzpieh na nici

Otwory wentylacyjne

Koto zamachowe

Przetacznik zasilania

Port podtaczenia przewodu zasilajacego

Uchwyt magnetyczny rysika dotykowego
ekranu (akcesoria opcjonalne)

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Widok z tytu

1 Otwory wentylacyjne 9 Szpulownik

2 Trzpien mocowania stotu powiekszajacego 10 Naprezacz szpulownika
pole szycia

3 Port podtaczenia tamborka do cerowania 11 Podciagacz

4 DZwignia podnoszenia stopki 12 Prowadnik nici

5 Raczka do przenoszenia 13 Obcinacz nici

6 Trzpien na ni¢ 14 Port podtaczenia BSR

7 Prowadnik nici 15 Zabki transportu

8 Podnoszony trzpieh na nici 16 Ptytka sciegowa
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1.5 Akcesoria na wyposazeniu

Przeglad akcesoriow w maszynie

l
Moja BERNINA

Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledéw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi
ulepszeniami, zmiany dotyczace parametréw maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez
wczesniejszego powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od

kraju.

Prosimy odwiedzi¢ www.bernina.com, aby uzyskac wiecej informacji na temat akcesoriow.

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Miekki pokrowiec z kieszeniami

Pokrowiec zabezpiecza maszyne
przed kurzem i zabrudzeniami.

Pojemnik na akcesoria

Pojemnik na akcesoria utatwia
przechowywanie akcesoriow i
akcesoriéw opcjonalnych.

Kolandéwka

Stopke mozna podnosic i
obnizac¢ za pomoca kolanowki.

Stot powiekszajacy pole szycia

Nasuwany stét powiekszajacy
pole szycia, utatwia
rozmieszczenie materiatu, przy
czym dostep do wolnego
ramienia nie jest ograniczony.

3 dyski zabezpieczajace nitke na
trzpieniu

Dyski utrzymuja szpulke gérnej
nici na trzpieniu.

4 szpulki nici dolnej znajduja sie
w akcesoriach, dodatkowa
szpulka znajduje sie w bebenku

Szpulki stuza do nawijania nici
dolne;j.

1 podktadka pod ni¢

Podktadka zapobiega zawijaniu
sie nici wokét trzpienia na nic.

Rozpruwacz SZWU

Rozpruwacz utatwia usuniecie
zbednych szwéw lub rozciecie
dziurki pod guzik.
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llustracja Nazwa Przeznaczenie

Narzedzie kompensacji Narzedzie kompensacji

wysokosci wysokosci pozwala tatwiej
przechodzi¢ nad nieréwnosciami
SZWU.

Zapasowe igly Opakowanie igiet r6zne rozmiary
igiet do podstawowych
zastosowan.

Czerwony srubokret Czerwony Srubokret pozwala

miedzy innymi regulowac
naprezenie nici dolnej.

Pedzelek Szczotka stuzy do czyszczenia
okolicy chwytacza i igielnicy.

Oliwiarka Oliwiarka stuzy do oliwienia
maszyny.
Przewod zasilajacy Przewod taczy maszyne z

gniazdem zasilajacym.

Rozrusznik nozny Rozrusznik nozny pozwala
uruchamiac i zatrzymywac
maszyne. Rozrusznikiem mozna
rowniez regulowac predkos¢
pracy maszyny.

Zawsze uzywac rozrusznik z
oznaczeniem LV1 pracujac z ta
maszyna.

Uzywanie przewodu zasilajgcego dla USA i Kanady

Maszyna ma polaryzowana wtyczke (jeden wtyk szerszy od drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem, wtyczka pasuje tylko w jedna strone. Jesli wtyczka nie pasuje do gniazda, odwréci¢ wtyczke. Jesli
wtyczka nada nie pasuje, skontaktowac sie z elektrykiem w celu wymiany gniazdka. Nie modyfikowac
wtyczki!
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Przeglad stopek

Moja BERNINA

llustracja

Numer

Nazwa

Przeznaczenie

Przykfad

1C

Stopka podstawowa

Stopka podstawowa pozwala wykonywac wiele
$ciegéw uzytkowych i dekoracyjnych a takze
wykonywac podwiniecia na ciezkich materiatach
takich jak jeans lub wetna. Naciecie z przodu i z
tytu otwarcia w stopce utatwia prowadzenie
materiatu do przodu i wstecz.

2A

Stopka owerlokowa

Stopka owerlokowa stuzy do wykonywania
sciegéw owerlokowych i wykanczania krawedzi
materiatow elastycznych. Brzeg materiatu nie
zwija sie, tworzac ptaski, elastyczny szew.

3A

Automat do dziurek

Stopka stuzy do wykonywania dziurek tradycyjnie
lub z uzyciem kordonku. Czujnik w stopce
pozwala automatycznie ustali¢ dtugos¢ dziurki. W
ten sposob dowolna ilos¢ dziurek mozna
wykona¢ w tej samej dtugosci. Warto réwniez
stosowac ptytki kompensujace do wykonywania
dziurek a takze stosowac stopki do naszywania
guzikow, aby utatwic¢ sobie prace z odzieza
podczas wykonywania dziurek.

Stopka do wszywania
zamkow

Za pomoca stopki mozna wszywac zamki,
zszywac materiaty i tworzy¢ tunele.

Stopka do $ciegu krytego

Do tworzenia krytych podwiniec.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Pojemnik na akcesoria

Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledéw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi
ulepszeniami, zmiany dotyczace parametréw maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez
wczesniejszego powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od
kraju.

llustrowane akcesoria (rodzaj i jakos¢) stuza jako przyktadowe i nie musza by¢ identyczne z tymi, ktére sa
dostarczone wraz z maszyna.

1 Szuflada 5 Podktadka pod szpulke

2 Stopki 6 Automat do dziurek

3 Uchwyt szpulki 7 Zestaw igiet

4 Blokady szpulki 8 Wieszak na stopki do sciegéw 5.5 mmi

9 mm
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1.6 Przeglad wyswietlacza

Przeglad funkcji/Informacje graficzne

1 Naprezenie gornej nici 4 Ptytka sciegowa/Wybor igty
2 Wskaznik stopki 5 Zabki transportu podniesione/opuszczone
3 Docisk stopki 6 Instrukcja jak nawleka¢ dolna nitke

Przeglad ustawien systemowych

1 Tryb szycia 5 Tryb eco

2 Program ustawien 6 Home - powrdét

3 Tutorial 7 Help - program pomocy

4 Kreatywny konsultant 8 Powr6t do ustawien wyjsciowych
Przeglad menu wyboru sciegéow

1 Sciegi uzytkowe 4 Dziurki

2 Sciegi dekoracyjne 5 Sciegi do quiltingu

3 Alfabety 6 Pamiec osobista
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Przeglad ikon

lkona Nazwa Przeznaczenie
Przycisk i Dotknac ikone «i» pojawi sie okno oferujace
dodatkowe funkcje edycji wzoréw.
Zamknij Ekran jest zamykany a wykonane zmiany

ustawien sa zapisywane.

lkony «-/+»

Dotykajac ikony «-» oraz «+» mozna zmienic¢
wartosci parametru.

Z6tta ramka wokot ikony

lkona w zottej ramce pokazuje, ze wartos$c¢
parametru zostata zmieniona. Dotykajac
ikone w zottej ramce, przywracane sa
ustawienia wyjsciowe.

Zatwierdz Zatwierdzane sa wczesniej dokonane zmiany.
Ekran jest zamykany.

Anuluj Czynnos¢ jest anulowana. Ekran jest
zamykany a zmienione parametry nie sa
zapisywane.

Suwak Przemieszczajac suwak, wartosci ustawien sa

zmieniane.

A
B
)
=
[
i

Przetacznik

Aktywuje lub wytacza funkcje.

Nawigacja w procesie

Za pomoca ikony mozna przewija¢ pomiedzy
kolejnymi oknami.

Funkcja przesuniecia

Przesuwajac na ekranie palcem lub
wskaznikiem w goére lub w dét, uzyskujemy
dostep do kolejnych funkgji lub informacji.

1.7 Igta, Ni¢, Materiat
Igty zuzywaja sie w trakcie pracy. Dlatego nalezy je wymieniac¢ regularnie. Tylko poprawne ostrza igty
zapewnia dobrej jakosci Sciegi. Zasada, ktdra czesto sie sprawdza: im ciensza ni¢, tym ciensza igta.
Przedstawione na ilustracjach igty stanowia wyposazenie standardowe lub opcjonalne, w zaleznosci od

maszyny.

e Rozmiary igiet 70, 75: do lekkich materiatow.
e Rozmiary igiet 80, 90: do $rednich materiatéw.
e Rozmiary igiet 100, 110 oraz 120: do ciezkich materiatow.
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Przeglad igiet
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llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie
R G = R— Igty standardowe Nieznacznie Do wiekszosci
zaokraglone ostrze naturalnych i
X 130/705 H 60-120 syntetycznych
materiatow (tkanin i
dzianin).
—_— > —> Igty do Stretchu Srednie ostrze kulkowe, | Jersey, trykoty, dzianiny
specjalny ksztatt oczka i | i materiaty elastyczne.
130/705 H-S 75, 90 rowka
D T R Igty Jersey/ Srednie ostrze kulkowe | Do dzianin i
- Embroidery haftowania.
130/705 H SUK 60-100
—_— O —— Igty Jeans Ostrze tnace, Ciezkie materiaty jak
wzmocniony trzonek jeans lub ptétna.
| 130/705 H-J 80-110

igly

Igty Leather

Ostrze tnace
(LR = specjalne ostrze

Wszystkie rodzaje skory,
sztuczna skéra, plastik,

= 130/705 H LR 90, 100 do szycia skory) folia.
_— O ——== Igty Microtex Bardzo waskie ostrze Mikrofibra, jedwab.
| 130/705 H-M 60-110
—_— O ——= Iglty Quilting Lekko zaokraglone, Pikowanie i
delikatne ostrze stebnowanie.
| 130/705 H-Q 75, 90
D T R— Igty Embroidery Mate ostrze kulkowe, Haftowanie na
specjalne, duze oczko naturalnych i
= 130/705 H-E 75, 90 igly i szeroki rowek syntetycznych
materiatach.
— (> "> | Igly do delikatnych Cienkie ostrze kulkowe | Delikatne dzianiny,
materiatow haftowanie delikatnych
. materiatow.
130/705 H SES 70, 90
—_— C >— Igty Metal/Metafil Dtugie oczko igty Wyszywanie ni¢mi
(2 mm) we wszystkich metalicznymi.
| 130/705 H METAFIL80 | | o iorach igiel
—_—  >— Igty Cordonnet (do Dtugie oczko igty Szycie gruba nicia.

taczenia haftow)

130/705 H-N 70-100

(2 mm) we wszystkich
rozmiarach igiet

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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llustracja

Nazwa igty

Opis igty

Przeznaczenie

N

Igta do filcowania

FILCOWANIE

Igta z matymi haczykami

Wszywanie wetny w
materiat.

Igta Skrzydetkowa

Igta ze specjalnym
skrzydetkiem na ostrzu

Dekorowanie krawedzi.

130/705 H DRI 80

X 130/705 H WING
100-120
;Dﬁ Uniwersalna igta Rozstaw igly: Widoczne szwy na
podwdjna 1.0/1.6/2.0/2.5/ materiatach
X 3.0/4.0/6.0/8.0 elastycznych,
130/705 H ZWI 70-100 bizowanie, szycie
dekoracyjne.
;DQ Igta podwéjna Rozstaw igty: 2.5/4.0 Widoczne szwy na
Stretch materiatach
X elastycznych,
130/705 H-S ZWI 75 bizowanie, szycie
dekoracyjne.
c D Igta podwéjna Rozstaw igly: 2.5 Do specjalnej dekoracji
skrzydetkowa przy brzegach
X materiatu.
130/705 H ZWIHO 100
c E Uniwersalna igta Rozstaw igly: 3.0 Widoczne szwy na
potrdéjna materiatach
X elastycznych,

bizowanie, szycie
dekoracyjne.

Przyktad opisu igiet

System igiet 130/705 jest najczesciej stosowanym systemem w maszynach domowych. Ponizej znajduje sie

opis igty Jersey/Stretch.

\52 130/705 H-S/70

771 130 = Dtugos¢ trzonka (1)
g, 705 = Ptaski uchwyt (2)

| H = Przewezenie igly z tytu, nad oczkiem (3)

5 S = Ostrze igty (w tym przyktadzie $rednie ostrze kulkowe) (4)
70 = Rozmiar igty (Srednica igty) 0.7 mm (5)

3

\7ul
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Wybor nici
Dla dobrej jakosci sciegu, nalezy prawidtowo dobra¢ jakos¢ i grubos¢ nici do danego materiatu.

Zalecamy stosowanie markowych nici, aby uzyskiwa¢ lepsza jakos¢ sciegu.

¢ Nici bawetniane jako nici naturalne, najlepiej nadaja sie do szycia bawetny.

e Mercyzowane nici bawetniane, maja delikatny potysk, ktéry nie jest tracony podczas prania.

e Nici poliestrowe sa duzo mocniejsze i odporne na utrate koloru.

e Nici poliestrowe sa bardziej elastyczne i zaleca sie je do szycia na materiatach rozciagliwych.

e Nici wiskozowe sa produkowane z naturalnych wtékien i maja wysoki potysk.

e Nici wiskozowe sa zalecane do prac dekoracyjnych, pozwalaja uzyska¢ lekko uwypuklone dekoracje.

Kombinacja ni¢/igty

Wiasciwa kombinacja igta/nitka, Podczas szycia, ni¢ powinna swobodnie przemieszczac
sie wzdtuz rowka, znajdujacego sie z przodu igly. Ni¢ jest optymalnie podawana.

! /
Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igfa. Ni¢ ma zbyt duzy odstep od dtugiego rowka. Moze to
spowodowac przepuszczanie sciegow i niszczenie nici.

-

Zbyt gruba ni¢ lub zbyt cienka igfa. Ni¢ moze by¢ blokowana w rowku. Moze
powodowac zrywanie nici.
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2 Przygotowanie do szycia

2.1 Pojemnik na akcesoria

Zdejmowanie i mocowanie stojaka na akcesoria

Pojemnik na akcesoria jest mocowany do maszyny za pomoca czterech magneséw. Podczas mocowania,
szuflada musi zosta¢ zamocowana w pojemniku.

> Podnies¢ i przytrzymac raczke do przenoszenia.
> Pociagnac delikatnie stojak do przodu i zdja¢ go z maszyny.

> Zamknac drzwi stajaka.
> Zamocowac stojak na maszynie, kierujac tyt stojaka w strone maszyny.

Przechowywanie akcesoriow

Niewtasciwe mocowanie szpulek

Srebrna powierzchnia szpulki, wspotpracujaca z czujnikiem moze zosta¢ zarysowana.
> Upewni¢ sie, ze srebrna powierzchnia szpulki znajduje sie z prawej strony podczas mocowania szpulki w
pojemniku.

Zamocowac uchwyty (1) szpulek, stopek i igiet.

Drobne elementy jak oliwiarka moga by¢ przechowywane w szufladzie (2).

Umiesci¢ szpulki w uchwytach (3) upewni¢ sie, Ze srebrna czes¢ znajduje sie z prawej strony.
Aby wyjac szpulke, wcisna¢ w dot blokade szpulki.

Umiesci¢ mata i $rednia blokade szpulki na trzpieniu (4).

Przechowywac¢ podkfadke pod szpulke w odpowiedniej przegrodce (5).

Przechowywac¢ Automat do dziurek nr 3A w odpowiedniej przegrédce (6).

Umiesci¢ zapasowe igty w przegrédkach na igty (7).

Przechowywac stopki w uchwytach (1).

V V.V V V V V V V
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2.2 Podtaczanie i wigczanie

Podtaczanie rozrusznika noznego

> Rozwinac przewdd rozrusznika na potrzebna dtugos¢.

—>

> Podfaczy¢ wtyczke rozrusznika do gniazda podfaczenia rozrusznika noznego.

—>

Podtaczanie maszyny
> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda zasilania w maszynie do szycia.

M

y - o

> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda zasilania w maszynie do szycia.

Mocowanie dzwigni kolanowki

"~ U Dystrybutora BERNINA mozna naby¢ dzwignie kolandwki o réznych ksztattach.

> Wsuna¢ dzwignie kolanéwki do otworu z przodu maszyny.
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> Wyregulowac wyskosc¢ krzesta, aby mozna byto tatwo operowac kolanéwka.

(—-——-

Mocowanie rysika (akcesoria opcjonalne)

> Wskaznik dotykowy mozna przechowywac w uchwycie magnetycznym.

M

Wiaczanie hafciarki

> Wiaczy¢ zasilanie, przetaczajac gtéwny wytacznik na pozycje «I».

M

M

2.3 Rozrusznik nozny

Kontrola predkosci szycia za pomoca rozrusznika noznego

Predko$¢ maszyny mozna regulowac naciskajac noga na rozrusznik nozny.

> Nacisna¢ na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.
> Aby szy¢ szybciej, mocniej nacisnac na rozrusznik.
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> Zwolni¢ rozrusznik nozny, aby zatrzymac maszyne.

Podnoszenie/Opuszczanie igty

> Nacisna¢ pieta na koniec rozrusznika, aby opusci¢/podniesc igte.

2.4 Trzpien na nic
Podnoszony trzpien na nici

Podnoszenie trzpienia

Podnoszony trzpien na nic¢ jest potrzebny podczas szycia kilkkoma nitkami réownoczesnie lub do nawijania nici
dolnej podczas szycia.

> Wcisna¢ palcem podnoszony trzpien na ni¢ i pozwoli¢ mu sie podnies¢ catkowicie.
— Trzpien wysuwa sie automatycznie.

Mocowanie podktadki pod szpulke i szpulki z nicia

Podktadka pod szpulke zapobiega zablokowaniu nici wokét pionowego trzpienia.
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> Umiesci¢ podktadke na pionowym trzpieniu na nici.
> Umiescic¢ szpulke z nitka na trzpieniu na nic.

Poziomy kotek szpulki

Umieszczanie podktadki pod szpulke, szpulki nici i blokady szpulki

Blokada szpulki utatwia prawidtowe rozwijanie sie nici ze szpulki. Blokada szpulki jest uzywana wytacznie na

poziomym trzpieniu na nic.

> Umiesci¢ podktadke pod szpulke na trzpieniu na nic.

> Umiesci¢ szpulke nici na trzpieniu na nic.

> Zatozy¢ odpowiedniej wielkosci blokade szpulki na trzpien i upewnic sie, ze nie pozostat odstep pomiedzy
blokada i szpulka nici.

Stosowanie siatki na nitke
Siatka utrzymuje nitke blisko szpulki zapobiegajac jej plataniu i zrywaniu.

> Umiescic¢ siatke na ni¢ na szpulce nici.

2.5 Wolne ramie

Maszyna BERNINA 480 zostata wyposazona w wolne ramie oferujace duza przestrzen pracy dla duzych
projektéw, na prawo od igty.
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2.6 Zabki transportu
Podnoszenie/opuszczanie zabkéw transportu

Niewtasciwe podawanie materiatu

tamanie igiet lub uderzanie w ptytke $ciegowa.
> Pozwoli¢, aby maszyna sama przesuwata materiat.

Z kazdym sciegiem, maszyna wykonuje jeden ruch do przodu. Dtugos¢ $ciegu jest uzalezniona od wybranych
parametréw dtugosci.

Przy matej dtugosci sciegu ruchy zabkéw transportu sa bardzo mate. Na przyktad podczas wykonywania
dziurek lub $ciegéw satynowych. Materiat jest przemieszczany powoli pod stopke, nawet przy maksymalne;
predkosci.

Pozwoli¢ maszynie samodzielnie prowadzi¢ materiat; pozwala to
osiagnac lepsza jakos¢ sciegu.

Popychanie materiatu moze spowodowac nieréwne sciegi.

Przytrzymywanie materiatu moze spowodowac nieréwne $ciegi.

> Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkdw transportu», aby opusci¢ zabki transportu.

> Wcisna¢ przycisk ponownie, aby podnies¢ zabki transportu.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 35



l

Przygotowanie do szycia

Instrukcje regulacji potozenia zabkéw transportu

> Dotknac¢ ikone «Podnoszenie/opuszczanie zabkdw transportu».
> Podnies¢ lub opusci¢ stopke zgodnie z animacja.

2.7 Stot powiekszajacy pole szycia

Uzywanie stotu powiekszajacego pole szycia
Zamocowanie stotu na wolnym ramieniu maszyny, zwieksza pole pracy z materiatem.

> Podnies¢ igte.

> Podnies¢ stopke.

> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od zrédta zasilania.

> Wsunac stét w prawa strone, az "kliknie" na wiasciwej pozycji.

> Aby zdjac stolik powiekszajacy pole szycia, wcisnac przycisk zwalniajacy i przesunac stét w lewa strone.

2.8 Stopka

Regulacja pozycji stopki za pomoca kolanowki
>  Wyregulowac wysokos¢ krzesta, aby w pozycji siedzacej, dZwignie mozna byto obstugiwac kolanem.
> Przesunac dzwignie kolanem w prawo, aby podnies¢ stopke.

— Réwnoczesnie z podnoszeniem stopki, obnizane sa zabki transportu i wytaczane jest naprezenie nici.

> Zwolni¢ powoli dZwignie, aby opuscic stopke.

Wymiana stopek

> Podnies¢ igte.
> Podnies¢ stopke.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.
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> Podnies¢ dzwignie mocujaca stopke (1).
> Zdjac stopke (2).

> Wsunac¢ nowa stopke na trzpieh uchwytu.
> Opusci¢ dZzwignie mocowania stopki.

Wyswietlanie numeru stopki w menu uzytkownika

Na wyswielaczu jest pokazywana zalecana do uzycia stopka dla wybranego sciegu. Dodatkowo wyswietlane
sg inne, opcjonalne stopki.
> Wiaczy¢ maszyne.
> Wybrac scieg.
— W ikonie «Ekran stopek» pojawia sie numer zalecanej stopki.
> Dotknac ikone «Ekran stopek».
> Palcem lub rysikiem na ekranie mozna przewijac¢ liste opcjonalnych stopek.
> Po dotknieciu stopki pojawia sie opis jej zastosowania.

Regulacja docisku stopki

Ustawiony fabrycznie docisk stopki jest odpowiedni do wigkszosci najpopularniejszych zastosowan. Podczas
pracy na dzianinach lub luzno tkanych materiatach, warto zmniejszy¢ docisk stopki. Dla sztywnych, ciezkich
materiatow, docisk stopki nalezy zwiekszy¢.

Regulacja docisku stopki, pozwala wyregulowa¢ wartos¢ docisku do grubosci materiatu. Pracujac na
ciezkich materiatach, zalecamy zmniejszy¢ docisk stopki. Dzieki temu stopka jest nieznacznie podnoszona
do gdry, utatwiajac przemieszczanie sie materiatu pod stopka. Pracujac na lekkich materiatach, zaleca sie
zwiekszenie docisku stopki. W ten sposéb materiat nie przesuwa sie zbyt fatwo pod stopka.

> Obroci¢ pokrettem w prawo, aby zmniejszy¢ docisk stopki.
> Obraca¢ dalej w prawa strone, aby podnies¢ stopke.
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> Obroci¢ pokrettem w lewa strone, aby zwiekszy¢ docisk stopki.

2.9 Igfai ptytka sciegowa

Wymiana igly

Podnies¢ igte.

Wytaczy¢ maszyne i odtaczyc¢ ja od Zrodta zasilania.
Wyjac stopke.

Poluzowa¢ uchwyt igty obracajac go palcami.

vV V V V

> Pociagnac igte w dot.

> Trzymac nowa igte, ptaska strona w tyt.
> Wsunac igte maksymalnie do gory.

> Dokreci¢ srube mocujaca igte, reka.

Zaznaczy¢ wybrana igte w menu maszyny

Po wymianie igty, nalezy sprawdzi¢ czy moze ona by¢ uzywana z danym sciegiem oraz zamocowana ptytka
sciegowa.

m > Dotknac ikone «Wybor plytki sciegowej/igty».
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> Wybra¢ zamocowana igte.

Wybrac rodzaj i grubos¢ igty

Wygodna funkcja pamieci: Aby nie straci¢ waznych informacji, rodzaj i rozmiar igiet mozna zapisa¢ w pamieci
hafciarki. Zapisany rozmiar i rodzaj igty mozna sprawdzi¢ w dowolnym momencie.

m > Dotknac ikone «Wybor ptytki sciegowej/igty».

> Dotknac ikone «Rodzaj igty/grubos¢ igty».
> Wybra¢ rodzaj zatozonej igty (1).
> Wybrac¢ grubos¢ zatozonej igly (2).

Pozycjonowanie iglty gora/dot
g A > Nacisnac przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dét», aby opuscic igte.
> Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dét» ponownie, aby podnies¢ igte.

Pozycjonowanie igly prawo/lewo
Dostepnych jest 11 pozydji igty. Pozycja igly jest wskazywana na ekranie jako liczba.

> Nacisnac przycisk «Pozycjonowanie w lewo» (1), aby przesunac igte w lewo.
> Nacisnac przycisk «Pozycjonowanie w prawo» (2), aby przesunac igte w prawo.
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Permanentne zatrzymywanie iglty w materiale

> Dotknac¢ ikone «Permanentne zatrzymywanie igty w materiale», aby ustawi¢ permanentne zatrzymywanie
igty w materiale.
— Maszyna automatycznie zatrzymuije sie z igta wbita w materiat, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub
wcisnieciu przycisku «Start/Stop».

> Dotknac ponownie ikone «Zatrzymywanie igty gora/dot».
— Maszyna automatycznie zatrzymuije sie z igta podniesiona, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub
wcisnieciu przycisku «Start/Stop».

Zmiana ptytki sciegowej

Ptytka $ciegowa posiada pionowe, poziome oraz poprzeczne linie oznaczer w milimetrach (mm) oraz calach
(cale). Linie te pomagaja prowadzi¢ materiat podczas precyzyjnego zszywania.

Warunek:

e QOpusci¢ zabki transportu.

e Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

e Zdjac stopke i wyjac igte.

> Nacisna¢ kciukiem na oznaczenie na ptytce sciegowej, w prawym, gérnym rogu az ptytka podniesie sie do
gory.

> Wyjac ptytke sciegowa.
> Umiesci¢ otwarcia w nowej ptytce sciegowej nad odpowiednimi pinami mocujacymi w maszynie i wcisnac
ptytke w dét, az «kliknie» w prawidtowej pozycji.

Wybra¢ ptytke sciegowa w Menu hafciarki
Po zmianie ptytki sciegowej, nalezy sprawdzi¢ czy moze by¢ uzywana z wybranym $ciegiem i zamocowana
igta.
m > Dotknac ikone «Wybor ptytki sciegowej/igty».
> Wybra¢ zamocowana ptytke sciegowa.

— Jedli ptytka jest odpowiednia do pracy z wybrana igta, mozna rozpocza¢ szycie.
— Jedli wybrana ptytka nie moze pracowac z dana igta, nastapi automatyczna blokada uruchomienia
maszyny.
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2.10 Nawlekanie

Nawlekanie gornej nici

Warunek:

>

>
>

>

Podnies¢ igte i stopke.

Wytaczy¢ maszyne i odtaczyc¢ ja od Zrodta zasilania.

Umiesci¢ podktadke pod szpulke na trzpieniu na ni¢.

Umiesci¢ szpulke z nicia na trzpieniu w taki sposéb, aby ni¢ rozwijata sie zgodnie z kierunkiem
wskazowek zegara.

Zamocowac¢ odpowiednia blokade szpulki.

Prowadzi¢ ni¢ w kierunku strzatek i pod tylna, metalowa przelotka (1) nastepnie przeciagnac ni¢ w dot,
aby weszta w mechanizm naprezacza.

Wprowadzi¢ ni¢ w naprezacz (2).

&
€

Pociagnac ni¢ szczeling w doét a nastepnie w lewo i w gére obok ostony podciagacza (3).
Przeciagnac¢ ni¢ do gory i wprowadzic¢ ja w oczko podciagacza (4).

Przeciagnac ni¢ w dot (5).
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> Przeprowadzi¢ ni¢ przez przelotki (6/7), znajdujace sie nad stopka.

> Wiaczy¢ maszyne.
> Lewa reka opusci¢ do potowy nawlekacz igty (8), i trzymajac opuszczony zaczepi¢ prawa reka nitke na
krzyz, za metalowy haczyk z lewej strony (9).

> Przeciagna¢ nitke w prawa strone (11).

> Opusci¢ nawlekacz maksymalnie w dét (10) a nastepnie podtozy¢ nitke w naciecie nawlekacza (11) aby
nitka zaczepita sie na metalowym haczyku, ktory przeszedt przez oczko igty (12).

> Odcia¢ nadmiar nici na obcinaczu z prawej strony (13) kierujac nicia od tytu do przodu.

> Delikatnie zwolni¢ dZzwignie nawlekacza.
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> Wyciagna¢ petelke nici za oczko igly (14).

> Umiesci¢ nitke pod stopka i odcia¢ jej nadmiar na obcinaczy z lewej strony maszyny (15).

Nawlekanie podwadjnej igty

Warunek:

e Zamocowac podwaojna igte.

> Przeprowadzi¢ pierwsza ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z prawej strony naprezacza (1).
> Przeprowadzi¢ pierwsza ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z lewej strony naprezacza (1).

e

— —

> Przeprowadzi¢ obie nici jak podczas nawlekania igty pojedyncze;.
> Recznie nawlec prawa igte.
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> Recznie nawlec lewa igte.

"

Nawlekanie potréjnej iglty

@ Zawsze uzywac podktadke pod szpulke uzywajac podnoszony trzpieh na ni¢. Zapobiega to plataniu sie
nici wokot trzpienia.

Warunek:

e Potrdjna igta jest zamocowana.

> Umiesci¢ szpulke z nitka na trzpieniu na ni¢ i zablokowac ja odpowiednia blokada.
> Umiesci¢ dolna szpulke z ni¢mi na wyciaganym trzpieniu na nic.
> Zamocowa¢ odpowiednia blokade szpulki.
> Zatozy¢ kolejna szpulke z nicia.
> Przeciagnac trzy nici przez prowadnik z tytu maszyny.

S

\E

> Przeprowadzi¢ 2 nitki na lewo od talerzyka naprezacza nici oraz przez przelotke nad igta.
> Przeprowadzi¢ 1 nitke na prawo od talerzyka naprezacza nici oraz ponad przelotka nad igtfa.
> Nawlec pierwsza ni¢ recznie do lewej igty.
> Nawlec druga ni¢ recznie do $rodkowej igty.
> Nawlec trzecia ni¢ recznie do prawej igly.

Szpulowanie dolnej nici

Dolna szpulke mozna nawija¢ przy pomocy podnoszonego trzpienia nawet podczas szycia.

Warunek:

e Zamocowac podktadke pod szpulke, szpulke z nicig oraz odpowiedniag blokade szpulki.
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> Zamocowac pusta szpulke na ni¢ dolna na szpulowniku, srebrna warstwa w dot.

Poprowadzi¢ nitke w lewo do tylnego prowadnika nici (1).

Przeciagnac ni¢ wokét naprezacza szpulownika, zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara (2).
Nawinac¢ nitke wokét szpulki 2-3 razy, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, wokot pustej szpulki (3).
Przeciagnac nitke przez obcinacz na przetaczniku szpulowania (4) i odcia¢ nadmiar nici.

V V. V V

> Przemiesci¢ przetacznik szpulownika (5) w kierunku szpulki.

— Maszyna rozpocznie szpulowanie.

> Aby zatrzymac szpulowanie, przesuna¢ przetacznik szpulownika w prawo.
> Popchnac¢ ponownie dZzwignie nawijacza w kierunku szpulki, aby kontynuowac nawijanie nici.
— Po napetnieniu szpulki, maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

> Zdjac¢ szpulke i odcia¢ ni¢ na obcinaczu znajdujacym sie na dzwigni szpulownika.
Nawlekanie dolnej nici

Warunek:
e Podnies¢ igte.
e \Wytaczy¢ maszyne i otworzy¢ pokrywe chwytacza.
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> Nacisna¢ dzwignie zwalniajaca na bebenku (1).

> Wyjac bebenek.
> Wyjac szpulke z bebenka.
> Wiozy¢ nowa szpulke, kierujac srebrna warstwe szpulki do wnetrza bebenka.

v

> Przeciagna¢ ni¢ w naciecie od lewej strony (2).
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> Przeciagnac ni¢ w prawo, pod sprezynke (3) a nastepnie pod dwa prowadniki (4) i pociagnac¢ ni¢ w gore.

[

1 @

e
o

e

> Podczas mocowania bebenka w maszynie, trzymac bebenek tak, aby prowadnik nici (5) byt skierowany w
gore.

> Zamocowac bebenek.
> Nacisnac¢ na srodku bebenka az «kliknie» na swoim miejscu.
> Przeciagnac ni¢ przez obcinacz (6) i odcia¢ nadmiar nici.

> Zamknac pokrywe chwytacza.

Instrukcja jak nawlec dolng nitke

> Dotknac ikone «llos¢ nici na dolnej szpulce».
@ > Napetnic¢ dolna szpulke, zgodnie z animacja.
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3 Program ustawien

3.1 Ustawienia dla szycia

Regulacja naprezenia gornej nici

Zmiana wartosci naprezenia w programie ustawiert wptywa na wszystkie $ciegi. Mozna réwniez zmieniac
wartosci naprezen dla poszczegoélnych sciegdéw. Zmiany wykonane w Programie Ustawien zostana
zachowane nawet po wyfaczeniu maszyny.

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac¢ ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Regulacja naprezenia nici gérnej».
> Przesuna¢ suwak palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby zmieni¢ wartos¢ naprezenia
gornej nici.

Regulacja maksymalnej predkosci szycia
Za pomoca tej funkcji mozna zmniejszy¢ maksymalna predkos¢ szycia.

n > Dotkna¢ ikone «Home».
a > Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Regulacja maksymalnej predkosci szycia».
> Przesunac suwak palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby zmieni¢ maksymalna
predkos¢ pracy maszyny.

Programowanie sciegéw zabezpieczajacych

Jesli funkgja jest aktywna, 4 $ciegi zabezpieczajace zostana wykonane automatycznie na poczatku sciegu, po
odcieciu nici.

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
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> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac funkcje na ekranie palcem lub rysikiem, aby wytaczy¢ sciegi zabezpieczajace.
> Dotkna¢ funkcje ponownie, aby aktywowac zabezpieczenie $ciegow.

Programowanie przycisku «Obcinanie nici»

Automatyczne zabezpieczanie mozna zaprogramowac przed obcieciem nici.

> Dotknac¢ ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotknac ikone «Programowanie przycisku obcinania nici».

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie sciegu», aby wykona¢ 4 Sciegi zabezpieczajace w miejscu.

®eee | > Dotknacikony «-» lub «+», aby ustawic liczbe sciegéw zabezpieczajacych.

> Dotknac¢ ikone «Zabezpieczanie sciegdw w miejscu», aby zaprogramowac 4 $ciegi zabezpieczajace w
miejscu.

> Dotknac¢ ikone «Zabezpieczenie», aby wyfaczy¢ automatyczne zabezpieczenie.
> Dotknac ikone «Zabezpieczenie» ponownie, aby aktywowac¢ automatyczne zabezpieczenie.

Programowanie przycisku «Zabezpieczanie sciegu»
Mozna zaprogramowac liczbe i rodzaj sciegéw zabezpieczajacych.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».
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> Dotknac ikone «Zmiana ilosci sciegow zabezpieczajacych», aby ustawic liczbe $ciegéw zabezpieczajacych.
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> Dotknac ikone «Programowanie przyciskéw i ikon».

> Dotknac ikone «Programowanie przycisku zabezpieczanie $ciegu».

> Dotknac ikone «Zmiana ilosci $ciegow zabezpieczajacych», aby wybra¢ liczbe Sciegdéw zabezpieczajacych.
®eee - Dotknacikony «-» lub «+», aby ustawic liczbe Sciegéw zabezpieczajacych.
> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywrdéci¢ zmieniona wartos¢ do wyjsciowej.

. > Dotknac ikone «Zabezpieczanie sciegdw w miejscu», aby zaprogramowac 4 $ciegi zabezpieczajace w
LA miejscu.
o
—

Programowanie przycisku «Szycie wstecz»

Mozna wybra¢ «Ciagte Szycie wstecz» lub «Cofanie po $ciegach».

n > Dotkna¢ ikone «Home».

a > Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikony.

> Dotknac ikone «Program Szycie wstecz».

> Dotknac ikone «Cofanie po sciegach», aby aktywowac te funkcje.

> Dotknac ikone «Szycie wstecz», aby aktywowac ciagte szycie wstecz.

Programowanie rozrusznika noznego

Gdy ikona «Pozycja igty géra/dét» jest aktywana, igta jest podnoszona lub opuszczana po nacisnieciu pieta
na rozrusznik nozny. Opcjonalnie mozna ustawi¢: podnoszenie stopki, obcinanie nici oraz zabezpieczanie
sciegow.

> Dotkna¢ ikone «Home».
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> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac¢ ikone «Programowanie rozrusznika noznego».

of — lkona «Pozycja igly gora/dét» jest standardowo aktywna.

1 — Nacisniecie pieta na rozrusznik nozny powoduje podnoszenie lub obnizanie igty.

n > Dotknac¢ ikone «Programowanie nicisniecia pieta», aby zmieni¢ ustawienia.
29

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie», aby wykonac 4 $ciegi w miejscu.

> Dotknac ikone «Zmiana ilosci $ciegéw zabezpieczajacych», aby wybrac liczbe potrzebnych sciegdw.
®eee - Dotknacikony «-» lub «+», aby ustawic liczbe Sciegéw zabezpieczajacych.
> Dotknac ikone w zottej ramce, aby przywréci¢ zmiany do ustawien wyjsciowych.

> Dotknac¢ ikone «Zabezpieczanie sciegdw w miejscu», aby zaprogramowac 4 $ciegi zabezpieczajace w
miegjscu.

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie», aby wytaczy¢ automatyczne zabezpieczanie podczas nacisniecia pieta.
> Dotknac ikone «Zabezpieczanie» ponownie, aby aktywowa¢ automatyczne zabezpieczanie podczas
nacisniecia pieta.

- > Dotknac ikone «Obcinanie nici», aby wytaczy¢ automatyczne obcinanie nici.
o{" > Dotknac ikone «Obcinanie nici» ponownie, aby wtaczy¢ obcinanie nici po nacisnieciu pieta.

3.2 Wybor osobistych ustawien

> Dotknac ikone «Home».
> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia osobiste».
ﬂ > Wybrac kolor tta ekranu.
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> Dotknac pasek tekstu nad ustawieniami koloru.

Wopisa¢ tekst powitalny.

Dotknac ikone «ABC» (ustawienie wyjsciowe), aby uzy¢ duzych znakéw.
Dotknac ikone «abc», aby uzy¢ matych znakow.

Dotknac ikone «123», aby uzy¢ cyfry i znaki matematyczne.

Dotknac ikone «@&!», aby uzy¢ znaki specjalne.

Wocisnac¢ pasek tekstu nad klawiatura, aby zupetnie usunac wpisany tekst.
Dotkna¢ ikone «Usuwanie», aby usuwac pojedyncze znaki z wpisanego tekstu.

V V. V V V V V

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

3.3 Aktywacja komunikatéw dzwiekowych

> Dotknac¢ ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Komunikaty dZzwiekowe».

> Dotknac przetacznik (1), aby catkowicie wytaczy¢ komunikaty dzwiekowe.

> Dotknac przetacznik (1) ponownie, aby aktywowac komunikaty dzwiekowe.

> W sekgji (2) dotkna¢ ikony «1 — 4», aby wybra¢ rodzaj dzwieku dla wyboru wzoru $ciegu.

> W sekgji (2) dotkna¢ ikone «Gtosnik», aby wytaczy¢ dzwiek dla wyboru wzoru sciegu.
I‘X > W sekgji (3) dotknac ikone «1 —4», aby aktywowac dzwiek dla wyboru funkgji.

> W sekgji (3) dotkna¢ ikone «Gtosnik», aby wytaczy¢ dzwiek dla wyboru funkdji.
ix
‘ > W sekgji (4) dotknac ikone «Gtosnik», aby wytaczy¢ dzwiek podczas uzywania stopki BSR.
g x
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> W sekgji (4) dotknac ikone «Gtosnik» ponownie, aby wtaczy¢ dzwiek podczas uzywania stopki BSR.

3.4 Ustawienia maszyny

Wybor jezyka

Menu uzytkownika mozna obstugiwac¢ w kilku jezykach, zgodnie z wyborem uzytkownika, poniewaz
BERNINA przygotowata menu urzadzenia dla Klientéw z réznych krajéw. Wykonujac update
oprogramowania, dostepne sa réwniez inne jezyki do obstugi urzadzenia.

> Dotknac ikone «Home».
Dotkna¢ ikone «Program Ustawien».
> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Wybor jezyka».
> Wybrac jezyk.

NEEAD
= N D

Regulacja jasnosci ekranu

Jasnos¢ ekranu mozna ustawi¢ wedtug wiasnych preferencji.

> Dotknac¢ ikone «Home».

Dotkna¢ ikone «Program Ustawier».

\Y

Dotkna¢ ikone «Ustawienia maszyny».

by

> Dotknac ikone «Regulacja jasnosci ekranu».
> Przesunac suwak na ekranie palcem lub rysikiem lub dotykajac ikony «+» lub «-», aby zmieni¢ jasnos¢
ekranu.
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Sprawdzanie wersji oprogramowania

Wyswietlana jest zaréwno wersja oprogramowania jak i maszyny.

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Informacja».

> Dotknac ikone «Informacja o wersji sprzetu i oprogramowania».

Sprawdzanie ilosci wykonanych sciegow

taczna wartos¢ wykonanych sciegdw oraz liczba sciegdéw wykonanych od ostatniego przegladu serwisowego
wykonanego w serwisie BERNINA, sa dostepne na ekranie maszyny.

n > Dotknac ikone «Home».

ﬂ > Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».
> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac¢ ikone «Informacje o maszynie».

Zapisane dane Dystrybutora

Dane Dystrybutora BERNINA moga zosta¢ zapisane w pamieci maszyny.

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program ustawien».
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> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac ikone «Szczegdty na temat Dystrybutora», aby wpisa¢ informacje na temat Dystrybutora lub

konkretnego dealera.

> Dotknac ikone «Nazwa sklepu», aby wpisa¢ nazwe Dystrybutora lub dealera.

> Dotknac ikone «Adres», aby wpisa¢ adres Dystrybutora lub dealera.

> Dotknac ikone «Telefon», aby wpisac telefon do Dystrybutora lub dealera.

> Dotknac ikone «Internet», aby podac¢ adres strony internetowej Dystrybutora lub dealera.

Zapisywanie danych serwisowych

Dane serwisowe maszyny mozna zapisywac¢ w pamieci USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) a nastepnie
przekaza¢ Serwisowi BERNINA.

> Podfaczy¢ pamie¢ USB (akcesoria opcjonalne), zawierajaca dostateczna ilos¢ wolnej przestrzeni.
> Dotkna¢ ikone «Home».

a > Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».
> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac¢ ikone «Dane serwisowe».
> Dotknac ikone «LOG».
— lkona «LOG» jest w biatej ramce.

> Gdy ikona przestanie by¢ obramowana, wyja¢ pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne).
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Powrét do ustawien wyjsciowych

UWAGA: Uzycie tej funkgji usunie wszystkie, samodzielnie zmienione ustawienia.

n > Dotkna¢ ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
g' > Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».
> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne».

> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne dla szycia».

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby przywroci¢ ustawienia wyjsciowe dla szycia.
> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne wszystkiego».

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie» i ponownie uruchomi¢ maszyne, aby przywréci¢ wyjsciowe ustawienia.

Kasowanie ustawien uzytkownika

Wzory, ktére nie sa juz potrzebne mozna usuna¢, uzyskujac miejsce dla nowych wzoréw.

Bl
n > Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne».

i?‘.‘ > Dotknac ikone «Usuwanie plikéw z pamieci osobistej».

- > Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby usunac¢ wszystkie pliki z pamieci osobistej.

Kalibracja automatu do dziurek 3A

Stopke do dziurek automatycznych nr 3A nalezy skalibrowa¢ do konkretnej maszyny i uzywac je wytacznie w
konkretnej parze.

Warunek:

e Zamocowac automat do dziurek 3A.
e Nie nawlekac igty.
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> Dotkna¢ ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Konserwacja/Update».

> Dotknac ikone «Kalibrowanie automatu do dziurek nr 3A».
> Opusci¢ Automat do dziurek nr 3A.

> Wocisnac przycisk «Start/Stop», aby rozpocza¢ kalibracje.

@ > Po zakonczeniu kalibracji, dotkna¢ ikone «Zamknij».

Aktualizacja oprogramowania maszyny

PR Pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) zostata wyjeta za wczesnie

Oprogramowanie nie zostato uaktualnione i maszyny nie mozna uzywac.
> Odtaczy¢ Pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) wytacznie po zakonczeniu procesu aktualizacji.

Najnowsza wersja oprogramowania maszyny oraz instrukcja aktualizacji krok po kroku znajduja sie na stronie
www.bernina.com. Standardowo, dane osobiste i ustawienia sa automatycznie przenoszone podczas
aktualizacji. Ze wzgledow bezpieczerstwa, zaleca sie skopiowac dane i ustawienia do Pamieci USB BERNINA
(akcesoria opcjonalne), przed rozpoczeciem aktualizacji. Jesli dane osobiste i ustawienia zostana zniszczone
podczas aktualizacji, mozna je odzyskac z kopii zapasowej.

> Podfaczy¢ do portu USB maszyny pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne), w systemie plikdw FAT32,
Zawierajaca najnowsza wersje oprogramowania.
> Dotkna¢ ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Konserwacja/Update».
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3 > Dotknac ikone «Update maszyny».

UPDATE

> Dotknac ikone «Zapis danych w Pamieci USB».
— Uzyskamy potwierdzenie ikona z zielonym symbolem.

update | > Dotknac ikone «Update», aby rozpocza¢ aktualizacje oprogramowania maszyny.

Przywracanie zapisanych danych

ARy Pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) zostata odtaczona za wczesnie

Zapisane dane nie zostaty skopiowane i maszyny nie mozna uzywac.
> Odtaczy¢ pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) wytacznie po catkowitym zakoriczeniu
aktualizacji.

Jesli dane osobiste zostana utracone podczas aktualizacji, mozna je ponownie skopiowac z pamieci USB.

> Podfaczy¢ pamie¢ USB (akcesoria opcjonalne) zawierajaca zapisane dane i ustawienia, do gniazda
maszyny.
> Dotknac¢ ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Konserwacja/Update».

> Dotknac ikone «Aktualizacja maszyny».

> Dotknac ikone «Przenoszenie zapisanych danych do maszyny».
— Ikona potwierdzenia zaswieci sie na zielono.

Czyszczenie tapacza nici

W rozdziale «Czyszczenie i konserwacja» znajduja sie dodatkowe ilustracje i instrukcje krop po kroku.

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».
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5 > Dotknac ikone «Konserwacja/Update».

> Dotknac ikone «Czyszczenie tapacza nici».
> Wyczyscic tapacz nici zgodnie z instrukcjami na ekranie.

Oliwienie maszyny

A\ ostroznEE Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

ARy Oliwienie chwytacza

Zbyt duza ilos¢ oleju moze brudzi¢ nici i materiat.
> Zawsze wykonac prébne szycie.

Program ustawien zawiera animacje na temat oliwienia maszyny. W rozdziale «Czyszenie i konserwacja»
znajduja sie ilustrowane poradniki krok po kroku na ten temat. Zawsze uzywac oleju BERNINA do oliwienia.

n > Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».
> Dotknac ikone «Konserwacja/Update».

> Dotknac ikone «QOliwienie maszyny».
> Naoliwi¢ maszyne, zgodnie z instrukcjami na ekranie maszyny.
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4 Ustawienia systemowe

4.1 Uruchamianie przewodnika Tutorial
Tutorial dostarcza informacje i wyjasnienia podzielone na sekcje tematyczne, dotyczace technik szycia lub
poszczegodlnych sciegdw.

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Tutorial».
> Wybra¢ temat interesujacych informacgji.

4.2 Uruchamianie Kreatywnego konsultanta

Kreatywny konsultant dostarcza informacje na temat mozliwych decyzji podczas wykonywania réznych
projektow. Po wybraniu rodzaju materiatu oraz rodzaju planowanych prac, pojawia sie podpowiedzi na
temat zalecanych igiet, stopek itp.

Warunek:

e Aktywowac tryb szycia.

> Dotkna¢ ikone «Home».

Dotkna¢ ikone «Kreatywny Konsultant».
Wybrac¢ rodzaj materiatu.
Wybrac rodzaj projektu do wykonania.

4.3 Uzywanie trybu eco

Podczas dtuzszych przerw w pracy maszyny, mozna ja przetaczy¢ w tryb oszczedzania energii.

> Dotknac ikone «Home».

vV V V

> Dotknac ikone «eco-Mode».
\ — Ekran jest wytaczany. Pobér energii jest zmniejszany a oswietlenie maszyny jest wytaczane.

> Dotknac ikone «eco».
— Maszyna jest gotowa do pracy.

4.4 Otwieranie pomocy

> Dotkna¢ okno na ekranie, do ktérego potrzebna jest pomoc.

> Dotknac ikone «Help», aby otworzy¢ okno pomocy.
; > Dotknac ikone na ekranie, do ktérej potrzebna jest pomoc.
°

- Wyswietlana jest pomoc dostepna dla danej ikony.
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4.5 Anulowanie zmian przyciskiem «clr»

Wszystkie zmiany we wzorach, mozna przywréci¢ do ustawien fabrycznych. Wyjatkiem sa wzory zapisane w
pamieci osobistej.

> Dotknac ikone «clr».

clr
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5 Szycie kreatywne

5.1 Przeglad menu wyboru sciegow

1 Sciegi uzytkowe 4 Dziurki

2 Sciegi dekoracyjne 5 Sciegi do quiltingu
3 Alfabety 6 Pamiec osobista
Wybér sciegu

> Wybor sciegu, alfabetu lub dziurki.

> Na ekranie maszyny mozna przewijac¢ katalog sciegéw uzytkowych za pomoca palce lub rysika, aby
uzyskac¢ dostep do innych sciegéw niz wyswietlone.

> Dotknac ikone «Wyswietlanie wszystkich sciegdw» (1), aby wybrac skale podgladu.

> Dotknac ikone «Wyswietlanie wszystkich sciegéw» (1) ponownie, aby zmniejszy¢ skale podgladu.

> Dotknac ikone «Wpisanie numeru sciegu», aby wybrac¢ wzor sciegu poprzez podanie jego numeru.

5.2 Regulacja predkosci
Predkos¢ pracy mozna regulowac za pomoca suwaka regulacji predkosci.

> Przesunac suwak regulacji predkosci w lewa strone, aby zmniejszy¢ predkos¢.
> Przesunac suwak regulacji predkosci w prawa strone, aby zwiekszy¢ predkos¢.

5.3 Regulacja naprezenia gornej nici
Zalecane naprezenie gornej nici jest ustawiane automatycznie po wybraniu sciegu.

Naprezenie gérnej nici jest ustawiane wstepnie w fabryce BERNINA do wartosci optymalnej. Do testu
uzywane sa nici Metrosene-/Seralon grubos¢ 100/2 (Firma Mettler, Switzerland) jako nici gérne i dolne.

62 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



L

Szycie kreatywne

Stosujac inny rodzaj nici, nalezy samodzielnie dobra¢ optymalna wartos$¢ naprezenia. Moze by¢ konieczna
korekta naprezenia goérnej nici w zaleznosci od wybranego sciegu i wykonywanej pracy.

Im wyzsze naprezenie gérnej nici, tym mocniej trzymana jest gérna ni¢ co oznacza, ze dolna ni¢ moze by¢
wyciggana na goére materiatu. Mniejsze naprezenie gornej nici oznacza, ze ni¢ z bebenka mocniej wciaga
gdrna ni¢ pod materiat.

Zmiana wartosci naprezenia gérnej nici wptywa tylko na aktualnie wybrany $cieg. Trwate zmiany wartosci

naprezenia gornej nici dla wszystkich sciegéw mozna wprowadzi¢ w Programie Ustawien, w zaktadce (patrz

strona 48).

Warunek:
e W przypadku gdy zmieniono w Programie ustawien naprezenie nici gérnej.
> Dotknac ikone «Naprezenie gornej nici».
Sl > Przesunac suwak na ekranie palcem lub rysikiem, aby zwiekszyc lub zmniejszy¢ naprezenie nici gornej.

> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywrdéci¢ wyjsciowa wartos¢ naprezenia nici.
> Dotknac ikone w zéttej ramce, po lewej stronie, aby przywrdéci¢ zmieniona wartos¢ do wyjsciowej w
Programie ustawien.

5.4 Zmiana parametrow sciegow

Zmiana szerokosci sciegu

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu.
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu.
> Dotknac ikone «Szerokos¢ sciegu» (1).

> Dotknac ikone w z6ttej ramce, aby przywréci¢ zmieniona wartos¢ do wyjsciowe;.

Zmiana dtugosci $ciegu
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.
> Obroci¢ «<Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ diugos¢ sciegu.
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> Dotknac ikone «Dtugos¢ sciegu» (1).

> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywrdéci¢ zmieniona wartos¢ do wyjsciowej.

Regulacja balansu sciegu

Potaczenia niektorych materiatéw, nici i stabilizatoréw moga niekorzystnie wptynac na jakos$¢ wykonywanych
sciegow. Funkcja elektronicznej kontroli balansu pozwala dopasowac wyglad sciegu do pracy na danym
materiale.

> Wybra¢ scieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Balans».
— Pojawia sie podglad sciegu.

> Aby poprawi¢ wyglad $ciegu w pionie, obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» az podglad sciegu
na ekranie bedzie identyczny z prébka $ciegu uzyskanego na materiale.
> Aby zapisa¢ zmiany, zamkna¢ okno dotykajac ikone «i».

Programowanie powtarzania sciegow

Wzory $ciegéw mozna powtarzac do 9 razy.
> Wybrac $cieg lub litere.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Powtarzanie sciegu» jeden raz, aby powtérzy¢ scieg.
> Dotknac ikone «Powtarzanie sciegu» ponownie, aby powtarzac scieg do 9 razy.
> Przytrzymac ikone «Powtarzanie $ciegu», aby wytaczy¢ funkcje powtarzania $ciegu.
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Odbicia lustrzane sciegéw

> Wybrac $cieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Odbicie lustrzane prawo/lewo», aby odbi¢ dany scieg w prawa strone.

\Y%

Dotkna¢ ikone «Odbicie lustrzane goéra/dét», aby odbic scieg przeciwnie do kierunku szycia.
Dotkna¢ ikone w zottej ramce, aby przywréci¢ zmieniong wartos¢ do wyjsciowe;.

\Y%

Vs

Szycie wstecz

> Wybra¢ Scieg, alfabet lub dziurke.

> Zaprogramowac trwate pozycjonowanie igty w dét, aby od razu rozpoczac szycie wstecz, po nacisnieciu
przycisku «Szycie wstecz».

> Zaprogramowac trwate pozycjonowanie igty w gére, aby wykonac jeden scieg przed przetaczeniem sie na

szycie wstecz.

Nacisnac przycisk «Szycie wstecz» i trzymac wcisniety.

a
\Y

Ciagte szycie wstecz

> Wybra¢ scieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Ciagte szycie wstecz», aby przetaczyc sie na ciagte szycie wstecz.

5.5 taczenie wzoréw sciegu

Przeglad Trybu taczenia

1 Szerokos¢ aktywnego wzoru sciegdw 3 Tryb pojedynczy/Tryb taczenia

2 Dtugos¢ aktywnego wzoru $ciegow 4 Pojedynczy $cieg w kombinadji
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Tworzenie kombinacji $ciegow

W trybie taczenia mozna dowolnie faczy¢ sciegi i znaki alfabetéw. kaczac litery alfabetu, mozna stworzy¢
napis BERNINA.

+ > Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/Tryb taczenia».
> Wybrac potrzebne sciegi.

+ > Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/taczenia» ponownie, aby powrdci¢ do trybu pojedynczego.

Zapisywanie kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac¢ ikone «Pamie¢ osobistax.

!q

> Dotknac ikone «Zapis wzoru sciegu».

> Dotknac ikone «Zatwierdzenie» lub ikone w zottej ramce, aby zapisa¢ kombinacje sciegéw.

Wczytywanie kombinacji sciegow
> Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/Tryb taczenia».

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

> Dotknac ikone «Wybdr kombinacji sciegow».
> Wybra¢ kombinacje sciegéw.

Nadpisywanie kombinacji $ciegéw

> Stworzy¢ kombinacje $ciegow.
> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

> Dotknac ikone «Zapis wzoru sciegu».
> Wybra¢ kombinacje $ciegéw do nadpisania.
Dotkna¢ ikone «Zatwierdzenie», aby nadpisa¢ kombinacje sciegow.

\%
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Kasowanie kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edycja catej kombinacji».

> Dotknac¢ ikone «Usuwanie».

-9
a
—_———
- > Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

Edytowanie pojedynczego sciegu

> Stworzy¢ kombinacje sciegdw.

> Dotknac palcem/rysikiem na ekranie potrzebna pozycje (1) w kombinacji sciegéw, aby wybra¢ pojedynczy
scieg.

> Dotknac ikone «i», aby dokona¢ edycji $ciegu.

Kasowanie pojedynczego $ciegu

> Stworzy¢ kombinacje $ciegow.

> Dotkna¢ palcem/rysikiem na ekranie potrzebna pozycje (1) w kombinacji Sciegéw, aby wybra¢ pojedynczy
scieg.
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> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Kasowanie», aby usunac¢ pojedynczy wzdr sciegu.
lub

> dotknac potrzebny scieg (1) za pomoca palca lub rysika i trzymajac przesunac¢ go poza ekran.
— Wzdr sciegu jest usuniety.

Dodawanie wzoru sciegu

Nowe $ciegi sa zawsze dodawane po wybranym sciegu.

> Stworzy¢ kombinacje sciegdw.

> Dotknac palcem/rysikiem na ekranie potrzebna pozycje (1) w kombinacji Sciegéw, aby wybra¢ pojedynczy
scieg.

> Wybra¢ nowy wzor sciegu.

Odbicie lustrzane kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edycja catej kombinacji».

> Dotknac ikone «Odbicia lustrzane lewo/prawo», aby odbi¢ cata kombinacje $ciegow w lewo/prawo.
‘l\ > Dotknac ikone «Odbicia lustrzane prawo/lewo» ponownie, aby przywrdci¢ wyjsciowy uktad sciegow.

Zabezpieczanie kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
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Dotkna¢ palcem lub rysikiem w stosownej czesci ekranu wewnatrz kombinadgji, gdzie ma by¢ dodane

zabezpieczenie Sciegu.
Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Edycja kombinacji na pozycji kursora».

Dotkna¢ ikone «Zabezpieczanie».
— Kazdy, pojedynczy $cieg w kombinacji, moze by¢ zabezpieczony na poczatku i na koncu.

Programowanie powtarzania sciegow

Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
Dotkna¢ ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Edycja catej kombinacji».

Dotkna¢ ikone «Powtarzanie sciegu» raz, aby powtorzy¢ kombinacje sciegéw.
Dotkna¢ ikone «Powtarzanie sciegu» ponownie, aby powtorzy¢ kombinacje sciegdéw do 9 razy.
Przytrzymac przycisk «Powtarzanie sciegu», aby wytaczy¢ funkcje powtarzania sciegdw.

5.6 Zarzadzanie sciegami

Zapisywanie ustawien sciegéw

>
>
>

Wybrac $cieg, alfabet lub dziurke.
Dotknac ikone «i».
Poddac edycji scieg, alfabet lub dziurke.

Dotknac ikong «Zapisywanie ustawien $ciegéw», aby zapisa¢ zamiany na state.

Dotknac ikone «Powrdt do ustawien fabrycznych», aby anulowac wykonane zmiany.

Zapisywanie sciegéw w Pamieci osobistej

W dostepnej «Pamieci osobistej» wszystkie $ciegi, facznie z indywidualnie zmienionymi, mozna zapisac.

>

>

>
=t >
|

>

Wybrac $cieg, alfabet lub dziurke.
Poddac scieg edycji.
Dotkna¢ ikone «Pamie¢ osobista».

Dotknac ikone «Zapis $ciegu».
Wybrac¢ szuflade pamieci w ktérej ma by¢ zapisany Scieg.
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- > Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

Nadpisywanie $ciegéw z Pamieci osobistej

Warunek:

o Scieg jest zapisany w Pamieci osobistej.
> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.

> Poddac¢ $cieg edydji.

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

Dotknac ikone «Zapis $ciegu».

Wybrac¢ szuflade pamieci w ktdrej chcemy napisac $cieg.
Wybrac $cieg, ktéry ma by¢ nadpisany.

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

vV V. V V
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Wczytywanie sciegéw z Pamieci osobistej

Warunek:
e Scieg jest zapisany w Pamieci osobiste;.

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

ﬁf’- > Dotknac ikone «Wybor Sciegu».
> Wybrac katalog w ktérym scieg zostat zapisany.
> Wybrac scieg.

Usuwanie sciegow z Pamieci osobistej

Warunek:
e Scieg jest zapisany w Pamieci osobiste;.

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

Dotkna¢ ikone «Usuwanie».

Wybrac katalog w ktérym $cieg zostat zapisany.
Wybrac scieg.

Dotknac ikone «Zatwierdzenie», aby usunac scieg.

V V. V V

Zapisywanie wzorow sciegu w Pamieci USB BERNINA

W Pamieci USB BERNINA mozna zapisywac $ciegi, rowniez samodzielnie edytowane.
> Wybra¢ $cieg, napis lub dziurke.

> Poddac $cieg edydji.

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

--‘- > Dotknac ikone «Zapis sciegu».
> Podtaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
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> Dotknac ikone «USB».

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

Wczytywanie sciegéw z pamieci USB BERNINA

G|
n > Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».
4.

i > Dotknac ikone «Wczytywanie Sciegdw».
> Dotknac ikone (1).

> Podfaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
o > Dotknac ikone «Pendrive USB».
> Wybra¢ potrzebny wzér $ciegu.

Usuwanie sciegéw z pamieci USB

> Dotknac¢ ikone «Pamiec osobista».

Dotkna¢ ikone «Usuwanie».

Podtaczy¢ pamie¢ USB do portu maszyny.
Wybrac¢ wzér $ciegu do usuniecia.
Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

vV V V V

' @b

5.7 Zabezpieczanie

Zabezpieczanie sciegu przyciskiem «Zabezpieczanie sciegu»

Przycisk «Zabezpieczanie Sciegu» mozna zaprogramowac réznymi sciegami.

> Nacisna¢ przycisk «Zabezpieczanie sciegu» przed rozpoczeciem szycia.
— Scieg/kombinacja $ciegdw zostanie zabezpieczona na poczatku, zaprogramowana liczba sciegéw.

> Nacisna¢ przycisk «Zabezpieczanie sciegu» podczas szycia.
— Maszyna zatrzyma sie automatycznie i zabezpieczy Scieg zaprogramowana liczba sciegow.

5.8 Kompensacja wysokosci na nierownych materiatach

Jesli stopka bedzie pracowac pod katem, przechodzac przez szwy, zabki transportu moga nieprawidtowo
prowadzi¢ materiat. Wykonywany projekt moze by¢ uszyty nieprawidtowo.
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> Umiesci¢ 1 — 3 ptytek kompensujacych, w zaleznosci od potrzeb, z tytu stopki, blisko igty, aby wyréwna¢
brak materiatu.

— Stopka zostata wyréwnana na czas przejscia przez szew.

> Umiesdci¢ 1 — 3 ptytek kompensujacych, w zaleznosci od potrzeb, z przodu stopki, blisko igty, aby
wyréwnac brak materiatu.

— Stopka zostata wyréwnana na czas przejscia przez szew.

> Szy¢ do momentu, gdy stopka catkowicie przejdzie przez zgrubienie.
> Usuna¢ ptytki kompensujace.
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5.9 Szycie naroznikéw

Podczas szycia naroznikow, tylko cze$¢ materiatu jest prowadzona przez zabki transportu. Z tego powodu,
materiat moze by¢ niewtasciwie przemieszczany. Zaleca sie wykorzystanie ptytek kompensujacych, aby
utatwi¢ podawanie materiatu.

> Po dojsciu do krawedzi materiatu, zatrzymac¢ maszyne z igta wbita w materiale.

> Podnies¢ stopke.

> Obroci¢ materiat w nowym kierunku szycia.

> Umiesdci¢ 1 — 3 ptytek kompensujacych, w zaleznosci od potrzeb, z prawej strony stopki, blisko
zszywanych elementéw.

Opuscic stopke.

\Y%
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> Kontynuowac szycie, az projekt ponownie bedzie dobrze podawany przez zabki transportu.
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6 Sciegi uzytkowe

6.1 Przeglad sciegéw praktycznych

Numer
Sciegu

Wzér sciegu

Nazwa

Opis

Scieg prosty

Zszywanie i przeszywanie.

Zygzak

Wzmacnianie szwéw, wykanczanie krawedzi,
naszywanie gumy, doszywanie koronek.

Scieg owerlokowy

Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na
materiatach elastycznych.

VWV VV | WwW

Trojskok

Cerowanie, fatanie materiatdéw, wzmacnianie
krawedzi, naszywanie gumy.

MI 5 Program Zabezpieczania | Zabezpieczanie szwu na jego poczatku i
" koncu, sciegiem prostym.
6 Potrojny Scieg prosty Tworzenie odpornych szwédw na ciezkich

materiatach; widoczne szwy i podwiniecia.

Potréjny $cieg zygzak

Tworzenie odpornych szwéw na ciezkich
materiatach; widoczne szwy i podwiniecia.

Plaster miodu

Do materiatow elastycznych i podwiniec,
stosowany réwniez z nicia elastyczna w
bebenku.

Aol IR A VAVAV

Scieg kryty

Kryte podwiniecia, tworzenie tuneli na lekkich
i elastycznych materiatach, szwy dekoracyjne.

VWWV
o

Podwajny $cieg
owerlokowy

Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na
materiatach elastycznych.

QNN
—
—

Scieg superelastyczny

Do bardzo elastycznych i otwartych szwoéw na
wszelkiego rodzaju odziezy.
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Wz6r sciegu | Numer Nazwa Opis

sciegu

§ 12 Scieg marszczacy Do wiekszosci rodzajow materiatu;
marszczenie materiatow elastycznych,
wzmacnianie brzegdéw, szycie dekoracyjne.

E 13 Scieg owerlokowy, Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na

elastyczny materiatach elastycznych.

g 14 Scieg do trykotu Do jersey'u; widoczne szwy i podwiniecia na
bieliznie, swetrach lub podczas cerowanie
jersey'u.

g 15 Scieg uniwersalny Do sztywnych materiatow jak filc lub skora.
Ptaskie taczenie szwdw, widoczne szwy,
taczenie elastikéw, szwy dekoracyjne.

<> 16 Wyszywany zyg-zak Wykanczanie i zabezpieczanie brzegéw,

-~ naszywanie gumy, szwy dekoracyjne.

% 17 Scieg do lajkry Wszystkie materiaty elastyczne w obu
kierunkach; ptaskie, taczace szwy i
podwiniecia, wzmacnianie szwow na
bieliznie.

§ 18 Scieg elastyczny Do bardzo elastycznych materiatéw; otwarte
szwy na odziezy sportowe;.

E 19 Wzmocniony $cieg Do sredniej grubosci recznikéw i dzianin;

owerlokowy Zabezpieczanie brzegdw, ptaskie, taczace
SZWY.
E 20 Scieg owerlokowy do Do dzianin, recznie i maszynowo
dzianin wykonywanych przedmiotéw; Scieg
owerlokowy = szycie i wykanczanie w jednym
cyklu.

|||||I| 22 Program cerowania Automatyczne cerowanie lekkich i srednich
materiatéw.

m 23 Wzmocniony program Automatyczne cerowanie ciezszych

cerowania materiatow.

g 24 Program ryglowania Wzmacnianie kieszeni koszul, zszywanie
paskow, zabezpieczanie zamkdw i korica
SZwWU.

= 25 Program ryglowania Wzmacnianie kieszeni koszul, zszywanie

paskéw, zabezpieczanie zamkodw i konca
SZWU.
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Wz6r sciegu | Numer Nazwa Opis
sciegu
* 26 Trojkatny rygiel Wzmacnianie otwarcia kieszeni, zamkow i
szczelin w sredniej grubosci i grubych
materiatach.
% 29 Waski scieg kryty Do sciegdw krytych na delikatnych
materiatach.
% 30 Fastrygowanie Tymczasowe fastrygi i podwiniecia.
| 32 Pojedynczy $cieg prosty | Potaczenie pomiedzy dwoma $ciegami
dekoracyjnymi w kombinagji sciegéw.
33 Trzy pojedyncze, proste | Potaczenie pomiedzy dwoma sciegami
scieqi dekoracyjnymi w kombinacji sciegow.

6.2 Szycie sciegiem prostym

Nalezy dopasowac dtugos¢ sciegu do wykonywanego projektu , co oznacza dtuzszy scieg dla jeansu
(np. 3 =4 mm), a krotszy dla lekkich materiatéw (np. 2 — 2.5 mm). Dopasowanie dtugosci sciegu do nici
oznacza dtuzszy Scieg do grubszych nici, np podczas szycia kordonkiem 3 —5 mm.

Scieg prosty jest najczesciej uzywanym sciegiem.

Warunek:
e Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.
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6.3 Zabezpieczanie z automatyczng funkcjg Zabezpieczania $ciegu

Dzieki uzyciu zaprogramowane;j ilosci sciegéw, wykonuije sie 5 $ciegdéw do przodu a nastepnie 5 sciegéw
wstecz, uzyskujac regularny scieg zabezpieczajacy.

Warunek:

e Zamocowac stopke podstawowa 1C.

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybrac¢ program nr 5 - Zabezpieczanie sciegu.
> Nacisna¢ na rozrusznik nozny.

— Maszyna mocuje $cieg automatycznie.

> Wykonac szew potrzebnej dtugosci.

> Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz».

— Maszyna mocuje $cieg automatycznie i zatrzymuije sie po zakonczeniu zabezpieczania.

6.4 Wszywanie zamka

" Rozpoczecie szycia w tej operacji jest trudne, dlatego zalecamy, aby przytrzymac konce nici lub delikatnie
pociagna¢ materiat do tytu przez kilka sciegéw lub najpierw wykonac 1 — 2 cm szycia wstecz.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.
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> Dotknac ikone «Sciegi uzytkowe».
— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.

Wykonac szew w gére do poczatku zamka.

Wykonac zabezpieczenie $ciegu.

Wykonac fastryge brzegu materiatu.

Wykonczy¢ naddatki szwu.

Wyprasowac szew.

Otworzy¢ zamek.

Przymocowac zamek: wykonac¢ fastryge lub zamocowac szpilkami zamek tak, aby podwiniecia materiatu
spotykaty sie ponad srodkiem zamka.

Otworzy¢ kilka centymetréw zamka.

Zamocowac stopke do wszywania zamkow 4.

Przesunac igte do prawej pozycji.

Uzy¢ kolanowke, aby podnies¢ stopke i prawidtowo umiesci¢ materiat pod stopka.
Rozpoczac z lewej, gornej strony.

Prowadzi¢ stopke tak, aby igta whbijata sie wzdtuz zabkéw zamka.

Zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w materiat.

Podnies¢ stopke.

Zamknac zamek.

Kontynuowac szycie i zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w dot.
Podnies¢ stopke i obroci¢ projekt.

Wykonac szew w poprzek zamka, przechodzac na druga strone, zatrzymac sie z igta w materiale.
Podnies¢ stopke i obroci¢ projekt.

Szy¢ druga strone od dotu do gory.

V V. V V V V V
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N

6.5 Wszywanie obu stron zamka z dotu do géry

Zaleca sie wszywac obie strony zamka od dotu do gory. Jest to zwiaszcza przydatne, gdy materiat ma swoja
strukture, np. jedwab.

@ Jesli materiat jest ciezki lub gesto tkany, zaleca sie rozmiar igty 90 — 100. Utatwia to osiagniecie sciegu
dobrej jakosci.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.
Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.

\Y

Wykonac szew w gére do poczatku zamka.

Wykonac zabezpieczenie $ciegu.

Wykonac¢ fastryge brzegu materiatu.

Wykonczy¢ naddatki szwu.

Wyprasowac szew.

Otworzy¢ zamek.

Przymocowac zamek: wykonac¢ fastryge lub zamocowac szpilkami zamek tak, aby podwiniecia materiatu
spotykaty sie ponad srodkiem zamka.

> Zamocowac stopke do wszywania zamkow 4.

V V. V V V V V

78 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



L

Sciegi uzytkowe

Przesunac igte do prawej pozycji.

Uzy¢ kolanowke, aby podnies¢ stopke i prawidtowo umiesci¢ materiat pod stopka.
Rozpoczac szycie na srodku szwu, na koncu zamka.

Szy¢ po przekatnej od poczatku zamka do poczatku zabkow.

Przyszy¢ pierwsza strone zamka (1) z géry w dot.

Zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w materiat.

Podnies¢ stopke.

Przesunac suwak zamka za stopke.

Opuscic stopke i kontynuowac szycie.

Przyszy¢ druga strone zamka (2) w ten sam sposéb, od dotu do gory.

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

6.6 Szycie sciegiem potréjnym, prostym

Scieg potrojny, prosty stosowany jest na sztywnych materiatach, gesto tkanych, takich jak jeans lub kodura.
Do ciezkich materiatéw zalecamy stosowanie Stopki do jeansu nr 8. Stopka ta utatwia prace na jeansie i
ciezkich ptoétnach. Podczas pracy na ciezkich materiatach, warto zwiekszy¢ dtugosc Sciegu.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

> Wybrac $cieg potréjny, prosty nr 6.
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6.7 Szycie sciegiem potrojnym, zygzakiem

Do sztywnych materiatow, zwtaszcza jeansu, markiz, pokrowcéw na krzesta. Podwiniecia na przedmiotach,
ktore beda czesto prane. Nalezy najpierw zabezpieczy¢ krawedzie materiatéw.

>
>
>

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.
Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
Wybra¢ scieg potréjny, zygzak nr 7.

6.8 Manualne cerowanie

Uzywane jest podczas cerowania dziur lub przetar¢ na wszystkich rodzajach materiatow.

Jesli ni¢ odstaje od wierzchniej czesci materiatu lub jakos¢ Sciegu jest niska, zmniejszy¢ predkosc
przemieszczania materiatu. Jesli pojawiaja sie petle na lewej stronie materiatu, przemieszcza¢ materiat
szybciej. Jesli nici sa zrywane, prowadzi¢ materiat ze stata predkoscia.

>
>

Zamocowac Stopke do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.

Opusci¢ zabki transportu.

Zamocowac stot powiekszajacy pole szycia.

Upia¢ materiat w okragtym tamborku (akcesoria opcjonalne).

— Cerowane materiaty sa rowno pokrywane $ciegiem i nie sa marszczone.

80 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0




Sciegi uzytkowe

> Szy¢ od lewej do prawej, prowadzi¢ materiat réwno, nie dociskajac go rekami.
> Zmienia¢ kierunek szycia tukiem, aby nie stworzy¢ dziury lub nie zerwac nici.
> Tworzy¢ rzedy przeszy¢ w nieregularnych dtugosciach, aby lepiej rozprowadzi¢ nici na materiale.
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> Wyszywac pierwsze rzedy przeszy¢ niezbyt blisko siebie i niezbyt daleko od przetartego miejsca.
> Tworzy¢ rzedy przeszy¢ w nieregularnych dtugosciach.
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> Obroci¢ materiat 0 90°.
> Wyszywac pierwsze rzedy przeszy¢ niezbyt blisko siebie.
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> Obréci¢ materiat o 180°.
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> Wyszy¢ kolejny luzny rzad sciegéw.

6.9 Automatyczne cerowanie

Prosty program cerowania nr 22 jest przydatny do szybkiego cerowania niewielkich przetar¢ lub uszkodzen.
Jest zalecane uzy¢ lekki materiat do wzmocnienia uszkodzonego miejsca lub doklei¢ podszewke
samoprzylepna. Prosty program cerowania nr 22, dodaje przeszycia wzdtuz splotu materiatu. Jesli materiat
jest marszczony lub znieksztatcany, skorygowac prace maszyny funkcja balansu.

> Zamocowac stopke podstawowa 1C lub stopke do dziurek 3A.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac¢ program cerowania nr 22.

Upia¢ w tamborku do cerowania (akcesoria opcjonalne) lekki materiat.

— Obszar do cerowania musi by¢ réwno naprezony, nie moze by¢ zmarszczony.

vV V V

Rozpoczac szycie w gdrnym, lewym rogu.
Wykona¢ pierwszy rzad sciegow.
Zatrzymad maszyne.

Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».

— Dtugos¢ zostata zaprogramowana.

VvV V. V V

> Wykonac dalsza cze$¢ programu cerowania.
— Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.
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6.10 Automnatyczne, wzmocnione cerowanie

Wzmocniony program cerowania nr 23 przydaje sie do szybkiego cerowania uszkodzonych materiatow.
Wzmocniony program cerowania nr 23 wzmacnia nicig wszystkie przetarte materiaty, wzdtuz ich splotu.

Jesli program cerowania nie pokrywa catego uszkodzonego miejsca, zaleca sie przemieszczenie materiatu
i wykonanie programu cerowania ponownie. Dtugo$¢ zostata zaprogramowana i moze zostac

powtoérzona dowolng ilos¢ razy.

Za pomoca bezposredniego podania dtugosci, cerowanie mozna ustawi¢ do 30 mm.

>

vV V V

V V. V V

a

Zamocowac stopke do dziurek 3A.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ wzmocniony program cerowania nr 23.

Upiac lekkie materiaty w okragtym tamborku (akcesoria opcjonalne).

— Cerowane materiaty sa rowno pokrywane sciegiem i nie sa marszczone.
Rozpoczac szycie w goérnym, lewym rogu.

Wykona¢ pierwszy rzad $ciegow.

Zatrzymac maszyne.

Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».

— Dtugos¢ zostata zaprogramowana.

Wykona¢ dalsza cze$¢ programu cerowania.
— Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.
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6.11 Zabezpieczanie brzegéw

Scieg zygzak nr 2 jest odpowiedni do wszystkich materiatéw. Mozna go stosowac do tworzenia elastycznych
szwow oraz do celéw dekoracyjnych. Uzywac nici do cerowania podczas pracy na delikatnych materiatach.
Podczas szycia $ciegiem satynowym, zaleca sie wybra¢ diugos¢ sciequ zygzak 0.5 — 0.7 mm. Scieg satynowy
mozna uzywac do aplikacji i haftowania.

Warunek:
e KrawedZ materiatu musi by¢ ptaska i nie moze sie rolowac.

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac Zygzak nr 2 lub Scieg satynowy nr 1315.

Ustawiony $cieg nie moze by¢ bardzo szeroki i bardzo dtugi.

Prowadzi¢ krawedz materiatu pod $rodkiem stopki, aby igta whbijata sie w materiat z jednej strony i poza
brzegiem materiatu z drugiej strony.

V V. V V V

6.12 Szycie sciegiem podwojnym, owerlokowym

Podwajny $cieg owerlokowy jest odpowiedni do luznych dzianin oraz podczas przechodzenia poprzecznie
przez szwy na materiatach elastycznych. Pracujac na materiatach jersey, nalezy zastosowac igte jersey, aby
zapobiec uszkodzeniom materiatu. Podczas pracy na materiatach elastycznych, zalecamy prace igta stretch.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C lub stopke owerlokowa nr 2A.
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> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybra¢ podwaojny $cieg owerlokowy nr 10.

6.13 Szycie blisko krawedzi

> Zamocowac stopke do sciegu krytego nr 5 lub stopke podstawowa nr 1C lub stopke z prowadnikiem
nr 10/10C (akcesoria opcjonalne).

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.

> Umiesci¢ krawedz materiatu do lewej strony prowadnika w stopce do sciegu krytego.

> Wybrac lewa pozycje igly w potrzebnej odlegtosci od krawedzi.

6.14 Szycie w oddaleniu od krawedzi

> Zamocowac stopke do sciegu krytego nr 5 lub stopke podstawowa nr 1C lub stopke z prowadnikiem
nr 10/10C (akcesoria opcjonalne).

> Dotknac ikone «Sciegi uzytkowe».
— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.

> Prowadzi¢ krawedz wzdtuz stopki lub w odlegtosci 1 — 2.5 cm (0.39 — 0.98 cala) wzdtuz oznaczen.

> Wybrac potrzebna odlegtos¢ od krawedzi.

6.15 Szycie wzdtuz krawedzi z wykorzystaniem prowadnika (akcesoria
opcjonalne)

Wykonujac szerokie, réwnolegte przeszycia, zalecamy umieszczenie prowadnika krawedziowego (akcesoria
opcjonalne) na wczesniej wykonanych liniach szwu.

> Zamocowac Stopke podstawowa nr 1C lub stopke krawedziowa nr 10/10C (akcesoria opcjonalne).

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 85



L

Sciegi uzytkowe

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.

Poluzowat $rube znajdujaca sie z tytu stopki.

Wsunac¢ prowadnik krawedziowy w otwor z tytu stopki.

Ustawi¢ odpowiednia szerokos¢.

Dokreci¢ srube.

Prowadzi¢ ztozong krawedz materiatu dosunietg do prowadnika.

V V. V V V

6.16 Wykonywanie podwinie¢

Uzywajac stopke do sciegu krytego nr 5, zaleca sie wybrac odlegta lewa lub prawa pozycje igty. Uzywajac
stopke podstawowa nr 1C lub stopke z prowadnikiem krawedziowym nr 10/10C, mozna stosowa¢ dowolna
pozycje igy.
> Zamocowac stopke do sciegu krytego nr 5 lub stopke podstawowa nr 1C lub stopke z prowadnikiem
nr 10/10C (akcesoria opcjonalne).
> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.
> Umiesci¢ wewnetrzna, gérna krawedzZ podwiniecia z prawej strony prowadnika stopki.
> Wybrac skrajna, prawa pozycje igty, aby szy¢ wzdtuz zaktadki.
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6.17 Wykonywanie krytych podwinigec

Do tworzenia niewidocznych podwinie¢ na srednich i ciezkich bawetnach, wetnach i materiatach mieszanych.

Warunek:
e Nalezy wczesniej zabezpieczy¢ krawedZ materiatu.

Zamocowac stopke do $ciegu krytego nr 5.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac scieg kryty nr 9.

Wykona¢ podwiniecie materiatu jak pokazano na zdjeciu, ustawiajac prawa strone materiatu w dot.
Krawed? materiatu bedzie widoczna z prawej strony stopki.

Umiesci¢ materiat pod stopka, dosuwajac zaktadke materiatu do lewej strony prowadnika.

> Prowadzi¢ podwiniecie wzdtuz prowadnika stopki, wykonujac $ciegi na jednakowa gtebokos¢.

— Upewnic sie, ze igta jedynie nieznacznie przebija krawedZ podwiniecia.

VvV V. V V

\Y

> Po wykonaniu okoto 10 cm (ca. 3.93 cala), sprawdzi¢ obie strony materiatu i dokona¢ ponownej regulacji,
jesli potrzeba.
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6.18 Wykonywanie widocznych podwinieé

Widoczne podwiniecie sa wykonywane materiatach elastycznych takich jak: jersey, bawetna, wetna, syntetyki
i na materiatach mieszanych.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg do trykotu nr 14.

Zaprasowac i wykonac fastryge, jesli potrzeba.

Zmniejszy¢ docisk stopki, jesli potrzeba.

Wykona¢ podwiniecie na potrzebnej gtebokosci, na prawej stronie materiatu.
Odcia¢ naddatek materiatu na lewej stronie materiatu.

V V.V V V V

6.19 Wykonywanie szwoéw ptaskich, taczacych

Scieg ptaski taczacy jest przydatny do grubszych materiatéw takich jak reczniki, filc oraz skoéra.

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ elastyczne $cieg owerlokowy nr 13.

Zawinac brzegi materiatu.

Szy¢ wzdtuz krawedzi materiatu.

Maszyna przechodzi nad krawedzia gérnej warstwy materiatu do dolnej warstwy materiatu, tworzac
bardzo wytrzymaty szew.

V V.V V V V
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6.20 Fastrygowanie

Do fastrygowania zalecana jest nitka do cerowania. Mozna ja fatwo usunac. Fastryga przydaje sie, gdy
potrzebna jest wieksza dtugos¢ sciegu.

Zamocowac Stopke do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne).

Opusci¢ zabki transportu.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac¢ $cieg fastrygujacy nr 30.

Spia¢ warstwy materiatu szpilkami w odpowiednim kierunku, aby zapobiec przesuwaniu sie warstw.
Przytrzymac konce nici i wykonac 3 — 4 $ciegi zabezpieczajace na poczatku szycia.

Wykonac scieg i przeciagna¢ materiat w tyt na potrzebna dtugos¢ sciegu.

Wykona¢ kolejny scieg.

Na koncu wykona¢ 3 — 4 $ciegi zabezpieczajace.

V V.V V V V V V V
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7 Sciegi dekoracyjne

7.1 Przeglad Sciegéw dekoracyjnych

W zaleznosci od rodzaju materiatu, nalezy wybiera¢ prostsze lub bardziej ztozone sciegi dekoracyjne.

e Sciegi dekoracyjne, ktére sa zaprogramowane $ciegiem prostym sa odpowiednie do lekkich materiatéw,
np. scieg dekoracyjny nr 101.
e Sciegi dekoracyjne, ktére sa zaprogramowane $ciegiem potréjnym, prostym lub kilkoma $ciegami
satynowymi sa odpowiednie do $redniej grubosci materiatéw, np. scieg dekoracyjny nr 107.
e Sciegi dekoracyjne zaprojektowane $ciegami satynowymi sa odpowiednie do ciezkich materiatéw, np.
$cieg dekoracyjny nr 401.
Aby uzyskac lepsza jakos¢ Sciegu, warto zatozy¢ ten sam kolor nici jako ni¢ gorna i dolna oraz dodatkowo

wzmocni¢ materiat stabilizatorem. Pracujac na materiatach z wtosem, zaleca sie uzycie rozpuszczalnego
stabilizatora na wierzchniej warstwie materiatu.

Scieg dekoracyjny Kategoria Nazwa

E Kategoria 100 Sciegi z kategorii Natura
gi Kategoria 300 Sciegi krzyzykowe

§ Kategoria 400 Sciegi satynowe

§0 Kategoria 600 Ornamenty

% Kategoria 700 Sciegi tradycyjne
mb Kategoria 900 Sciegi dla dzieci
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7.2 Dokorowanie nicig z bebenka

Zamocowano niewtasciwy bebenek

Uszkodzenie bebenka.
> Uzy¢ specjalny bebenek do naszywania bebenkiem (akcesoria opcjonalne).

Szpulke mozna wypetic¢ réznego rodzaju ni¢mi lub kordonkiem. Mozna wykonywac szycie z wolnej reki, aby
dodac teksture. Metoda ta jest podobna do pikowania z wolnej reki, ale jest wykonywana na lewej stronie
materiatu.

Wzmocni¢ miejsce naktadania Sciegu stabilizatorem. Wzdér mozna narysowa¢ na lewej stronie materiatu.
Wzdr mozna réwniez narysowac na stabilizatorze. Nanosi¢ $ciegi wzdtuz linii, Sciegiem prostym, uzywajac
nici poliestrowych, bawetnianych lub wiskozowych w igle. Wyszywanie odbywa sie lewa strona materiatu do
gory, dlatego nic¢ z bebenka jest mocowana do prawej strony materiatu.

Naszywanie bebenkiem moze by¢ prowadzone w potaczeniu z funkcja BSR. Nalezy wowczas zwréci¢ uwage
na stata predkos¢ przemieszczania materiatu pod igta, poruszajac sie wzdtuz narysowanego wzoru. Usuna¢
stabilizator po wykonaniu projektu.

Wykonac prébne szycie, aby sprawdzi¢ rezultat wyszywania na lewej stronie materiatu.

Nie wszystkie sciegi dekoracyjne, mozna stosowac w tej technice. Proste $ciegi daja lepsze rezultaty. Nalezy

unika¢ bardziej skomplikowanych sciegéw oraz sciegéw satynowych.

> Zamocowac stopke do sciegéw dekoracyjnych nr 20C (akcesoria opcjonalne).

> Dotkna¢ ikone «Sciegi dekoracyjne».

> Wybra¢ odpowiedni scieg dekoracyjny.

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» oraz «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym»,
wyregulowac dtugos¢ i szerokos¢ sciegu do grubosci stosowanego materiatu i nici.

> Dotknac ikone «Naprezenie nici gérnej», aby wyregulowac naprezenie nici gérnej, jesli potrzeba.
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7.3 Szycie sciegami krzyzykowymi

Scieg krzyzykowe to tradycyjna technika dekorowania. Wykonanie $ciegéw krzyzykowych na ptétnie,

pozwala imitowac reczne wykonanie $ciegu. Wyszywanie sciegdw krzyzykowych za pomoca nici

bawetnianych, pozwala lepiej uwypukli¢ wykonywany $cieg. Sciegi krzyzykowe sa wykorzystywane do

dekorowania bielizny stotowej, odziezy regionalnej i innych zastosowan dekoracyjnych. Ze wzgledu na fakt,

Ze $ciegi uktadane sa w odniesieniu do poprzednich linii $ciegdw, nalezy wykonac pierwszy rzad sciegow w

precyzyjnej, prostej linii.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C lub stopke do $ciegéw dekoracyjnych nr 20C (akcesoria
opcjonalne).

> Wybra¢ scieg krzyzykowy lub kombinacje sciegéw w kategorii 300.

> Wykonac pierwszy rzad sciegéw z pomoca prowadnika krawedziowego lub stotu powiekszajacego z
prowadnikiem, aby wyszy¢ pierwsza, prosta linie sciegow.

> Wykona¢ kolejny rzad sciegéw réwnolegle do pierwszego w oddaleniu o szerokos¢ stopki lub z pomoca
prowadnika krawedziowego.

7.4 Bizowanie

Bizowanie

Technika ta zmniejsza wielkos¢ materiatu. Oznacza to, ze nalezy przygotowac materiat z doliczonym
naddatkiem. Bizowanie to waskie zaszewki, ktére sa wykonywane na materiale zanim zostanie z niego
wyciety potrzebny element. Jest to bardzo ciekawy rodzaj dekoracji, mozliwy do taczenia z innymi
technikami.

Aby uzyskac jeszcze lepsze efekty bizowania, mozna wykonywac zaszewki na kordonku. Nalezy wybrac
kordonek o grubosci odpowiadajacej otworom w aktualnie uzywanej stopce do bizowania. Kordonek musi
by¢ odporny na utrate koloru i nie zmienia¢ swojej dtugosci po praniu.
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Przeglad bizowania

Sciegi dekoracyjne

Stopka do bizowania

Numer

Opis

30 (akcesoria opcjonalne)

3 otwory

4 mm podwdjna igta: do ciezkich
materiatow.

31 (akcesoria opcjonalne)

5 otwordéw

3 mm podwadjna igta: do ciezkich
lub $rednich materiatow.

32 (akcesoria opcjonalne)

7 otworéw

2 mm podwdjna igta: do lekkich
lub $rednich materiatow.

33 (akcesoria opcjonalne)

9 otworéw

1 lub 1.6 mm podwajna igta: do
lekkich materiatéw (bez
wszywania kordonku).

Mocowanie kordu

Wyjac igte.
Wyjac stopke.

V V.V V V V V V V

Wyjac ptytke sciegowa.

Otworzy¢ pokrywe chwytacza.

Przeciagnac kordonek przez otwarcie chwytacza, od dotu przez otwér w ptytce sciegowe;.
Wymieni¢ ptytke sciegowa.

Zamknac¢ pokrywe chwytacza.

Upewni¢ sie, ze kordonek przemieszcza sie przez otwor w pokrywie chwytacza.

Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrodta zasilania.
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Sciegi dekoracyjne

> Umiescic¢ szpulke z kordonkiem na dzwigni kolanéwki.

> Sprawdzi¢, czy kord rozwija sie bez zaciec.
> Jesli kordonek nie przemieszcza sie swobodnie, pozostawi¢ otwarta pokrywe chwytacza.

Wykonywanie Bizowania

Kordonek jest mocowany do lewej strony materiatu dolna nicia.

> Naszywanie pierwszej bizy.

> Umiesci¢ wykonana pierwsza zaszewke w jednym z otworéw w stopce.
> Wykonac kolejna, rownolegta zaszewke.
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8 Alfabety

8.1 Przeglad alfabetow
Alfabety Block, Double block, Script oraz Cyrylica moga by¢ wykonywane duzymi i matymi literami.

Dla lepszej jakosci $ciegu, uzy¢ ten sam kolor w igle i w bebenku. Materiat warto wzmocnic¢ stabilizatorem na
lewej stronie. Pracujac na materiatach z wtosem, nalezy doda¢ warstwe stabilizatora rozpuszczalnego na
prawej stronie.

Scieg Nazwa

ABCabc Block alphabet

ACbC Double-Block

,dj))gwfo Script (Italics)

AE Ba6B Cyrylica

% L\—B Hiragana

8.2 Tworzenie napisu

"~ Zaleca sie wykonanie prébnego szycia z wykorzystaniem tych zamych nici i na tym samym materiale i
stabilizatorze. Upewnic sie, ze materiat jest rowno prowadzony bez zacinania. Nie popychac i nie ciagnac
materiatu podczas szycia.

> Dotknac ikone «Alfabety».
>  Wybra¢ alfabet.

+ > Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/Tryb taczenia», aby stworzy¢ kombinacje.
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96

> Dotknac ikone «Wyswietlanie alfabetoéw» (1), aby otworzy¢ rozszerzony tryb wpisywania.

Wybrac litery.

Dotkna¢ ikone (2) (ustawienia standardowe), aby uzy¢ duzych liter.
Dotknac ikone (3), aby uzy¢ matych liter.

Dotknac¢ ikone (4), aby uzy¢ cyfry.

Dotknac¢ ikone (5), aby uzy¢ znaki specjalne i symbole matematyczne.

V V. V V V

> Dotknac ikone «DEL», aby usunac pojedyncza litere z wpisanego tekstu.
> Dotknac ikone «Wyswietlanie alfabetéw» ponownie, aby zamknac rozszerzony tryb wpisywania.
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9 Dziurki

9.1 Przeglad Dziurek

1
Dziurki

Aby wykona¢ poprawna dziurke do kazdego guzika, kazdego zastosowania i kazdego materiatu, Twoja
BERNINA 480 zostata wyposazona w odpowiedni wybor dziurek. Jest rowniez mozliwos¢ automatycznego
naszywania pasujacego guzika. Maszyna pozwala takze wykonywac¢ oczka.

Dziurka Numer dziurki Nazwa Opis
51 Dziurka standardowa Do materiatéw lekkich i srednich; bluzy,
sukienki, posciel bielizniana.

!l 52 Dziurka standardowa, Dla materiatow lekkich i srednich; bluzy,

waska spodnice, ubrania dzieciece, dekoracje.
53 Dziurka elastyczna Do materiatow elastycznych
wykonanych z bawetny, wetny,
jedwabiu i materiatow syntetycznych.
ﬂ 54 Dziurka okragta ze Do srednich i ciezkich materiatow;
zwyktym ryglem spodnice, zakiety, ptaszcze, odziez
przeciwdeszczowa.

ﬂ 55 Dziurka okragta z Do srednich i ciezkich materiatéw:

pionowym ryglem spodnice, zakiety, ptaszcze, odziez
przeciwdeszczowa.

ﬂ 56 Dziurka z okrazkiem Do ciezkich materiatéw, materiaty
nieelastyczne; zakiety, ptaszcze, odziez
wizytowa.

ﬂ 57 Dziurka z okrazkiem i Do ciezkich, sztywnych materiatow:

ostrym ryglem Zakiety, pfaszcze, odziez wizytowa.

59 Obszycie sciegiem Program zabezpieczajacy otwory

L stebnujacym kieszeni, wzmacnianie dziurki, dziurki w
skérze lub wyrobach skéropodobnych.

63 Dziurka ozdobna Do lekkich i sSrednich materiatow; bluzki,

spodnice, odziez wizytowa, posciel.
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Dziurka Numer dziurki Nazwa Opis

60 Funkcja naszywania Do naszywania guzikéw z 2 lub 4
guzikéw otworami.

%:% 61 Oczka matym $ciegiem Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac
zygzak dekoracyjnych.

(’:) 62 Oczko wykonane Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac
$ciegiem prostym dekoracyjnych.

9.2 Stosowanie narzedzia kompensacji wysokosci

Jezeli dziurka ma by¢ wykonana w bliskiej odlegtosci od szwu, zalecamy korzystanie z opcjonalnych ptytek
kompensujacych wysokos¢ (akcesoria opcjonalne).

> Umiescic¢ ptytki od tytu, pomiedzy materiat a dolna czes¢ stopki, do zgrubienia materiatu.

> Opuscic¢ stopke.

9.3 Stosowanie blaszek kompensujacych

Podczas prac na trudnych materiatach lub przy krawedzi materiatu zalecamy korzystanie w blaszek
kompensujacych (akcesoria opcjonalne). Mozna je stosowac ze stopka nr 3A.

> Ostroznie wsunac ptytki z boku stopki.
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9.4 Zaznaczanie dtugosci dziurki

> Dla dziurek wykonywanych manualnie, zaznaczy¢ dtugos¢ dziurki w wybranym miejscu za pomoca kredy
lub pisaka krawieckiego.

>

> Dla dziurek wykonywanych automatycznie, zaznaczy¢ dtugos¢ pierwszej dziurki w wybranym miejscu za
pomoca kredy lub pisaka krawieckiego. Dla kazdej kolejnej dziurki wystarczy zaznaczy¢ punkt
poczatkowy.

> Dla dziurek z okrazkiem, zaznaczy¢ jedynie dtugos¢ prostej czesci dziurki za pomoca kredy lub pisaka
krawieckiego. Dla kazdej kolejnej dziurki wystarczy zaznaczy¢ punkt poczatkowy. Dtugos¢ okrazka jest
wyszywana automatycznie.
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9.5 Zastosowanie kordonku

Kordonek ze stopka do dziurek nr 3A

Uzy¢ kordonek, aby wzmocni¢ i podnies¢ dziurke. Najlepiej sprawdza sie z dziurka nr 51. Najlepsze kordonki
to bawetna pertowa nr 8, mocna ni¢ do szycia recznego oraz dobrej jakosci wtékno do szydetkowania.
Zalecamy nie trzymac samodzielnie kordonku podczas pracy.

Warunek:
e Automat do dziurek nr 3A jest zamocowany i podniesiony.

> Whic igte na poczatku dziurki.
> Prowadzi¢ kordonek po prawej stronie, pod stopka.
> Zaczepi¢ kordonek na haku z tytu stopki.

> Prowadzi¢ kordonek po lewej stronie, pod stopka.

Przeciagnac konce kordonku przez naciecia.

Opuscic stopke.

Wykona¢ dziurke normalnym trybem.

Przeciagnac kordonek przez dziurke, az petelka zniknie w ryglu dziurki.

V V. V V
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> Przeciagna¢ konce kordonku na lewa strone materiatu (uzywajac igte do szycia recznego), zwiazac konce
na supet lub zabezpieczy¢ kilkoma sciegami.

Uzywanie kordonku ze stopka nr 3C (akcesoria opcjonalne)

Warunek:
e Zamocowac i podnies¢ Stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne).

> Whic igte w materiat na poczatku dziurki.
> Zamocowac kordonek wokét wystajacego haczyka z przodu stopki.

> Pociagnac za konce kordonku i umiesci¢ obie czesci kordonku w rowkach stopki.

> Opuscic¢ stopke.
> Wykonac dziurke w zwykty sposob.
> Pociagnac za kordonek, az petelka zniknie w ryglu dziurki.
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> Przeciagnac konce kordonku na lewa strone materiatu, igta do szycia recznego i zwigzac kordonek na
supet lub zamocowac sciegiem.

9.6 Wykonywanie probnego przeszycia

Zawsze wykona¢ prébna dziurke na tym samym materiale: Zaleca sie uzywanie tego samego stabilizatora i
wykonanie tego samego ksztattu dziurki. Prébne szycie powinno odbywac sie réwniez w tym samym
kierunku na materiale. Wykonujac prébne szycie, mozna doregulowac parametry szycia do uzyskania
wiasciwej jakosci sciegu.

Wykonujac dziurke na luznych, tkanych materiatach lub gdy dziurki sa mocno zbite, warto wczesniej
wzmocni¢ materiat, wykonujac Dziurke $ciegiem prostym nr 59. Zaleca sie réwniez wzmocni¢ dziurke na
skorze, winylu lub filcu.

Korekty balansu dla manualnej dziurki standardowej oraz automatycznej dziurki okragtej i automatycznej
dziurki z okrazkiem wptywaja w takim samym stopniu na obie krawedzi dziurki. Dla manualnej dziurki z
okrazkiem lub automatycznej dziurki okragtej, zmiany balansu wptywaja réznie na obie strony dziurki.

Jesli uzywana jest funkgja licznika $ciegu, zmiany dotyczace balansu wyptywaja na obie krawedzie dziurki w
inny sposéb.

> Dotknac ikone «Dziurki».

Wybra¢ dziurke.

Wybrac¢ i zamocowac potrzebna stopke.

Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ stopke.

Delikatnie nacisnac na rozrusznik nozny podczas rozpoczynania szycia. Ostroznie prowadzi¢ materiat.
Sprawdzi¢ balans sciegu podczas szycia i wyregulowac go, jesli potrzeba.

Sprawdzi¢ wykonana prébke i dokona¢ kolejnych regulacji, jesli potrzeba.

V V.V V V V

9.7 Regulowanie przeswitu dziurki

Przeswit dziurki mozna ustawi¢ w granicach 0.1 — 2.0 mm, przed rozpoczeciem szycia.

> Dotknac ikone «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Szerokos¢ przeswitu dziurki».
> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby
wyregulowac przeswit dziurki, wedtug potrzeby.
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9.8 Ustalanie dtugosci dziurki za pomoca Automatu do dziurek nr 3A

Guzik mozna wysrodkowac na zéttym polu na ekranie maszyny. Obracajac «Gérnym/dolnym pokrettem
wielofunkcyjnym», zétte pole mozna zwiekszac lub zmniejsza¢, aby ustali¢ wielkos¢ guzika.

Dodatkowo do $rednicy guzika, zostanie dodane 2 mm do dtugosci dziurki. Jesli srednica guzika wynosi
14 mm, dtugos¢ dziurki zostanie ustalona na 16 mm.

Warunek:

Ez
@

Zamocowac automat do dziurek nr 3A.

Dotknac¢ ikone «Dziurki».
Wybra¢ dziurke.

Dotkna¢ ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Regulacja dtugosci dziurki».

Obréci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby
wyregulowa¢ dtugos¢ dziurki.

9.9 Ustalanie dtugosci dziurki za pomoca Stopki do dziurek nr 3C
(akcesoria opcjonalne)

Za pomoca stopki do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne) dtugos¢ dziurki musi by¢ ustalona poprzez licznik
$ciegow. Licznik $ciegdw sprawdza sie do wszystkich rodzajéw dziurek. Lewa krawedz dziurki jest
wykonywana do przodu, prawa krawedz jest wykonywana wstecz. Jesli dokonano zmiany w balansie,
funkdja licznika $ciegu musi zosta¢ zapisana dla kazdej dziurki niezaleznie.

Warunek:

>
>

\Y% \Y

© 123

REC >
>
>
>
>

Zamocowac stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Dziurki».
Wybrac dziurke.

Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Programowanie dtugosci za pomoca licznika sciegu».

Wykona¢ przeszycie o dtugosci wykonywanej dziurki.
Zatrzymac maszyne.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz» ponownie, maszyna wykonuje gérny rygiel i sciegi zabezpieczajace.

Zatrzymac maszyne na wysokosci pierwszego sciegu.
Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz», aby maszyna wykonata gorny rygiel i $ciegi zabezpieczajace.

— Dtugos¢ dziurki zastata zaprogramowana i kazda kolejna zostanie wykonana w tej samej wielkosci, az

maszyna zostanie wytaczona.
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9.10 Wykonywanie dziurek automatycznie za pomocg Automatu do
dziurek nr 3A

UWAGA! Stopka nr 3A moze nie znajdowac sie na wyposazeniu maszyny, wyposazenie rowni sie w
zaleznosci od kraju. Jesli stopki nr 3A nie ma na wyposazeniu mozna ja naby¢ u Dystrybutora
BERNINA w danym kraju.

Wykonujac dziurke z pomoca automatu do dziurek nr 3A, dtugos¢ dziurki jest automatycznie mierzona za
pomoca wbudowanych w stopke soczewek. Dziurka moze by¢ automatycznie duplikowana a kolejne
elementy wykonywania dziurki sa automatycznie uruchamiane, gdy poprzedni element osiagnie wtasciwa
dhugos¢. Automat do dziurek nr 3A pozwala wykonywac dziurki na dtugos¢ 4 — 31 mm, w zaleznosci od
rodzaju dziurki. Suwak automatu do dziurek musi doktadnie przylega¢ do materiatu, aby dtugos¢ dziurki
mogta by¢ prawidtowo mierzona. Wszystkie duplikaty dziurek maja ta sama dtugos¢ i ten sam, perfekcyjny

wyglad.
Warunek:
e Zamocowac automat do dziurek nr 3A.

> Dotknac ikone «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke nr 51 =57, nr. 59 lub 63.
> Wykonac przeszycie o dtugosci wykonywanej dziurki.

> Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz», aby zaprogramowac dtugos¢ dziurki.
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Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» lub na rozrusznik nozny.
— Maszyna automatycznie wyszywa dziurke do konca. Kazda kolejna dziurka jest wykonywana na te
sama dtugosc.

9.11 Wykonywanie dziurki manualnej w 7 cyklach za pomoca stopki do
dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne)

Dtugos¢ dziurki jest ustalana samodzielnie w trakcie jej wykonywania. Rygiel, okrazek, oraz $ciegi
zabezpieczajace sa zaprogramowane domyslnie. Poszczegolne etapy wykonywania dziurki mozna wybierac,
przewijajac kolejnos¢ ikonami strzatek lub wciskajac przycisk «Szycie wstecz».

Warunek:

>
>

] e

Zamocowac stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne).

Dotknac¢ ikone «Dziurki».
Wybrac¢ dziurke nr 51.

Dotknac ikone «i».

Dotknac ikone «Regulacja dtugosci manualnie».

— Cykl 1 jest aktywowany na ekranie, jako poczatek dziurki.
Wykona¢ przeszycie o dtugosci wykonywanej dziurki.

— Aktywowac Cykl 2.

Zatrzymac maszyne po wykonaniu krawedzi dziurki o odpowiedniej dtugosci lub po osiagnieciu konca
oznaczenia na materiale.

Dotkna¢ ikone «Przewijanie w doét», aby aktywowac Cykl 3.

— Maszyna wykonuje stebnowanie szyjac wstecz.

Zatrzymac sie na wysokosci pierwszego $ciegu, na poczatku dziurki.
Dotknac ikone «Przewijanie w doét», aby aktywowac Cykl 4.

— Maszyna wyszywa gorny rygiel i zatrzymuje sie automatycznie.
Dotknac ikone «Przewijanie w dét», aby aktywowac Cykl 5.

— Maszyna wykonuje drugi brzeg dziurki.

Zatrzymac maszyne na wysokosci pierwszej krawedzi dziurki.
Dotknac ikone «Przewijanie w dét», aby aktywowac Cykl 6.
— Maszyna wykonuje dolny rygiel i zatrzymuje sie automatycznie.

Dotkna¢ ikone «Przewijanie w dét», aby aktywowac Cykl 7.

— Maszyna wykonuje $ciegi zabezpieczajace i zatrzymuije sie.
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9.12 Wykonywanie dziurki manualnej w 5 cyklach za pomoca stopki do
dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne)

Dtugos¢ krawedzi dziurki zostanie ustalony podczas szycia. Rygiel, okrazek, oraz sciegi zabezpieczajace sa

zaprogramowane domyslnie. Poszczegdlne etapy wykonywania dziurki mozna wybiera¢, przewijajac
kolejnos¢ ikonami strzatek lub wciskajac przycisk «Szycie wstecz».

Warunek:
e Zamocowac stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne).

> Dotknac ikone «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke nr 54.

> Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Regulacja dtugosci manualnie».
— Cykl 1 jest aktywowany na ekranie, jako poczatek dziurki.

oY=

> Wykonac przeszycie o dtugosci wykonywanej dziurki.
— Aktywowac Cykl 2.

> Zatrzymac maszyne po wykonaniu odpowiedniej dtugosci dziurki lub po dotarciu do korica oznaczenia na
materiale.
Dotknac ikone «Przewijanie w doét», aby aktywowac Cykl 3.
> Maszyna wykonuje oczko lub okrazek i zatrzymuije sie automatycznie.
> Dotknac ikone «Przewijanie w dét», aby aktywowac Cykl 4.
— Maszyna szyje druga krawedz dziurki wstecz.

J

> Zatrzyma¢ maszyne na wysokosci pierwszej krawedzi dziurki.
> Dotknac ikone «Przewijanie w dét», aby aktywowac Cykl 5.

— Maszyna wykonuje gorny rygiel i zabezpiecza sciegi automatycznie.
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9.13 Rozcinanie dziurki za pomoca przecinaka krawieckiego

> Whbic szpilki na obu koricach dziurki, aby zabezpieczy¢ rygle dziurki przed przypadkowym przecieciem.
> Rozcina¢ dziurke z obu koncow w kierunku srodka.

o

9.14 Rozcinanie dziurki za pomocg rozcinacza (akcesoria opcjonalne)

> Umiesci¢ materiat na grubszym fragmencie drewna.

> Umiesci¢ przecinacz dziurki na srodku dziurki.
> Nacisnac reka na rozcinacz dziurki.

9.15 Naszywanie guzikéw

Program naszywania guzikow pozwala naszywac guziki z 2 lub 4 otworami. Aby wzmocni¢ naszycie guzika,
program mozna wykona¢ dwa razy. Podczas naszywania guzika z 4 otworami, najpierw nalezy naszy¢
przednie otwory.

Guziki naszyte do celéw dekoracyjnych, naszywa sie bez nézki. Nézka to odlegtos¢ pomiedzy guzikiem a
materiatem. Uzywajac stopke do naszywania guzikdéw nr 18 (akcesoria opcjonalne), wysoko$¢ nozki mozna
regulowac sruba.

Podczas naszywania guzikéw, program zawsze wykonuje na poczatku zabezpieczenie sciegu w lewym
otworze guzika.
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Warunek:

e Zamocowac Stopke do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne) lub Stopke do naszywania guzikéw nr 18
(akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Dziurki».

Opusci¢ zabki transportu.

Wybra¢ Program naszywania guzikéw nr 60.

Umiesci¢ guzik na materiale.

Obroci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢ i doregulowa¢ odstep pomiedzy dziurkami w guziku.
Trzymac konce nici podczas rozpoczynania naszywania, jesli zajdzie taka potrzeba wyregulowac
szerokos¢ sciegu.

— Maszyna wykonuje Program naszywania guzikow i zatrzymuje sie automatycznie.

V V.V V V V

Pociagnac za obie spodnie nitki, az korice gérnej nitki pojawia sie na lewej stronie materiatu.
> Zwiazac nici recznie na supet.

9.16 Wyszywanie oczek

@ Dla lepszej stabilnosci, wykona¢ oczko dwa razy.

Warunek:

e Zamocowac Stopke podstawowa nr 1C lub Stopke do $ciegéw dekoracyjnych 20C (akcesoria
opcjonalne).

> Dotknac ikone «Dziurki».

> Wybra¢ program oczek nr 61 lub nr 62.

> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby zmieni¢
rozmiar oczka.

> Uruchomic¢ program do wyszywania oczek.
— Maszyna zatrzymuije sie automatycznie po zakonczeniu programu.

> Uzy¢ przebijak do oczek, aby wycia¢ materiat ze srodka oczka.
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10 Quilting

Quilting

10.1 Przeglad Sciegéw do patchworku/Quiltingu

Numer
sciegu

Wzér sciegu

Nazwa

Opis

1301

Quilting, Program
zabezpieczania

Aby zabezpieczac $cieg na poczatku i koncu
szycia za pomoca krotkich sciegéw szytych do

przodu.

1302

Quilting - scieg prosty

Scieg prosty o dtugosci 3 mm.

1303

Scieg faczacy/Scieg
prosty

Scieg prosty o dtugosci 2 mm.

1304

Scieg reczny do
pikowania 1304 — 1308

Do imitowania recznego pikowania za
poOmMOCa nici przezroczyste;.

i 1309

Scieg Blanket
1309 - 1310,
1313 - 1314

Do naszywania aplikacji lub wstazek.

E 1311

Dekoracyjny scieg do
pikowania 1311,
1317 -1324

Do imitowania recznego pikowania za
pomoca nici przezroczyste;.

Scieg satynowy

Do aplikadji.

Waski scieg kryty

Dy wykonywania $ciegéw krytych.

Lot trzmiela

Imitacja $ciegu "Lot trzmiela".

Scieg pidrkowy

Do dekorowania i do techniki "Crazy
Patchwork".

% 1315
% 1316
% 1331
:Ij 1332
:% 1333

Wariacje sciegu
piorkowego

Do dekorowania i do techniki "Crazy
Patchwork".

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Quilting

Wzér sciegu | Numer Nazwa Opis
sciegu
% 1334 Wariacje sciegu Do dekorowania i do techniki "Crazy
piorkowego Patchwork".

10.2 Quilting, Program zabezpieczen

Warunek:
e Zamocowac stopke podstwawowa nr 1C.
> Dotkna¢ ikone «Sciegi do pikowania».
> Wybrac Scieg nr 1301,
> Nacisna¢ na rozrusznik nozny.
— Maszyna wykonuje automatycznie 6 $ciegdéw do przodu.

> Wykonac szew potrzebnej dtugosci.
> Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».
— Maszyna wykonuje automatycznie 6 $ciegdw do przodu i zatrzymuje sie automatycznie na koncu
zabezpieczenia Sciegu.

10.3 Wykonywanie $ciegéw imitujgcych reczne pikowanie

Sciegi imitujace reczne wykonanie sa przydatne podczas wykonywania tradycyjnych form patchworku. Zaleca
sie wykonywanie $ciegéw z uzyciem nici przezroczystej jako gérnej nici i nici do haftu jako dolnej. Nalezy
pracowac ze zmniejszona predkoscia, aby nic przezroczysta nie byta zrywana. Jesli potrzeba, naprezenie nici
goérnej oraz balans $ciegu moga by¢ samodzielnie modyfikowane do potrzeb projektu.

Warunek:
e Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.
> Dotkna¢ ikone «Sciegi do pikowania».
> Wybrac¢ Sciegi imitujace reczne wykonanie nr 1304 lub 1305, 1306, 1307 lub 1308.
> Jedli trzeba, nalezy wyregulowac naprezenie gérnej nici oraz balans $ciegu, odpowiednio do
wykonywanego projektu i wybranego $ciegu.
> Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop», aby uruchomi¢ maszyne.
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Quilting

10.4 Prowadzenie pikowania z wolnej reki

Rekawice do pikowania z gumowymi koniuszkami palcéw (akcesoria opcjonalne) pomagaja utrzymac i
prowadzi¢ materiat.

Zalecamy uzywanie stotu powiekszajacego pole szycia oraz kolanéwki podczas pikowania. Podczas
pikowania duzych patchworkow, zalecamy szycie od srodka ku brzegom patchworku, formujac gtadkie,
zaokraglone linie, zgodnie z zaplanowanym ksztattem dekoracji. Pikowanie z wolnej reki i cerowanie
odbywaja sie na podobnych zasadach.

Naktadajac $ciegi lotem trzmiela, cata powierzchnia materiatu jest rowno pokrywana $ciegami. Sciegi naktada
sie w zaokragleniu i nigdy sie nie przecinaja.

Warunek:

e Gorna warstwe materiatu, ociepline oraz spodnia warstwe nalezy spiac¢ szpilkami lub wykona¢ fastryge.
e QOpusci¢ zabki transportu.

e Zamocowac stopke do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne).

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

— Scieg prosty nr 1 jest wybierany automatycznie.

Wyregulowac naprezenie gérnej oraz balans odpowiednio do projektu, jesli potrzeba.

Nacisnac¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop», aby uruchomi¢ maszyne.

Trzymac obie rece blisko stopki i prowadzi¢ materiat, jakby byt upiety w tamborku.

Jesli na goérnej warstwie materiatu zostaje nadmiar nici, zmniejszy¢ predkos¢ przemieszczania materiatu.
Jesli na lewej stronie materiatu widac supetki, przyspieszy¢ przemieszczanie materiatu.

V V. V V V
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1
BERNINA Stitch Regulator (BSR)
(akcesoria opcjonalne)

UWAGA

11 BERNINA Stitch Regulator (BSR) (akcesoria opcjonalne)

Stopka z laserowym czujnikiem ruchu BERNINA Stitch regulator sprawdza, jak szybko przemieszczany jest
materiat pod stopka, aby maszyna zachowywata jednakowa dtugos¢ sciegu poprzez regulacje swojej
predkosci. Technika pikowania ta stopka pozwala utrzymac regularnos¢ nawet podczas wykonywania
skomplikowanych dekoracji.

Po zamocowaniu stopki BSR i opuszczeniu zabkéw transportu, maszyna wyswietli ekran wyboru trybu BSR.
Stopke BSR mozna uzywac w potfaczeniu ze $ciegiem prostym oraz $ciegiem zygzak.

Stopka BSR reaguje na predkos¢ przemieszczania materiatu i ustawia maksymalna, mozliwa predkos¢, jaka
pozwoli uzyskac¢ jednakowa dtugos¢ sciegu. Podsumowujac: im wyzsza predkos¢ przesuwania materiatu tym
szybsza predkos¢ pracy maszyny.

Jesli materiat jest przemieszczany zbyt szybko, maszyna wyda komunikat dzwiekowy. Gtosnik mozna witaczyc
lub wytaczy¢ na ekranie «BSR». Komunikaty dzwiekowe mozna réwniez wiaczac lub wytacza¢ w Programie
ustawien.

11.1 BSR tryb 1

Funkcje BSR mozna obstugiwac za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop». Uruchomic tryb
BSR. Czerwone swiatto na stopce BSR jest zapalane. Maszyna przyspiesza po przesunieciu materiatu. Jesli
materiat nie bedzie przesuwany, mozna wykonac zabezpieczenie $ciegu, wykonujac kilka sciegéw w miejscu,
bez naciskania innych przyciskdw. Pracujac z rozrusznikiem noznym lub za pomoca przycisku «Start/Stop»,
maszyna nie zatrzymuije sie automatycznie.

11.2 BSR tryb 2

Funkcje BSR mozna obstugiwac za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop». Maszyna
rozpoczyna prace tylko, gdy jest wcisniety rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop» i jednoczesnie
przemieszczany jest materiat. Po zatrzymaniu przesuwania materiatu, maszyna w trybie BSR2 zatrzymuje sie
po okoto 7 sekundach. Czerwone $wiatto na stopce jest wytaczane (tylko jesli pracujemy z pomoca przycisku
«Start/Stop»). Jesli pracujemy z rozrusznikiem noznym, czerwone swiatfo nie jest wytaczane.

11.3 Funkcja BSR sciegiem prostym nr 1

Funkcja ta pozwala na pikowanie $ciegiem prostym z ustalong dtugoscia sciegu do 4 mm. Zaprogramowana
dtugos¢ sciegu jest zachowywana przy odpowiedniej predkosci pracy, niezaleznie od przemieszczania
materiatu.

11.4 Funkcja BSR ze sciegiem zygzak nr 2

Scieg zygzak jest przydatny np. podczas malowania nicia. Ustawiona dtugos¢ $ciegu nie bedzie
zachowywana, jednak stopka BSR utatwia naktadanie sciegow.

11.5 Przygotowanie do pikowania

Zamocowac stopke BSR

Czujniki w stopce BSR sa zabrudzone

Stopka BSR nie reaguije.
> Delikatnie wyczysci¢ czujnik stopki za pomoca wilgotnej Sciereczki.

> Wymienic stopke.
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BERNINA Stitch Regulator (BSR)
(akcesoria opcjonalne)

> Podfaczy¢ przewdd stopki BSR do gniazda w maszynie (1). Wtyczka musi by¢ podpieta pionowo.

> Wiaczy¢ maszyne.
— Pojawia sie ekran BSR z aktywowanym trybem BSR 1.

Wymiana stopki zatrzaskowej

Czujniki w stopce BSR sa zabrudzone

Stopka BSR nie reaguije.
> Delikatnie wyczysci¢ czujnik stopki za pomoca wilgotnej Sciereczki.

Standardowa dtugos¢ sciegu to 2 mm. Podczas wykonywania drobnych elementéw, warto skrécic¢ scieg do
1-1.5mm.

> Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopke BSR.

Wytaczy¢ maszyne i odtaczyc¢ ja od Zrodta zasilania.

Zdjac stopke BSR z maszyny.

Wocisna¢ oba przyciski na bokach stopki BSR.

vV V. V V

> Pociagna¢ w dét wymienna koncéwke stopki, aby ja wyjac.
> Wsunac¢ nowa koncéwke w prowadnik i popchnac ja w gore, az «kliknie» we witasciwej pozycji.
> Zamocowac stopke BSR.

11.6 Uzywanie trybu BSR

Funkcje BSR mozna obstugiwac¢ za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop».

Rozpoczynanie za pomoca rozrusznika noznego: Rozrusznik nozny musi by¢ wcisniety podczas pikowania.
Maszyna pracuje w trybie BSR1, az zostanie zwolniony rozrusznik nozny, nawet jesli materiat nie jest
przemieszczany.

Jesli pikowanie zostato zatrzymane w trybie BSR2, maszyna wykona dodatkowy $cieg, w zaleznosci od
pozydji igly i zatrzyma sie z igta poniesiona w gore.

Warunek:

e Zamocowac stét powiekszajacy.
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BERNINA Stitch Regulator (BSR)
(akcesoria opcjonalne)

Zamocowac dzwignie kolandwki.

Opusci¢ zabki transportu.

Wybrac potrzebny tryb BSR.

Opusci¢ stopke.

Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» lub nacisnac i przytrzymac rozrusznik nozny, aby rozpoczac prace w trybie
BSR.

— Swiatto czujnika w stopce BSR zostanie wigczone.

vV V V V

Przemieszcza¢ materiat pod stopka, aby kontrolowac predkos¢ pracy maszyny w trybie BSR.

> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» ponownie lub zwolni¢ rozrusznik nozny, aby zatrzymac prace w trybie
BSR.

— Praca w trybie BSR jest zatrzymywana a Swiatto lasera w czujniku stopki BSR jest wytaczane.

> Dotknac ikone «BSR» (1), aby wytaczy¢ tryb BSR i rozpocza¢ prace bez automatycznej kontroli dtugosci
sciegu.

11.7 Zabezpieczanie $ciegu

Zabezpieczanie sciegu w trybie BSR1 za pomocg przycisku «Start/Stop»

Warunek:

e Zamocowac i podtaczy¢ stopke BSR do maszyny.
e Otwierany jest ekran BSR, uruchomi¢ tryb BSR1.
> Opusci¢ zabki transportu.
> Opuscic stopke.
g A > Nacisnac przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dét» dwa razy.
— Wyciagnac nitke z bebenka na gére materiatu.
> Przytrzymac oba konce nici.
> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop».
— Rozpoczac prace w trybie BSR.
> Wykonac¢ 5 - 6 sciegdw zabezpieczajacych.
> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop».
— Funkcja BSR jest zatrzymywana.

> Odcia¢ nadmiar nici.
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BERNINA Stitch Regulator (BSR)
(akcesoria opcjonalne)

Zabezpieczanie sciegu w trybie BSR2

Warunek:

>

>
>

Zamocowac i podfaczy¢ stopke BSR do maszyny.
Otwierany jest ekran BSR, uruchomi¢ tryb BSR2.
Opusci¢ stopke.

Nacisna¢ przycisk «Zabezpieczanie Sciegu».

Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop».

Wykonujac niewielkie ruchy materiatu, wykonywane jest zabezpieczenie sciegu, nastepnie wtaczana jest
zaprogramowana dtugos¢ sciegu a funkcja zabezpieczania wytacza sie automatycznie.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Informacje dodatkowe

12 Informacje dodatkowe

12.1 Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie ekranu

> Czysci¢ ekran na wytaczonej hafciarce czysta, miekka $ciereczka.

Czyszczenie zagbkéw transportu

Regularnie usuwac resztki materiatu i nici zbierajace sie pod ptytka $ciegowa.

A\ ostroznE Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd zasilania.

> Zdjac stopke i wyjac igte.
> Nacisnac przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkdéw transportu», aby opusci¢ zabki transportu.

M

|
—_—

> Wyjac ptytke sciegowa.
> Wyczysci¢ zabki transportu za pomoca pedzielka.

Czyszczenie chwytacza

A\ 0STROINE  Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd zasilania.

> Otworzy¢ ostone chwytacza.
> Wyjac bebenek.
> Przesunac¢ mechanizm blokujacy chwytacz w lewo.

> Opuscic¢ pierscien dociskowy z czarng pokrywa.
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Informacje dodatkowe

>  Wyjac chwytacz.

Wyczyscic¢ bieznie chwytacza za pomoca pedzelka; nie uzywac ostrych narzedzi.

Trzymac dwoma palcami chwytacz za trzpier na jego srodku.

Wsuna¢ chwytacz dolna czescia do przodu, za pierscien dociskowy.

Wsuwac chwytacz tak, aby otwarcia w chwytaczu spotkaty sie z metalowymi prowadnikami, kolorowe
oznaczenie na biezni chwytacza powinno by¢ widoczne przez otwér w chwytaczu.

> Zamocowac chwytacz.

— Chwytacz jest mocowany magnetycznie w prawidtowym potozeniu.

V V. V V

> Zamknac pierscien dociskowy, upewnic sie, ze dzwignia zwalniajaca zostata zamocowana w uchwycie.
> Obrdci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania chwytacza.
> Zamocowac bebenek.

Oliwienie chwytacza

A\ ostroznE Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwo$¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

UAEEY Oliwienie chwytacza

Zbyt duza ilo$¢ oleju moze brudzi¢ nici i materiat.
> Zawsze wykonac prébne szycie.

> Wyjac bebenek.
> Przesunac dzwignie blokujaca w lewa strone.

> Opuscic¢ pierscien dociskowy z czarng pokrywa.
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Informacje dodatkowe

>  Wyjac chwytacz.

> Wpuscic krople oleju BERNINA na bieznie chwytacza.

> Wpuscic¢ po jednej kropli oleju do obu zbiornikéw na olej. Nadmiar oleju nalezy wytrze¢ recznikiem
papierowym.

O

> Trzymac¢ dwoma palcami chwytacz za trzpien na jego srodku.

> Wsuna¢ chwytacz dolna czescia do przodu, za piersciert dociskowy.

> Wyréwnac otwarcia w chwytaczu z dwoma prowadnikami w biezni chwytacza. Przez otwor w chwytaczu
powinien by¢ widoczny kolorowy punkt na biezni chwytacza.

> Zamocowa¢ chwytacz.
— Chwytacz jest mocowany magnetycznie w prawidtowym potozeniu.

> Zamknac pierscien dociskowy, upewnic sie, ze dZzwignia zwalniajaca zostata zamocowana w uchwycie.
> Obrdci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢ poprawno$¢ zamocowania chwytacza.
> Zamocowac bebenek.
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12.2 Rozwiazywanie problemow

Btad

Przyczyna

Informacje dodatkowe

Rozwigzanie

Nieréwne formowanie sie
sciegéw

Naprezenie goérnej nici zbyt duze
lub za mate.

> Wyregulowa¢ naprezenie gérnej nici.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte, upewnic sie, ze stosowana jest igta
wysokiej jakosci, zalecana przez BERNINA.

Niskiej jakosci igta.

Uzy¢ nowej, markowej igly, zalecanej przez BERNINA.

Niskiej jakosci nici.

Uzywac markowych nici.

Niewtasciwa kombinacja nici/igta.

Dopasowac grubos¢ igty i nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec maszyne ponownie.

Materiat byt ciagniety.

Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Nieréwne formowanie sie
sciegéw

Zamontowano niewfasciwy
bebenek.

Uzy¢ bebenek dostraczony wraz z urzadzeniem,
oznaczony trojkatem.

Przepuszczenie sciegow

Niewtfasciwa igta.

Uzywac igiet w systemie 130/705H.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte.

Niskiej jakosci igta.

Uzy¢ nowej, markowej igly, zalecanej przez BERNINA.

Igta jest niewtasciwie nawleczona.

Wsunac igte ptaska czescia w tyt, maksymalnie do gory a
nastepnie dokreci¢ srube mocujaca igte.

Niewtfasciwe ostrze igly.

Dobra¢ rodzaj igty przeznaczeniem do uzywanego
materiatu.

Brzydkie sciegi

Pozostatosci nici w gérnym
naprezaczu.

Ztozy¢ na pot fragment lekkiego materiatu i przesuwac
ztozona krawed? (nie surowe brzegi) pomiedzy
talerzykami naprezacza, do przodu i do tytu, aby
wyczysci¢ prawa i lewa strone naprezacza.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec maszyne ponownie.

Resztki nici pod sprezynka
bebenka.

Ostroznie usuna¢ pozostatosci nici zgromadzone pod
sprezynka.
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Btad

Przyczyna

Rozwiazanie

Zrywanie gornej nici

Niewtasciwa kombinacja nici/igta.

Dopasowac grubos¢ igty i nici.

Gorne naprezenie zbyt wysokie.

Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec maszyne ponownie.

Niskiej jakosci nici.

Uzywac markowych nici.

Uszkodzona ptytka sciegowa lub
chwytacz.

Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
Wymieni¢ ptytke sciegowa.

Nic jest przytrzymywana w
okolicy podciagacza.

Odkreci¢ sruby mocujace ostone, przesunac¢ ostone
oswietlenia (1) w lewo i zdja¢ ja z maszyny.
Usunac resztki nici.

Wsuna¢ 4 uchyty mocujace w gniazda maszyny i
przesunac ostone oswietlenia w prawo.

Zrywanie dolnej nici

Uszkodzony bebenek.

Wymieni¢ bebenek.

Uszkodzony otwor w ptytce
Sciegowe).

Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
Wymieni¢ ptytke sciegowa.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte.

Igty sa famane

Igta jest niewtasciwie nawleczona.

Wsunac igte ptaska czescia w tyt, maksymalnie do gory a
nastepnie dokreci¢ srube mocujaca igte.

Materiat byt ciagniety.

Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Materiat byt popychany (dotyczy
ciezszych materiatéow).

Uzy¢ wiasciwa stopke do ciezkich materiatéw np. stopke
do jeansu nr 8.

Uzywac narzedzia kompensacji wysokosci podczas szycia
przez grube szwy.

Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete
lub z supetkami.

Uzywac markowych nici.

Nie mozna regulowac
szerokosci sciegu

Wybrana igta nie moze by¢
uzywana w potaczeniu w
wybrana ptytka sciegowa.

Wymieni¢ igte.
Wymieni¢ ptytke sciegowa.

Zbyt mata predkos¢ pracy

Zbyt niska temperatura
pomieszczenia.

Umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine
przed jej uruchomieniem.

Ustawienia w Programie
ustawien.

Wyregulowa¢ predkos¢ w Programie Ustawien.
Wyregulowac¢ predkos¢ suwakiem.
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Btad Przyczyna

Informacje dodatkowe

Rozwiazanie

Maszyna nie wiacza sie Zbyt niska temperatura
pomieszczenia.

Umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine
przed jej uruchomieniem.

> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy i wiaczy¢ maszyne.
Maszyna jest uszkodzona. > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
Btad podczas aktualizacji Nie rozpoznano pamieci USB. > Uzy¢ pamieci USB BERNINA.
oprogramowania
Aktualizacja zostata zablokowana > Wyja¢ pamie¢ USB.
a klepsydra na ekranie nie jest > Wylaczy¢ maszyne.
aktywna. > Wiaczy¢ maszyne.
> Kontynuowac zgodnie z instrukcjami na ekranie
maszyny.
Nie mozna znalez¢ danych z > Rozpakowac program aktualizacji.
oprogramowaniem. > Zapisa¢ dane aktualizacji bezposrednio w gtéwnym

katalog pamieci USB a nie w podkatalogu.
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Informacje dodatkowe

12.3 Komunikaty o btedach

Komunikat na ekranie

Przyczyna

Rozwiazanie

Nieznany numer sciegu.

>

Wprowadzi¢ poprawny numer sciegu.

Wybor sciegu niemozliwy w > Dodac inne sciegi.
trybie taczenia.
Zabki transportu nie sa > Nacisnac przycisk Podnoszenie/opuszczanie zabkdw
opuszczone. transportu, aby opusci¢ zabki.
Wybrana igta nie moze by¢ > Wymienic igte.
uzywana z wybrana ptytka > Wymieni¢ ptytke Sciegowa.
Sciegowa.
Igta nie jest w najwyzszej pozycji. | > Ustawi¢ pozycje igty kotem zamachowym.
Silnik nie moze obrdci¢ kotem > Obroci¢ kotem zamachowym zgodnie z ruchem
zamachowym. wskazoéwek zegara, az igta znajdzie sie w najwyzszej
pozycji.
> Wyjac plytke Sciegowa.
> Usuna¢ resztki nici.
> Wyczysci¢ chwytacz.
> Wyjac chwytacz i upewnic sie, ze na magnetycznym
uchwycie chwytacza nie ma ztamanych igiet. Upewni¢
sie, ze nozyczki zakonczyty proces obcinania.
Zbyt mato wolnej przestrzenie w Zbyt mato wolnej przestrzenie w > Upewnic sie, ze uzywana jest pamie¢ USB BERNINA
pamieci USB BERNINA (akcesoria pamieci USB BERNINA (akcesoria (akcesoria opcjonalne).
opcjonalne). opcjonalne). > Usunac dane z pamieci USB BERNINA (akcesoria

opcjonalne).
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Informacje dodatkowe

Komunikat na ekranie

Przyczyna

Rozwiazanie

Brak danych uzytkownika w
pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

Brak mozliwych do odzyskania
danych uzytkownika w pamieci
USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

> Upewnic sie, ze dane zostaty zapisane w pamieci USB
BERNINA (akcesoria opcjonalne).

Nie udato sie odczyta¢ danych
uzytkownika.

Wykonano poprawnie
aktualizacje oprogramowania, ale
danych osobistych nie udato sie
odzyskac.

> Upewnic sie, ze dane zostaty zapisane w pamieci USB
BERNINA (akcesoria opcjonalne).
> Przenies¢ zapisane dane do maszyny.

Nie podtaczono pamieci USB.
Upewnic¢ sig, ze podczas
aktualizacji pamie¢ USB BERNINA
jest caty czas podtaczona.

Nie podtaczono pamieci USB
BERNINA USB (akcesoria
opcjonalne).

> Uzywac pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) z
dostateczna iloscia wolnej przestrzeni.

Aktualizacja oprogramowanie nie
powiodta sie.

W pamieci USB nie mozna
znaleZ¢ najnowszej wersji
oprogramowania.

> Upewnic sie, ze program aktualizacji zostat
rozpakowany.

> Upewnic sie, ze program aktualizacji zostat zapisany
bezposrednio w gtéwnym katalogu a nie w podkatalogu
pamieci USB BERNINA.

> Wykonac aktualizacje oprogramowania.

Maszyne nalezy wyczysci¢/
naoliwic.

> Wyczysci¢ maszyne.
> Naoliwi¢ chwytacz.

Wazne informacje na temat oliwienia: Zbyt duza ilos¢

oleju moze brudzi¢ nici i materiat.

> Po oliwieniu, wykona¢ prébny haft na zbednym
materiale.

Automatyczne nozyczki musza
zostac wyczyszczone.

tapacz nici musi zostac
wyczyszczony. Komunikat
pojawia sie po wykonaniu 1000
ciec nici.

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie».
— Maszyna uruchamia funkcje «Czyszczenie tapacza
nici».
> Wyczysci¢ fapacz nici zgodnie z instrukcjami na ekranie.
— Licznik cie¢ jest restartowany.
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Informacje dodatkowe

Komunikat na ekranie Przyczyna Rozwiazanie

Nadszedt czas na okresowy Nadszedt czas na okresowy > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.

przeglad maszyny. Prosimy o przeglad maszyny. Komunikat > Aby tymczasowo usunac te informacje, nalezy dotkna¢

kontakt z Dystrybutorem bedzie pojawiat sie po wykonaniu ikone «ESC».

BERNINA w celu ustalenia zaprogramowanej ilosci $ciegow.

terminu przegladu. Wytaczenie informacji po raz trzeci spowoduje, ze kolejny
Wazna informacja: Regularne komunikat pojawi sie dopiero po osiagnieciu po raz kolejny
czyszczenie i oliwienie maszyny zaprogramowanej ilosci sciegéw.

przedtuza jej zywotnos¢
zapewnia wiasciwe
funkcjonowanie. Brak regularnej
konserwacji moze powodowac
utrate lub ograniczenie
gwarancji. W sprawie warunkéw
gwarancji i opfat za ustugi
serwisowe, prosimy o kontakt z
Dystrybutorem BERNINA.

12.4 Przechowywanie oraz utylizacja

Przechowywanie maszyny

Zaleca sie przechowywac¢ maszyne w oryginalnym opakowaniu. Jesli maszyna bedzie przechowywana w
chtodnym pomieszczeniu, umiescic ja w cieptym pokoju na godzine przed rozpoczeciem pracy.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Nie przechowywac maszyny na zewnatrz pomieszczenia.

> Ostoni¢ maszyne od wptywu zmiennych warunkéw atmosferycznych.

Utylizacja maszyny

BERNINA International AG przestrzega rygorow ochrony srodowiska. BERNINA stara sie, aby jej wptyw na

srodowisko naturalne byt jak najmniejszy, poprzez ciagte doskonalenie produktéw oraz proceséw

wytworczych.

Jesli maszyna nie bedzie juz uzytkowana, nalezy poddac ja utylizacji, zgodnie prawem danego kraju. Nie

wyrzuca¢ maszyny na smietnik. W przypadku watpliwosci, prosimy o kontakt z Dystrybutorem BERNINA.

> Wyczysci¢ maszyne.

> Dokonac¢ segregacji akcesoriow pod wzgledem materiatu wykonania i poddac je utylizacji, zgodnie z
prawem danego kraju.
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12.5 Parametry techniczne

Informacje dodatkowe

Nazwa parametru Wartosc¢ Jednostka miary
Maksymalna grubos¢ materiatu 10.5(0,41) mm (cala)
Oswietlenie 8 LED

Predkos¢ maksymalna 900 $ciegdw na minute
Wymiary bez trzpienia na nici 465/330/200 (18.30/12.99/7.87) mm (cala)

Waga 10.0 kg

Pobdr mocy 90 Watdéw

Zasilanie 100-240 Volt

Klasa ochrony elektrycznej (Electrical engineering)

Data produkgji: Zostata oznaczona na ptytce

znamionowej w polu «Code».
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Przeglad sciegow

13 Przeglad sciegéw

13.1 Przeglad Sciegéw
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Sciegi krzyzykowe

Przeglad sciegow
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Przeglad sciegow

Sciegi tradycjne
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Sciegi do pikowania

Przeglad sciegow
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Witaj w Swiecie BERNINA
Wprowadzenie

Wybor jezyka

Wybor osobistych ustawien

Wybor sciegu

Wykonywanie probnego przeszycia
Wymiana igty

Wymiana stopki
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Zapisywanie danych Dystybutora
Zapisywanie danych serwisowych

Zmiana plytki sciegowej
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