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WITAMY

Drogi Kliencie BERNINA,

Gratulujemy! Zdecydowates sie na BERNINA, ktéra bedziesz cieszy¢ sie przez lata. Od ponad 100 lat, nasza
rodzina ktadzie najwyzszy nacisk na zadowolenie Klienta. Naszym celem jest zaoferowanie Paistwu
szwajcarskiej innowacyjnosci i precyzji na najwyzszym poziomie doskonatosci, przysztosciowej technologii
szycia oraz kompleksowej obstugi klienta.

Prezentujac BERNINA serii 5, wprowadzamy nowoczesna linie maszyn szyjacych i haftujacych. Ktadac wysoki
nacisk na nowoczesna technologie, pamietamy réwniez o stylistyce. Kierujemy nasze urzadzenia do
kreatywnych Uzytkownikéw, takich jak Ty, ktérzy wymagaja najwyzszej jakosci i nowoczesnego wygladu.

Ciesz sie kreatywnym pikowaniem dzieki nowej BERNINA 590 i poznaj réznorodnos¢ akcesoriow na
www.bernina.com. Na naszej stronie znajdziesz réwniez inspirujace projekty, mozliwe do pobrania.

Zachecamy do korzystania z oferty przegladéw Twojego urzadzenia, prowadzonych przez Twojego
Dystrybutora BERNINA.

Zycze przyjemnosci i wielu kreatywnych godzin spedzonych z nowa BERNINA.

Ve v

H.P. Ueltschi

Wiasciciel

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA — WAZNE INFORMACJE

WAZNE INSTRUKCIJE
BEZPIECZENSTWA

Prosimy stosowac sie do ponizszych, podsta-
wowych instrukcji bezpieczenstwa podczas
uzytkowania maszyny. Przed rozpoczeciem
pracy, nalezy dokfadnie przeczytac instrukcje
obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem, nale-
2y przestrzegac ponizszych zasad.

e Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru,
gdy jest podtaczona do pradu.

e Zawsze odtaczac urzadzenie od zrodta za-
silania po zakonczeniu pracy lub przed
rozpoczeciem konserwacji.

Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy prze-
strzegac¢ ponizszych zasad.

e Nie spogladac¢ w zrodto Swiatta za pomo-
Ca narzedzi optycznych (np. szkta powiek-
szajace).

e Jezeli lampka LED jest uszkodzona lub wa-
dliwe, nalezy ja sprawdzic¢ lub naprawic u
lokalnego autoryzowanego sprzedawcy
BERNINA.

e \Wytaczy¢ maszyne przed rozpoczeciem
prac w poblizu igty.

e Przed uruchomieniem maszyny, zamknac
wszystkie obudowy.

OSTRZEZENIE

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed poparze-
niem, ogniem, porazeniem elektrycznym lub
zranieniem, nalezy przestrzegac ponizszych za-
lecen.

Ogolne fakty

e Maszyna moze by¢ uzytkowana wytacznie
w celach opisanych w tej instrukgji obstu-

gi.

Srodowisko pracy

e Nie uzywac maszyny na zewnatrz po-
mieszczen.

e Uzywac maszyne w suchych pomieszcze-
niach.

e Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnych po-
mieszczeniach lub w wilgotnym srodowi-
sku.

e Nie uzywac maszyny w pomieszczeniach,
w ktérych sg uzywane aerozole (spreje).

e Nie uzywac¢ maszyny blisko zrodet tlenu.

Stan techniczny
e Nie uzywac maszyny, jesli jest wilgotna.

e Nie uzywac¢ maszyny, jesli dziata nieprawi-
dtowo.

e Nie uzywac maszyny jesli przewod zasila-
jacy lub wtyczka sa uszkodzone.

e Nie uzywac maszyny jesli spadta, zostata
uszkodzona lub zalana woda.

e Jesli maszyna jest uszkodzona lub nie
dziata prawidtowo, zlec jej sprawdzenie
lub naprawe lokalnemu autoryzowanemu
dealerowi BERNINA.

e Utrzymywac otwory wentylacyjne i roz-
rusznik nozny w czystosci i na biezaco
usuwac resztki nici, kurzu i materiatu.

e Nie uzywac maszyny z zablokowanymi
otworami wentylacyjnymi.

Akcesoria i dodatki

e Uzywac wytacznie akcesoria zalecane
przez producenta.

e Zawsze uzywac oryginalng BERNINA ptyt-
ke sciegowa.
Niewtasciwa ptytka sciegowa moze powo-
dowac tamanie igiet.

e Uzywac wytacznie prostych igiet dobrej ja-
kosci.
Krzywe lub uszkodzone igty moga powo-
dowac tamanie igiet.



To urzadzenie jest podwojnie izolowane (z
wyjatkiem USA, Kanady i Japonii).

Uzywaj wytacznie identycznych czesci za-
miennych. Przeczytac instrukcje serwiso-
wania urzadzen podwdjnie izolowanych.

Do oliwienia maszyny uzywac wytacznie
olej zalecany przez BERNINA.

Instrukcje bezpieczenstwa

Podczas pracy z maszyna, wszystkie ele-
menty zabezpieczajace musza by¢ zamon-
towane i wszystkie obudowy muszg by¢
zamkniete.

Wiasciwe uzytkowanie

Maszyna moze by¢ uzywana, czyszczona i
konserwowana przez dzieci powyzej 8 lat
lub przez osoby z obnizona sprawnoscia
umystowa, czuciowa lub ruchowa lub
przez osoby niedoswiadczone pod warun-
kiem, ze znajduja sie pod opieka osoby
udzielajacej rad i wskazéwek oraz dbaja-
cej o ich bezpieczenstwo.

Dodatkowo, osoby te musza by¢ nadzoro-
wane podczas pracy z maszyna i musza
byc¢ zapoznane z zasadami bezpieczen-
stwa i swiadome zagrozen.

Dzieci nie moga uzywac maszyny jako za-
bawki.

Zwracac szczegoélna uwage, gdy maszyna
jest uzywana w poblizu dzieci.

Uzywac maszyne wytacznie z dostarczo-
nym przewodem zasilajacym.

Tylko dla USA i Kanady: Nie podfaczac
wtyczki NEMA 1-15 do obwodoéw prze-
kraczajacych 150 volt.

Uzywac maszyne wytacznie z dostarczo-
nym rozrusznikiem noznym LV-1.

Nie wktadac niczego w otwory maszyny.
Nie kfas¢ niczego na rozruszniku noznym.

Podczas szycia, delikatnie prowadzi¢ ma-
teriat.

Popychanie lub ciggniecie materiatu moze
powodowac tamanie igiet.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA — WAZNE INFORMACJE

Trzymac palce z dala od ruchomych czesci
maszyny.

Zwroci¢ szczegdlng uwage w okolicach
igly.

Dokonujac regulacji w poblizu igty — ta-
kich jak nawlekanie, wymiana igty, nawle-

kanie chwytacza lub wymiana stopki —
wylaczy¢ maszyne.

Aby wyfaczy¢ maszyne, przestawic prze-
tacznik zasilania na pozycje «0».

Jesdli musza by¢ zdjete obudowy maszyny,
podczas dokonywania czyszczenia i kon-
serwacji w sposob opisany w tej instrukdji,
wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd od
zrodfa zasilania.

Odtaczac¢ wtyczke od gniazda zasilania

trzymajac na wtyczke. Nie ciaggnac za ka-
bel.

Znaki bezpieczenstwa na
maszynie

Znak

Przeznaczenie

Uwaga; ruchome czesci.

Aby zmniejszy¢ ryzyko
obrazen, przed przystapieniem
do prac konserwacyjnych
wytacz maszyne.
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WAZNE INFORMACJE

Wazne informacje

Dostepnos¢ instrukcji obstugi
Instrukcja obstugi jest dostarczana wraz z urzadzeniem.

e Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu urzadzenia, w tatwo dostepnym miejscu, aby szybko znalez¢
potrzebne wskazowki.

® Przekazujac urzadzenie innym osobom, nalezy przekazac réwniez instrukcje obstugi.

e Najnowsza wersje instrukcji mozna znalez¢ na www.bernina.com

Wiasciwe uzytkowanie

Twoja maszyna BERNINA jest przeznaczona do uzytku domowego. Maszyne mozna wykorzystywac do
szycia, haftowania i patchworku w sposéb opisany w tej instrukcji. Kazde inne zastosowanie maszyny
uznawane jest za niewtasciwe. BERNINA nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje niewtasciwego
uzytkowania urzadzenia.

Akcesoria na wyposazeniu

Przyktadowe obrazy zostaty uzyte w niniejszej instrukcji w celach ilustracyjnych. Maszyna i akcesoria
wskazywane na ilustracjach, moga sie rézni¢ wygladem lub iloscia od dostarczanych w rzeczywistosci.
Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju. Akcesoria wspomniane lub
pokazane w tej instrukcji obstugi, ktérych nie ma na wyposazeniu standardowym, mozna zamowic u
Dystrybutora BERNINA. Wiece] akcesoriow mozna znalez¢ na www.bernina.com.

Ze wzgledodw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi ulepszeniami, zmiany dotyczace wyposazenia
maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez wczesniejszego powiadamiania.

Serwisowanie produktéw podwojnie izolowanych

W produktach podwadjnie izolowanych, zastosowano dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Brak
uziemienia pozwala korzysta¢ z maszyny réwniez z gniazd zasilajacych bez uziemienia. Serwisowanie
urzadzen podwadjnie izolowanych wiaze sie z koniecznoscia zachowania szczegdlnej ostroznosci i powinno
sie odbywac wytacznie przez wykwalifikowany personel. Czesci wymieniane w urzadzeniach podwdjnie
izolowanych musza by¢ wymieniane na oryginalne, identyczne czesci zamienne. Produkt podwdjnie
izolowany jest oznaczony stowami: «Podwadjna Izolacja» lub «podwajnie zaizolowany».

@ Symbol moze by¢ réwniez umieszczony na produkcie.

Ochrona srodowiska

BERNINA International AG angazuje sie w ochrone Srodowiska. Staramy sie ogranicza¢ wptyw naszych
produktéw na srodowisko zmieniajac nasze produkty i procesy ich wytwarzania.

Maszyna jest oznaczona symbolem przekreslonego odpadu. Oznacza to, ze nie wolno wyrzuca¢ maszyny
tacznie z domowymi odpadami. Niewfasciwa utylizacja moze spowodowac przedostanie sie niebezpiecznych
substancji do wod gruntowych, a tym samym do naszego faricucha pokarmowego, powodujac uszkodzenie
naszego zdrowia.

Maszyne nalezy bezptatnie odda¢ do pobliskiego punktu zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego lub do punktu zbiérki w celu ponownego przetworzenia maszyny. Informacje na temat
punktéw zbiérki mozna uzyskac od lokalnej administracji. Kupujac nowa maszyne, sprzedawca jest
zobowiagzany odebrac starg maszyne bezptatnie i zutylizowac ja w odpowiedni sposéb.

Jesli maszyna zawiera Twoje dane, nalezy je usuna¢ przed oddaniem maszyny.

"
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Objasnienia symboli

Oznacza zagrozenie o wysokim ryzyku, ktére moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub nawet $mierci,
jesli sie go nie uniknie.

Oznaczenie $redniego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

/\ OSTROZNIE  Oznaczenie niskiego lub $redniego zagrozenia zranienia, je$li nie podejmie sie dziatar zapobiegawczych.

V7€ Oznaczenie zagrozenia, ktére moze spowodowac uszkodzenie mienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

@ Podpowiedzi od ekspertow szycia BERNINA mozna znalez¢ obok tego symbolu.
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MOJA BERNINA

1 Moja BERNINA

1.1 Wprowadzenie

Celem Twojej BERNINA 590 jest szycie, haftowanie i pikowanie. Na tej maszynie mozna bez problemu uszy¢
delikatne tkaniny jedwabne czy satynowe, a takze gruby len, polar czy dzins. Do Pariistwa dyspozycji
oddajemy liczne praktyczne i dekoracyjne Sciegi, dziurki i wzory haftéw.

Oprdécz tej instrukcji obstugi w kazdej chwili dostepne sa nastepujace programy pomocy, ktére zawieraja
przydatne porady i wsparcie dotyczace obstugi urzadzenia BERNINA 590.

Samouczek zawiera informacje i wyjasnienia dotyczace réznych aspektéw szycia i haftowania, a takze
réznych sciegéw.

Kreatywny konsultant dostarcza podpowiedzi jak wykona¢ konkretne projekty. Po wybraniu rodzaju
materiatu i techniki szycia wybranego projektu, maszyna podpowiada zalecane igty, rodzaj ptytki sciegowe;j
oraz stopke.

Konsultant haftowania informuje o mozliwych decyzjach dotyczacych danych wzoréw haftu. Po wybraniu
wzoru haftu i materiatu, pojawia sie wskazéwki na temat doboru igiet i odpowiedniej stopki.

Program Help zawiera informacje na temat poszczegdinych wzoréw $ciegu, wzoréw haftu oraz funkgji
zawartych w menu uzytkownika.

Dalsze informacje
Oprocz niniejszej instrukcji obstugi BERNINA 590w pudetku znajdziesz inne broszury informacyjne.

Najnowsza wersje instrukcji obstugi oraz wiele innych informacji na temat maszyny i akcesoriéw mozna
znalez¢ na stronie https://www.bernina.com

1.2 Kontrola jakosci BERNINA

Wszystkie maszyny BERNINA sa montowane z najwyzsza troska o jakos¢ ich wykonania i sa doktadnie
testowane przed opuszczeniem fabryki. Wbudowane liczniki w maszynie pokazuja wiec pewna liczbe
$ciegoéw, wykonanych wytacznie do celdéw testowych. Nastepujace pdZniej czyszczenie maszyny nie wyklucza
mozliwosci pozostawienia resztek nici w maszynach.

1.3 Witaj w swiecie BERNINA

Stworzona, by tworzy¢ — to motto marki BERNINA. Nie tylko Twoja maszyna bedzie pomagac¢ wprowadzac
Twoje pomysty w czyn. Pomoca stuza réwniez inspiracje i instrukcje roznych projektéw jak réwniez blog
pozwalajacy wymieniac¢ sie pomystami z innymi entuzjastami szycia i haftowania. Zyczymy wielu przyjemnych
godzin z Twoja BERNINA.

Kanat BERNINA YouTube

Kanat YouTube oferuje dostep do filméw obrazujacych jak wykorzysta¢ funkcje dostepne w maszynach.
Mozna to rowniez znalez¢ wyjasnienia na temat zastosowania stopek, oraz podpowiedzi utatwiajace
osiagniecie sukcesu.

www.youtube.com/Berninalnternational

Dostepne w jezyku angielskim i niemieckim.
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MOJA BERNINA

«inspiration» - Kreatywny Magazyn Szycia i sklep internetowy z wykrojami

Szukasz pomystow, wykrojow lub pomystéw na znakomite projekty? W takim razie magazyn BERNINA
«inspiration» jest wiasnie dla Ciebie. Trzy razy w roku, inspiration oferuja fantastyczne pomysty ze swiata
szycia i haftowania. Od mody sezonowej, poprzez modne akcesoria i praktyczne wskazéwki do oryginalnych
pomystéw na domowe dekoracje.

Magazyn jest dostepny w jezykach: angielskim, niemieckim, holenderskim i francuskim.

W naszym sklepie internetowym mozesz kupi¢ ,,inspiration” w formie e-magazynu lub w wersji drukowanej,
jako pojedyncze wydania lub w prenumeracie. Dodatkowo, mozna pobrac wiele nowych szablonéw! Zajrzyj

na inspiration.bernina.com i $ledZ nas na Instagramie (inspiration.sewing.magazin).

BERNINA Blog

Dopracowane instrukcje, dowolne wykroje i projekty haftow oraz wiele nowych pomystéw: Wszystko to
znajdziesz na cotygodniowym blogu BERNINY. Nasi eksperci dostarczaja przydatne wskazéwki i ttumacza
krok po kroku, jak osiagnac zadane rezultaty. Mozesz réwniez zamieszczac swoje wtasne projekty i
wymieniac sie doswiadczeniami i pomystami z innymi entuzjastami szycia i haftowania.

www.bernina.com/blog

Dostepne w jezyku angielskim, niemieckim, holenderskim i francuskim.

Media spotecznosciowe BERNINA

Szukaj nas w mediach spotecznosciowych, aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat aktualnych wydarzen,
trwajacych projektéw oraz podpowiedzi na temat szycia i haftowania. Bedziemy Cie informowac na temat
aktualnosci ze $wiata BERNINA.

www.bernina.com/social-media

BERNINA World App

Pobierz aplikacje BERNINA z App Store na swoéj smartfon i ciesz sie dostepem do wszystkich informacji o
produkcie. Organizer na akcesoria zapewnia przeglad Twoich akcesoridow oraz tych, ktére chciatbys miec.
Ponadto masz bezposredni dostep do portalu klienta, bloga i sklepu internetowego ,inspiration” oraz
mozesz wyszukac autoryzowanego dealera w swojej okolicy. Aplikacja jest dostepna w Apple App Store i
Google Play Store. Bezposrednie linki znajdziesz pod adresem: www.bernina.com/app


https://inspiration.bernina.com
https://www.bernina.com/blog
https://www.bernina.com/social-media

1.4 Przeglad maszyny

Przeglad przednich przyciskow

u ;M wN

MOJA BERNINA

«Szycie wstecz»

«Obcinacz nici»
«Podnoszenie/opuszczanie stopki»
«Przycisk Start/Stop»

«Suwak regulacji predkosci szycia»

«Koniec wzoru»

«Pozycja igty goéra/dot»

«Gorne pokretto wielofunkcyjne»
«Dolne pokretto wielofunkcyjne»

«Pozycjonowanie igty prawo/lewo»

15
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Przeglad przedniego panelu maszyny

u b~ wN

Port podtaczenia modutu haftujacego
Ostona chwytacza

Stopka

Nawlekacz igty

Oswietlenie

Obcinacz nici

10
11

12

Ostona podciagacza
Podciagacz nici
Obcinacz nici

Sruba mocujaca igte

Trzpiert mocowania stotu powiekszajacego pole
szycia

Port podtaczenia kolandwki



Przeglad maszyny - Widok z boku

MOJA BERNINA
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Port podtaczenia rozrusznika noznego
«Podnoszenie/opuszczanie zabkow transportu»
Potaczenie serwisowe

Port USB

Trzpien na nic¢

DZzwignia nawijania szpulki

10

12

Podnoszony trzpien na nici

Otwory wentylacyjne

Koto zamachowe

Przetacznik zasilania

Port podtaczenia przewodu zasilajacego

Magnetyczny uchwyt na piéro do ekranéw
dotykowych
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Przeglad - Widok z tytu
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1 Otwory wentylacyjne 9  Szpulownik

2 Trzpien mocowania stotu powiekszajacego pole 10

szycia
3 Port podtaczenia tamborka do cerowania 11
4 BERNINA Dual Feed - gérny transport 12
5  Raczka do przenoszenia 13
6  Trzpien nani¢ 14
7 Oczko prowadnika nici 15
8  Podnoszony trzpier na nici 16

Naprezacz szpulownika

Podciggacz nici
Prowadnik nici
Obcinacz nici

Port podtaczenia BSR
Zabki transportu

Plytka sciegowa



1.5 Dostarczone akcesoria

MOJA BERNINA

Dalsze informacje i wskazéwki dotyczace stosowania dostarczonych i opcjonalnych akcesoriéw znajdziesz
pod adresem: www.bernina.com/5904#!accessories

Przeglad akcesoriow w maszynie

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Pokrowiec na maszyne

Aby chroni¢ maszyne przed kurzem i
zanieczyszczeniami.

Pudetko na akcesoria
BERNINA

Do przechowywania dostarczonych i
opcjonalnych akcesoriéw.

3./ Kolanéwka (FHS) Do podnoszenia i opuszczania stopki.
t'.;._. = -
Stot powiekszajacy pole Stét utatwia roztozenie wiekszej ilosci
szycia materiatu.
Prowadnik na stét Aby utatwi¢ prowadzenie krawedzi
powiekszajacy pole szycia materiaty.
A N Ptytka sciegowa do CutWork/ | Do wykonywania prostych przeszy¢ i
T B 2 Sciegu prostego CutWork.
m
. Blokada szpulki Blokady utatwiaja rowne rozwijanie sie
S 2 @ nici ze szpulki.

Szpulka do chwytacza B9
hook

Zestaw 4 sztuk

Do nawijania dolnej nici.

Podktadka pod szpulke

2 sztuki

Podktadka pod szpulke zapobiega
zsuwaniu sie nici i blokowaniu wokaot
trzpienia na ni¢ lub zrywaniu.
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llustracja Nazwa Przeznaczenie
Wskaznik do dotykania Do precyzyjnej obstugi ekranu
ekranu dotykowego.

pe — SeRA )

e e Rozcinacz szwu Pozwala na prucie zbednych $ciegéw

lub na rozcinanie dziurek.

Przyrzad kompensadji
wysokosci materiatu

Pozwala wyréwnac kat pracy stopki
dociskowej podczas przechodzenia
przez grube szwy.

Asortyment igiet

Do wielu zastosowan.

Srubokret

Do obracania $rubami regulacyjnymi.

Pedzelek

Do czyszczenia zabkdw transportu i
okolic chwytacza.

M.;....(‘

Enﬁlﬁ‘

S=TT

Olej maszynowy

Do oliwienia maszyny.

Przewdd zasilajacy

Aby podtaczy¢ maszyne do Zrodta
zasilania.

Rozrusznik nozny

Aby uruchamiac i zatrzymywac prace
maszyny.

Aby kontrolowac predkos¢ pracy.




Przeglad stopek

Stopki na wyposazeniu standardowym

MOJA BERNINA

llustracja

Numer

Nazwa

Przeznaczenie

Przyktad

#1C

Stopka podstawowa

Do szycia sciegami
uzytkowymi lub
dekoracyjnymi.

Do szycia do przodu i
do tytu.

#1D

Stopka podstawowa

Do szycia $ciegami
uzytkowymi lub
dekoracyjnymi.

Do szycia do przodu i
do tytu.

#2A

Stopka owerlokowa

Do wykanczania
krawedzi materiatu
rozciagliwego.

#3A

Automat do dziurek

Do wykonywania
dziurek
automatycznych.

#4D

Stopka do zamkow

Do wszywania
zamkow.

#5

Stopka do $ciegu krytego

Do tworzenia krytych
podwinigc.

Do szycia blisko
krawedzi wzdtuz
prowadnika, po lewej
stronie stopki.

21
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llustracja Numer Nazwa Przeznaczenie Przyktad
#20C Otwarta stopka do Do szycia aplikacji i
$ciegow dekoracyjnych wzoréow
dekoracyjnych.
#42 BERNINA Stitch Pikowanie z wolnej
Regulator (BSR) reki z regularna

dtugoscia sciegu.

1 Szuflada 5  Podktadka pod szpulke

2 Stopki 6  Automat do dziurek

3 Uchwyt na szpulki 7 Asortyment igiet

4 Naktadki na szpulki 8  Wieszak na stopki do sciegéw 5,5 mm i 9,0 mm



MOJA BERNINA

1.6 Przeglad menu uzytkownika

Przeglad funkcji/informacje wizualne

1 «Naprezenie goérnej nici» 4 «Wybor ptytki sciegowej/igty»
2 «Wskaznik stopki / menu wyboru stopki» 5  «Wskaznik zabkéw transportu»
3 «Docisk stopki» 6  «Dolna ni¢»

Przeglad ustawien systemowych

2

U

Embroidery

1 «Tryb szycia» «Tryb eco»

«Tryb haftowania» «Ekran Gtowny»

«Konfiguracja» «Pomoc»

O 00 N O

«Samouczek» «Czyszczenie ustawien»

u M wWwN

«Kreatywny konsultant»/«Konsultant
haftowania»

Przeglad menu wyboru sciegow

1 «Sciegi uzytkowe» 4 «Dziurki»
2 «Sciegi dekoracyjne» 5  «Sciegi do patchworku/Quiltingu»
3 «Alfabety» 6  «Pamiec¢ osobista»

23



24

MOJA BERNINA

Kontrola systemu

Wyswietlacz dotykowy mozna obstugiwac palcem lub rysikiem.

Dotkniecie: Krétkie dotkniecie elementu.

Przesuwanie: Dotknij element i szybko przesun palcem po wyswietlaczu.

Przeciagniecie: Dotknij wyswietlacza i powoli poruszaj sie w jednym kierunku, np. do przewijania w gore i

w dot.

Nawigacja

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

«Ekran Gtéwny»

Pokaz ekran gtéwny.

Sciezka nawigadji

Pokazuje poprzedni poziom menu.

«Zamknij» Zamknac¢ okno.
X
Wiecej Pokazuje wiecej funkgji lub informacji.
E] Kontynuacja Przewija do nastepnego ekranu.
I] Powrdét Przewija do poprzedniego ekranu.
Wiaczenie/wytaczenie funkgji
llustracja Element Status

Przetacznik

Funkcja jest aktywna.

Funkcja jest wytaczona.

d 2 & F

H

lkona Funkcja jest wytaczona.
Funkcja jest aktywna.
Regulacja wartosci
llustracja Nazwa Przeznaczenie
Suwak Ustawi¢ wartos$¢ za pomoca suwaka.

Przywrdci¢ warto$¢ wyjsciowa naciskajac mata
kulke.




MOJA BERNINA

llustracja Nazwa Przeznaczenie
Pole «Plus» / «Plus» zwieksza, «Minus» zmniejsza wartos¢
+ - «Minus» funkgji.

Z6tta ramka

Wskazuje, ze parametry zostaty zmienione i sg inne
od wyjsciowych.

Nacisna¢ ikone w zottej ramce, aby przywrécic
parametr do wartosci wyjsciowych.

Whpisywanie tekstu i liczb

Do wpisywania teksty lub liczb, stuzy pojawiajaca sie klawiatura.

e B

Nazwa

Przeznaczenie

Pole wpisywania

Wyswietla wpisany tekst.

Nacisna¢, aby usunac¢ wpisane znaki.

«Kasowanie»

Usuwa ostatni znak.

«Mate litery»

Pokazuje dostepne mate litery alfabetu.

>
@
@)

«Duze litery»

Pokazuje dostepne duze litery alfabetu.

1

N
w

«Liczby i znaki
matematyczne»

Pokazuje dostepne liczby i znaki matematyczne.

«Znaki specjalne»

Pokazuje dostepne znaki specjalne.

«Zatwierdz»

Zatwierdza wybdr i zamyka podmenu.

o
(¢}

«Anuluj»

Anuluje wpis i zamyka okno.

25
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1.7

Igta, Ni¢, Materiat

Igty tepia sie podczas pracy. Dlatego igta powinna by¢ regularnie wymieniana. Tylko dobrej jakosci igty
pozwalaja uzyska¢ odpowiednia jakos¢ sciegu. Ogdlna zasada: im cienszy materiat tym ciensza igta.
Przedstawione na ilustracjach igty stanowia wyposazenie standardowe lub opcjonalne, w zaleznosci od

maszyny.

e Rozmiary igiet 70, 75: do lekkich materiatow.
e Rozmiary igiet 80, 90: do $rednich materiatow.

e Rozmiary igiet 100, 110 oraz 120: do ciezkich materiatow.

Przeglad igiet

llustracja

Nazwa igty

Opis igty

Przeznaczenie

D
X

Igty uniwersalne
130/705 H

60/8 — 120/19

Z lekko zaokraglonym
czubkiem.

Do tkanin (lekkich, srednich i
ciezkich), dzianin, skory,

plastikéw, jeansu. Do tkanin
naturalnych i syntetycznych.

Do szycia ogdlnego,
przyszywania guzikéw i
dziurek, zamkéw
btyskawicznych, podwiniec i
stebnowania, szycia
ozdobnego, haftu,
patchworku, pikowania.

Igta do strechu
130/705 H-S

75/11 -90/14

Ze Srednim czubkiem.

Do dzianin (jersey, trykot,
dzianina i materiat
elastyczny).

Do szycia ogdélnego,
przyszywania guzikow i
dziurek, zamkow
btyskawicznych, obszywania i
stebnowania, szycia
ozdobnego, haftu.

Igta do dzerseju/
haftu

130/705 H SUK

80/12

Ze Srednim czubkiem.

Do tkanin (lekkich, Srednich i
ciezkich), dzianin, plastikdw.

Do szycia ogdélnego,
przyszywania guzikow i
dziurek, zamkow
btyskawicznych, obszywania i
stebnowania, szycia
ozdobnego, haftu.




MOJA BERNINA

llustracja

Nazwa igty

Opis igty

Przeznaczenie

- ——
|

Igta do dzinséw
130/705 H-J

80/12 -110/18

Ze smuktym,
szczegolnie ostrym
czubkiem.

Tkaniny (lekkie, srednie,
grube), skoéra, dzins/denim.

Do szycia ogdlnego,
przyszywania guzikéw i
dziurek, zamkow
btyskawicznych, podwinie¢ i
stebnowania, szycia
ozdobnego, haftu,
patchworku, pikowania.

Igta do skéry
130/705 H LR

90/14, 100/16

Z ostrzem tnacym (LR =
specjalna koricéwka do
szycia skory).

Do skéry, imitacji skory i
innych podobnych
materiatow.

Do zamkéw btyskawicznych,
podwiniec i stebnowania,
materiatow, ktdre maja

tendencje do przyklejania sie.

Igty Microtex
130/705 H-M

60/8 - 110/18

Ze szczegolnie spiczasta
i smukta koncowka.

Do tkanin (lekkich, srednich,
ciezkich), materiatow
sztucznych i materiatéw
trudnych w obrébce. Do
jedwabiu, tkanin z
mikrofibry, folii, materiatow
powlekanych i trudno
slizgowych.

Do szycia ogdlnego,
przyszywania guzikéw i
dziurek na guziki, zamkow
btyskawicznych, podwinie¢ i
stebnowania oraz szycia
ozdobnego. Do ultra
prostych sciegdéw podczas
przeszywania brzegow.

Igta do pikowania
130/705 H-Q

75/11 -90/14

Z bardzo smuktym,
lekko zaokraglonym
czubkiem.

Do tkanin (lekkich, srednich i
ciezkich).

Szycie ozdobne, patchwork,
pikowanie. Do stebnownia
przy pikowaniu i
patchworku.

27
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llustracja

Nazwa igty

Opis igty

Przeznaczenie

[ ——
|

Igta do haftowania
130/705 H-E

75/11 -90/14

Z matym czubkiem i
szczegolnie szerokim
oczkiem oraz szerokim
rowkiem.

Do tkanin (lekkich, srednich,
ciezkich), dzianin. Do wetny i
grubych nici.

Do szycia ogdlnego,
przyszywania guzikéw i
dziurek, zamkow
btyskawicznych, obszywania i
stebnowania, szycia
ozdobnego, haftu.

Igta do cienkich
tkanin

130/705 H SES

70/10 - 90/14

Z cienkim czubkiem.

Do delikatnych, delikatnych
materiatow, takich jak
aksamit.

Do szycia ogdlnego,
przyszywania guzikéw i
dziurek, zamkow
btyskawicznych, podwinie¢ i
stebnowania, szycia
ozdobnego, haftu,
patchworku, pikowania.

Igta Metafil
130/705 H METAFIL

80/12

Ze Srednim czubkiem i

dtugim oczkiem (2 mm).

Do tkanin (lekkich, srednich,
ciezkich), dzianin. Do szycia
efektami specjalnymi i ni¢mi
ozdobnymi, zwtaszcza ni¢mi
metalicznymi.

Do haftowania metaliczna
nicia. Do obszywania i
stebnowania, szycia
ozdobnego i haftu.

Igta do szycia
130/705 H-N

80/12 - 100/16

Ze Srednim czubkiem i

dtugim oczkiem (2 mm).

Do tkanin (lekkich, srednich i
ciezkich).

Do obszywania i
stebnowania, szycia
ozdobnego i haftu. Do prac
dekoracyjnych i pikowania
kilkoma ni¢mi do szycia, a
takze do haftu.

Igta do filcowania

PUNCH

Z matymi kolcami.

Do tkanin (lekkich, $rednich,
ciezkich), dzinsow/denim.

Do filcowania réznych przedz
i nici w materiatach
bazowych.
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llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie
e Igta do merezki Ze «skrzydtem» na Do tkanin (lekkich, $rednich i
kazdym boku ostrza ciezkich).
X 130/705 H WING igly
Do specjalnej dekoracji przy
100716, 120/20 brzegach materiatu.
—{E——= | uniwersalna Odlegtosc ighy: Widoczne szwy na
podwadjna igta 1,0/1,6/2,0/2,5/3,0/4,0/ | materiatach elastycznych,
X 6,0/8,0 bizowanie, szycie
130/705 H ZWI dekoracyjne.
70-100
—{ ——= | Podwéjna igta do Odlegtosc igly: 2,5/4,0 Widoczne szwy na
strechu materiatach elastycznych,
X bizowanie, szycie
130/705 H-S ZWI dekoracyjne.
75
—{E———=| Podwéjna igta do Odlegtos¢ igly: 2,5 Do specjalnej dekoracji przy
merezki brzegach materiatu.
X
130/705 H ZWIHO
100
— E=====| Uniwersalna potréjna | Odlegtos¢ igly: 3.0 Widoczny $cieg tréjigtowy na
igta materiatach elastycznych,
X

130/705 H DRI

80

szycie dekoracyjne.
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Przyktad opisu igiet

System igiet 130/705 jest najczesciej stosowanym systemem w maszynach domowych. Ponizej znajduje sie
opis igly Jersey/Stretch.

3@—2

K

o

'3

vu

130/705 H-S/70

130 = Dtugos¢ trzonka (1)

705 = Ptaski uchwyt (2)

H = Przewezenie igly z tytu, nad oczkiem (3)

S = Ostrze igty (w tym przyktadzie $rednie ostrze kulkowe) (4)

70 = Grubos¢ igty 0,7 mm (5)

Wybér nici

Aby uzyskac¢ doskonaty efekt szycia, wazna role odgrywa jakos¢ nici i materiatu.

Aby uzyskac dobre rezultaty szycia, zalecamy zakup nici wysokiej jakosci.

e Nici bawetniane maja te zalete, ze sa widknem naturalnym i dlatego szczegdlnie nadaja sie do szycia
tkanin bawetnianych.

e Nici bawetniane merceryzowane maja delikatny potysk, ktéry nie zanika podczas prania.

e Nici poliestrowe maja wysoka wytrzymatos¢ na rozciaganie i sa szczegdlnie trwate w kolorze.

e Nici poliestrowe sa bardziej elastyczne i zalecane sa tam, gdzie wymagany jest mocny i elastyczny szew.

e Nici wiskozowe sg produkowane z naturalnych wtékien i posiadaja jasny potysk.

e Nici wiskozowe sa odpowiednie do prac dekoracyjnych i daja tadne efekty.

Kombinacja nici/igty

Kombinacja igty i nici jest wiasciwa, gdy ni¢ pasuje do rowka na igle i swobodnie
przemieszcza sie przez oczko igty. Nicia mozna optymalnie szy¢.

Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igfa. Ni¢ ma zbyt duzy odstep od dtugiego rowka. Moze to
spowodowac przepuszczanie sciegow i niszczenie nici.

Zbyt gruba ni¢ lub zbyt cienka igta. Ni¢ moze by¢ blokowana w rowku. Moze
powodowac zrywanie nici.




PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

2 Przygotowanie do szycia

2.1 Przed pierwszym uruchomieniem maszyny

BERNINA zaleca oliwienie chwytacza przed pierwszym uzyciem maszyny lub po dtuzszym okresie
@ nieuzywania. (patrz strona 160)

Oliwienie maszyny zapewnia cicha prace maszyny, zwfaszcza chwytacza.

2.2 Pojemnik na akcesoria

Wyjmowanie i montowanie skrzynki z akcesoriami z maszyny
Pojemnik na akcesoria jest mocowany do maszyny za pomoca uchwytéw magnetycznych. Podczas
mocowania, szuflada musi by¢ zamocowana w pojemniku.

> Podnies¢ i przytrzymac w gorze raczke do przenoszenia.
> Przechyli¢ powoli pojemnik do siebie i zdja¢ go z maszyny.

> Zamkna¢ drzwi pojemnika na akcesoria.
> Zamocowac pojemnik na akcesoria do maszyny, kierujac go tytem do tytu maszyny.

Przechowywanie akcesoriéw

> Zamocowac uchwyty (1) szpulek, stopek i igiet.
> Mate czesci przechowuj w schowku(2).

U7X/ Uszkodzona srebrna powierzchnia na szpulkach

Btad odczytu ilosci dolnej nici. Jesli srebrna warstwa na szpulkach jest brudna lub uszkodzona, czujnik dolnej
nici moze dziata¢ nieprawidtowo.
> Zawsze mocowac szpulki w uchwycie srebrna warstwa skierowana w prawo.

Umiesci¢ szpulki w uchwytach (3) upewni¢ sie, ze srebrna czes¢ znajduje sie z prawej strony.
Aby wyjac szpulke, wcisna¢ w dot blokade szpulki.

Umiesci¢ mata i srednia blokade szpulki na trzpieniu (4).

Podktadki filcowe umiesci¢ w przegrédkach (5).

Umiesci¢ Automat do dziurek #3A w przegrodzie (6).

Umiesci¢ zapasowe igty w przegrodkach na igty (7).

Przechowywac stopki na uchwytach (1) (5,5 mm lub 9,0 mm).

V V. V V V V V
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2.3 Podtaczanie i uruchamianie maszyny

Podtaczanie rozrusznika noznego

> Rozwin kabel rozrusznika noznego na zadana dtugosc.

> Podfacz wtyczke kabla przytaczeniowego do maszyny.

> Umiesci¢ rozrusznik nozny pod stotem.

Podtaczanie maszyny

Aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie maszyny, nalezy korzysta¢ wytaczenie z dostarczonego przewodu
zasilajacego. Dostarczony przewdd jest odpowiedni do Zrédta zasilania w Twoim kraju. Jezeli urzadzenie ma
by¢ uzywane w kraju innym niz kraj pochodzenia, nalezy naby¢ kabel zasilajacy odpowiedni dla tego kraju u
autoryzowanego sprzedawcy BERNINA.

Kabel zasilajacy dla USA i Kanady posiada spolaryzowana wtyczke zasilajaca (jeden styk jest szerszy od
drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, wtyczke mozna wiozy¢ do gniazdka tylko w jeden
sposob. Jezeli wtyczka zasilania nie pasuje do gniazdka, odwrdd ja | widz wtyczke. Jezeli odwrédcona wtyczka
zasilania nadal nie pasuje, elektryk musi zainstalowa¢ odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj w zaden sposéb
wtyczki zasilania.

> Podfaczy¢ wtyczke przewodu zasilajacego do gniazda zasilania w maszynie.

> Podfaczy¢ druga wtyczke przewodu zasilajacego do gniazda zasilania w Scianie.
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Mocowanie dzwignie kolanowki

" Potozenie boczne dzwigni moze by¢ regulowane przez lokalnego dealera BERNINA.

>  Wi6z podnosnik kolanowy do otworu z przodu maszyny.
> Wyregulowac wysokos¢ krzesta tak, aby tatwo byto podnosi¢ stopke kolanem.

Naprawianie piéra do ekranu dotykowego

> Wskaznik dotykowy mozna przechowywac w uchwycie magnetycznym.

g m
CH Do

Wiaczanie maszyny

> Przestawic przetacznik zasilania na «I».
N .
' . =
Y [

M.
2.4 Rozrusznik nozny

Kontrola predkosci szycia za pomoca rozrusznika noznego

Predkos¢ pracy zalezy od nacisku stopa na rozrusznik nozny.
> Nacisna¢ na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.
> Aby szy¢ szybciej, mocniej nacisnac na rozrusznik nozny.
> Zwolni¢ rozrusznik nozny, aby zatrzyma¢ maszyne.
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Wiaczanie/wytaczanie dodatkowych funkgji

Rozrusznikowi noznemu mozna zaprogramowac dodatkowa funkcje uruchamiana i wytaczana przez
nacisniecie pieta. Fabrycznie, nacisniecie pieta uruchamia «Pozycjonowanie igty gora/dét».

> Aby podnies¢ lub opusci¢ igte nalezy nacisnac¢ na rozrusznik nozny pieta.

Funkcje aktywowana pieta mozna zaprogramowac samodzielnie.

2.5 Trzpien na ni¢
Podnoszony trzpien na nici

Podnoszenie dodatkowego trzpienia na nic

W przypadku nici metalicznych lub innych specjalnych zaleca sie stosowanie chowanego trzpienia szpulki.

Wysuwany trzpien pozwala zatozy¢ druga szpulke nici np. podczas szycia podwaojna igta lub szpulowania.
Aby podnies¢ trzpien, wcisnac trzpien palcem i pozwoli¢ mu sie podnies¢.

Aby zablokowac trzpien w pozycji wysunietej, przekreci¢ go przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Aby odblokowat trzpien, obréci¢ go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Aby opusci¢ trzpien, wcisna¢ go w dét, az zablokuje sie w pozycji spoczynkowe;.

vV V. V V

Mocowanie podktadki pod szpulke i szpulki z nicia

Podktadka zapobiega zawijaniu sie nici wokot trzpienia na nic.

> Umiesci¢ szpulke z nicig na podktadce.
> Umiesci¢ szpulke z nitka na poziomym trzpieniu na nic.
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Poziomy trzpien nici

Mocowanie podktadki pod szpulke, szpulki z nicia i blokady szpulki

Blokada szpulki utrzymuja szpulke w miejscu, umozliwiajac prawidtowe odwijanie nici ze szpulki. Blokady
szpulki sa mocowane wytacznie na poziomy trzpieh na nic.

> Umiesci¢ szpulke z nicia na podkfadce.

> Umiesci¢ szpulke z nitka na poziomym trzpieniu na nic.

> Zamocowa¢ odpowiedniej wielkosci blokade szpulki, aby nie byto odstepu pomiedzy szpulka z nicia z
blokada szpulki.

Uzywanie siatek na nici

Siatka na szpulke zapobiega plataniu sie lub zrywaniu nici.

> Jedli jest to mozliwe, nasunac siatke na szpulke nici. Nalezy przy tym uwazac, aby siatka szpulki nie
zeslizgneta sie ze szpulki z nicig, np. natdz siatke dwukrotnie na szpulki z nicia lub wt6z czes¢ siatki do
szpulki z nicig z tytu.

2.6 Zabki transportu

Regulacja transportu réznicowego

> Aby opuscic¢ zabki transportu, nacisnac¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkéw transportu».
M

> Aby podnies$¢ zabki transportu, nacisnac¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkdw transportu»
ponownie.
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2.7 Stot powiekszajacy pole szycia
Uzywanie stolika

Nasuwany stét powiekszajacy pole szycia mocuje sie na wolnym ramieniu maszyny, aby uzyska¢ wieksza
powierzchnie pracy.

> Podnies¢ igte.

> Podnies¢ stopke.

> Przesunac stét wzdtuz wolnego ramienia od lewej do strony w prawo, az zostanie zablokowany w
uchwycie.

> Aby zdjac stolik wysuwany z wolnym ramieniem, nacisna¢ przycisk na stoliku w dét i pociagnij stolik nad

wolnym ramieniem w lewo.
B ' L—

Uzywanie prowadnika krawedziowego

Prowadnik krawedziowy na stoliku utatwia szycie jednakowo szerokich krawedzi i podwiniec.

Warunek:
e Zamocowac wsuwany stolik.

> Dotknac przycisku zwalniajacego i zaczepi¢ prowadnik od przodu do tytu na stoliku.
- e
-

> Aby okresli¢ szerokos¢ krawedzi, nacisna¢ przycisk zwalniajacy i przesur prowadnik w prawo lub w lewo.
> Dotknac przycisku zwalniajacego i pociagnac prowadnik do przodu.

2.8 Stopka

Regulacja potozenia stopki za pomoca kolanowki

> Wyregulowac wysokos¢ siedzenia, aby tatwo operowac dzwignia kolandwki.
> Popchnac kolanem dZwignie kolandwki w prawo, aby podnies¢ stopke.

" 4

— Jednoczesnie opuszczany jest transport i zwalniane jest naprezenie nici.

> Powoli zwolnic dzwignie kolanéwki, aby opusci¢ stopke.



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Ustawienie pozycji stopki z pomocg przycisku «Stopka w goérze/w dole»

> Aby podnies¢ stopke, nacisnac przycisk «Podnoszenie/opuszczanie stopki».
> Aby opusci¢ stopke, nacisnac przycisk «Podnoszenie/opuszczanie stopki» ponownie.

Wymiana stopki

Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopke.

Wytaczy¢ maszyne.

Podnies¢ dzwignie mocujaca stopke (1).
Wyjac stopke (2).

V V. V V V

1

> Natozy¢ stopke od dotu, mocujac ja na trzpieniu.
> Opusci¢ dZzwignie mocowania stopki.

Zaznaczanie stopki w menu hafciarki

Po zmianie stopki, mozna sprawdzi¢ czy wybrana stopka jest odpowiednia do wykonywania wybranego
$ciegu. Dodatkowo, wyswietlane sg alternatywne stopki, odpowiednie do wybranego sciegu.

> Wiaczy¢ maszyne.

> Wybrac scieg.

> Dotknac «Wskaznik stopki / menu wyboru stopki».

> Aby wyswietli¢ wszystkie, odpowiednie stopki, dotknac¢ «Opcjonalne stopki».
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> Wybra¢ zamocowana stopke.
— Jedli wybrana stopka jest odpowiednia, mozna rozpoczac szycie.

— Jesli wybrana stopka nie jest odpowiednia do wybranego $ciegu, mozna ja zaznaczy¢, ale maszyna nie
pozwoli sie uruchomi¢. Pojawia sie komunikat o btedzie. Jesli wybrano niewtasciwa stopke, na ekranie
maszyny scieg jest wyswietlany na czerwono.

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki ma na celu optymalne dopasowanie nacisku stopki do grubosci tkaniny. Podczas pracy z
grubymi materiatami zaleca sie zmniejszenie docisku stopki. Ma to te zalete, ze tkanine mozna fatwiej
przesuwac. Gdy docisk stopki jest ustawiony ponizej 0, stopka unosi sie, zapewniajac wiecej miejsca dla
grubego materiatu. Podczas pracy z cienkimi tkaninami zaleca sie zwiekszenie docisku stopki. Ma to te
zalete, ze tkaniny nie mozna zbyt fatwo przesuwac pod stopka.

> Dotknac¢ «Docisk stopki».
> Wyregulowac¢ docisk stopki.

2.9 Regulacja transportu réznicowego

> Dotknac¢ «Wskaznik zabkéw transportu».
> Podnies¢ lub opusci¢ stopke, zgodnie z animacja.

2.10 Igta i ptytka sciegowa

Wymiana igty

> Wylaczy¢ maszyne.

> Wyjac stopke.

> Recznie poluzowac srube mocujaca igte.

Pociagnac igte w dot.

Trzymac nowa igte, ptaska strong w tyt.
Wsunac¢ igte maksymalnie do gory.
Recznie dokreci¢ srube mocujaca igte.

V V. V V
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Zaznaczanie wybranej igly w menu maszyny

Po wymianie igly, mozna sprawdzi¢, czy moze by¢ ona uzywana z wybrana ptytka sciegowa.

> Dotkna¢ «Wybdr ptytki Sciegowej/ighy».
> Wybra¢ zamocowana igte.

— Jesli ptytka jest odpowiednia do pracy z wybrang igta i stopka, mozna rozpoczac szycie. Jezeli wybrana
igta nie odpowiada wybranej stopce, po witaczeniu maszyny pojawi sie komunikat o btedzie, a
maszyna nie uruchomi sie.

Zapamietywanie typu i rozmiaru igly

Przydatna funkcja przypominania: Aby zadne informacje nie zostaty utracone, w maszynie mozna zapisac¢
rowniez rodzaj igly i grubosc igty. Zapisany rozmiar i rodzaj igty mozna sprawdzi¢ w dowolnym momencie.

> Dotknac «Wybor ptytki sciegowej/igty».

> Dotknac «Wybor igty».

v

Omm
|

> Wybierz rodzaj () zamocowanej igty.
> Wybierz rodzaj zamontowanej igty.

Regulacja pozycji igly gora/dot
> Aby opusci¢ igte, nacisnac przycisk «Pozycja igty géra/dot».
> Aby podnies¢ igte, nacisnac przycisk «Pozycja igty gora/dot» ponownie.
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Regulacja pozycji igly lewo/prawo

Dostepnych jest 11 pozycji igly. Pozycja igty jest oznaczona numerem na ekranie.

> Aby przesunac igte w lewo, nacisnac¢ przycisk «Pozycja igty w lewo» (1).
> Aby przesunac igte w prawo, nacisnac przycisk «Pozycja igty w prawo» (2).

Zatrzymanie igty gora/doét (permanentne)

>

>

Aby ustawi¢ stata pozycje zatrzymywania igty, dotkna¢ «Pozycjonowanie igty géra/déts».

— Maszyna zatrzyma sie z igta whita w materiat, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub po nacisnieciu
przycisku «Przycisk Start/Stop».

Dotkna¢ «Pozycjonowanie igty géra/dét» ponownie.

— Maszyna zatrzyma sie z igta podniesiona do gory, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub po
nacisnieciu przycisku «Przycisk Start/Stop».

Wymiana ptytki sciegowej

Ptytka Sciegowa posiada pionowe, poziome i skosne oznaczenia w milimetrach (mm) oraz calach (inch).
Oznaczenia te sa pomocne podczas precyzyjnego szycia.

>

>
>
>

Opusci¢ zabki transportu.

Wytaczy¢ maszyne.

Wyjac igte i zdjac stopke.

Docisnij ptytke Sciegowa w miejscu oznaczenia z tytu po prawej stronie, az sie przechyli.

>
>

40

Zdjac ptytke sciegowa.
Umiesci¢ otwarcia w ptytce sciegowej (do PunchWork, Akcesoria opcjonalne) nad odpowiednimi
trzpieniami prowadzacymi i wcisnac ja w doét, az "wskoczy" na swoje miejsce.
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Wybieranie ptytki sciegowej w menu hafciarki

Po wymianie ptytki sciegowej, mozna sprawdzi¢, czy moze ona by¢ stosowana tacznie w wybrana igta.

> Dotkna¢ «Wybdr ptytki Sciegowej/ighy».

> Wybra¢ zamocowana ptytke sciegowa.

— Jedli ptytka jest odpowiednia do pracy z wybrana igta, mozna rozpocza¢ szycie.
— Jedli wybrana ptytka sciegowa nie jest odpowiednia do pracy z dang igta, pojawi sie komunikat o
btedzie a maszyna nie pozwoli sie uruchomic.

2.11 Nawlekanie

Nawlekanie gornej nici

Przygotowanie do nawlekania

> Umiescic¢ szpulke z nicig na podktadce.

> Umiesci¢ szpulke z nicig na trzpieniu w taki sposéb, aby ni¢ rozwijata sie zgodnie z kierunkiem
wskazoéwek zegara.

> Zatozy¢ odpowiednia naktadke na szpule.

> Wiaczy¢ maszyne i poczeka¢, az sie uruchomi.

> Podnies¢ igte i stopke.

Prowadzenie nici do igty

> Przeciagnac ni¢ jedna reka od szpulki do tylnego prowadnika (1). Uzy¢ drugiej reki do przytrzymania
konca nici i podczas kolejnych etapéw nawlekania utrzymywac lekkie naprezenie nici.

> Wprowadzi¢ ni¢ w naprezacz (2).

?'.

N

> Przeciagnac ni¢ w dot i wokét dolnej czesci ostony podciagacza (3) a nastepnie przeciagnad ni¢ w gore.
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> Nawlec podciagacz od jego prawej strony (4).

> Przeciagnac ni¢ w dét (5).
> Zwolni¢ nic.
> Wylaczy¢ maszyne.

Nawlekanie igty
> Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadniki (6/7) znajdujace sie nad stopka.

> Opusci¢ do potowy dzwignie automatu do nawlekania (8) i zaczepic¢ ni¢ od tytu szarego haczyka z lewej
strony (9).
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> Przeciagnac ni¢ od lewej strony w prawo, przed szarym haczykiem nawlekacza (11).

> Wcisna¢ dzwignie nawlekacza maksymalnie w dét (10).

> Przeciagnij ni¢ od lewej do prawej (11) przez szczeline do nawlekania igty (12), az zaczepi sie w oczku
igly.

Przeciagnac nadmiar nici przez obcinacz (13) od tytu i odcia¢ ni¢.

\Y

> Zwolnij jednoczesnie dZwignie nawlekacza i ni¢, aby nawlec igte.
— Nic jest przeciagana przez oczko igty.

> Przeciagna¢ petle nici (14) do tytu i wyciagnac koniec nici za igte.
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Nawlekanie igty podwojnej

Warunek:
e Zatozono podwdjna igte.

> Przeprowadzi¢ pierwsza ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z prawej strony naprezacza (1).
> Przeprowadzi¢ pierwsza ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z lewej strony naprezacza (1).

] !
ol o=

> Przeprowadzi¢ obie nici przez prowadnik nad igta.
> Recznie nawlec prawa igte.
> Recznie nawlec lewa igte.

Nawlekanie potréjnej iglty

Warunek:

e Zamocowac potréjna igte.
> Zamocowac¢ podktadke piankowa, szpulke z nicig i odpowiednia nasadke szpulki na poziomym trzpieniu
szpulki.

Umiescic¢ szpulke z nicia na podktadce.

Zatéz napetniona szpulke na pionowy trzpien szpulki tak, aby srebrna warstwa byta skierowana w dot.
Zamocuj szpulke nici w kierunku przeciwnym do szpulki.

Przeciagnac trzy nici przez prowadnik z tylu maszyny.

vV V. V V
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> Przeprowadzi¢ 2 nitki (pionowy trzpien szpulki) na lewo od talerzykéw naprezacza nici (1) oraz przez
przelotke nad igta.

> Przeprowadzi¢ 1 nitke na prawo od talerzyka naprezacza nici (1) oraz przez przelotke nad igta.

> Nawlec recznie 1 nitke pionowego trzpienia szpulki na lewa i prawa igte.

> Recznie nawlec ni¢ poziomego trzpienia szpulki na igte srodkowa.
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Szpulowanie dolnej nici

Dolna ni¢ mozna szpulowac¢ w trakcie haftowania uzywajac do tego podnoszonego trzpienia na nic.

Warunek:
e Zamocowac podktadke pod szpulke, szpulke z nicia oraz wtasciwa blokade szpulki.

> Umiesci¢ pusta szpulke na szpulowniku w taki sposéb, aby srebrna warstwa byta skierowana w doét.

Poprowadzi¢ nitke w lewo do tylnego prowadnika nici (1).

Przeciagnac ni¢ wokdt naprezacza szpulownika, zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara (2).
Owina¢ ni¢ wokot pustej szpulki 2 —3razy (3).

Przeciagnac ni¢ przez obcinacz (4) i odcia¢ nadmiar nici.

— Rozpoczyna sie proces nawijania i pojawia sie ekran nawijania z opcjonalnymi ustawieniami.

> Aby zatrzymac proces nawijania szpulki dolnej, nacisna¢ dzwignie nawijacza szpulki dolnej w prawo.
> Aby kontynuowac nawijanie, ponownie docisnij dZwignie nawijacza do szpulki.
— Proces nawijania zatrzymuje sie automatycznie po nawinieciu szpulki.

> Zdejmij szpulke, przeciagnij ni¢ przez obcinacz nici dzwigni nawijacza szpulki dolnej i odetnij ja

45



46

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Nawlekanie dolnej nici

Warunek:
e Podnies¢ igte.
e \Wytaczy¢ maszyne i otworzy¢ pokrywe chwytacza.

> Nacisna¢ dzwignie zwalniajaca na bebenku maszyny (1).

> Wyjac bebenek.
> Wyjac szpulke z bebenka.
>  Wiozy¢ nowa szpulke z nicia do bebenka, srebrna powierzchnia skierowana do tytu bebenka.
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> Przeciagnij ni¢ w prawo pod sprezyna (3), nastepnie przetdz ja pod dwoma prowadnikami nici (4) i
pociagnij do gory.

e

> Aby wtozy¢ bebenek do maszyny, przytrzymaj go tak, aby prowadnik nici (5) byt skierowany do gory.

R —
——

> Zamocowac bebenek.
> Nacisna¢ na $rodek bebenka, az zaskoczy w prawidtowej pozyciji.
> Przeciagnac ni¢ przez obcinacz (6) i odcia¢ nadmiar nici.

> Zamknac¢ pokrywe chwytaczy.

Stopien napetnienia dolnej szpulki

Gdy na dolnej szpulce ni¢ zacznie sie konczy¢, pojawi sie animacja «Dolna ni¢» wskazujaca, ze nalezy
uzupetni¢ ni¢ dolna.

> Aby nawlec dolna ni¢, zgodnie z animacja, dotknac «Dolna ni¢».
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3 Konfiguracja

3.1 Ustawienia szycia

Regulacja naprezenia goérnej nici

Zmiany goérnego naprezenia nici w Programie ustawien, wptywaja na wszystkie sciegi. Zmiany dokonane w
Programie ustawien, pozostaja aktywne rowniez po wytaczeniu maszyny.

> Dotknac «Ekran Gtoéwny».
> Dotkna¢ «Konfiguracja».
> Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

> Dotkna¢ «Regulacja naprezenia gornej nici».
Wyregulowac naprezenie gérnej nici.

Regulacja maksymalnej predkosci szycia

Mozna uzy¢ tej funkcji do ustawienia maksymalnej predkosci szycia.

> Dotknac «Ekran Gtéwny».
> Dotknac «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

\Y%

Dotkna¢ «Maksymalna predkos¢ szycia».
Ustawi¢ maksymalna predkos¢ szycia.

\Y%

Programowanie sciegow zabezpieczajacych (Sprytne zabezpieczanie)

Jezeli funkcja jest wtaczona, po obcieciu nitki na poczatku wzoru zostang automatycznie wykonane 4 sciegi
zabezpieczajace.

> Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».
> Dotknac «Konfiguracja».
> Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

> Wytaczy¢ lub wiaczy¢ opcje «Zabezpieczanie $ciegdéw na poczatku wzoru».

Regulacja pozycji pomocniczej stopki

Regulacja pomocniczej wysokosci stopki moze by¢ regulowana w zaleznosci od grubosci materiatu w
zakresie od 0 do maksymalnie 7 mm.

Ustawienie wysokosci pomocniczej = grubos¢ materiatu + wymagany odstep pomiedzy stopka a materiatem.

> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».
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> Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

> Dotknac¢ «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotknac¢ «Regulacja pozycji pomocniczej stopki».
> Wyregulowac¢ odlegto$¢ pomiedzy tkanina a stopka.

Programowanie przycisku «Koniec wzoru»

Mozna ustawi¢ pozycje stopki, obciecie nici oraz automatyczne zabezpieczanie $ciegu.

> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotknac «Ustawienia szycia».

> Dotknac¢ «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotknac¢ «Programowanie przycisku Koniec wzoru».

> Aby aktywowa¢ automatyczne zabezpieczenie, dotknac¢«Sciegi zabezpieczajace».

> Aby dezaktywowa¢ automatyczne zabezpieczanie, dotkna¢ ponownie «Sciegi zabezpieczajace».

> Aby zaprogramowac¢ nastepujace po sobie $ciegi zabezpieczajace, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace w
bliskiej odlegtosci».

> Aby zaprogramowac ilos¢ naktadajacych sie sciegéw zabezpieczajacych, dotknac «Plus» lub «Minus».

> Aby wykona¢ 4 $ciegi zabezpieczajace w miejscu, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace w miejscu».

> Aby wytaczy¢ obcinanie nici po wykonaniu zabezpieczenia, dotknac¢ « Automatyczne nozyczki».

> Aby wiaczy¢ obcinanie nici po wykonaniu zabezpieczenia, dotkna¢ «Automatyczne nozyczki» ponownie.

> Aby zatrzymac stopke w pozycji opuszczonej, dotkna¢ «Podnoszenie stopki».
> Aby podnies¢ stopke po zabezpieczeniu sciegu, dotknac¢ «Podnoszenie stopki» ponownie.

Programowanie przycisku «Obcinanie nici»

Automatyczne zabezpieczanie mozna zaprogramowac przed obcieciem nici.
> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

> Dotkna¢ «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotkna¢ «Programowanie przycisku Automatyczne nozyczki».

> Aby aktywowa¢ automatyczne zabezpieczenie, dotkna¢«Sciegi zabezpieczajace».
> Aby wylaczy¢ automatyczne zabezpieczanie, dotkna¢ ponownie «Sciegi zabezpieczajace».
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Aby zaprogramowac nastepujace po sobie $ciegi zabezpieczajace, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace w
bliskiej odlegtosci».

Aby zaprogramowac liczbe $ciegéw zabezpieczajacych, dotkna¢ «Minus» lub «Plus».

Aby wykona¢ 4 $ciegi zabezpieczajace w miejscu, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace w miejscu».

Regulacja pozycji stopki przy igle wbitej w materiat

Przy opuszczonej igle mozna wybra¢ 3 rozne pozycje stopki: Stopka opuszczona, stopka podniesiona do
pozycji wiszacej i stopka podniesiona do maksymalnej wysokosci.

>

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

Dotkna¢ «Programowanie przyciskow i ikon».

Dotkna¢ «Pozycja stopki z igta wbita w materiat».

Wybra¢ potrzebna pozycje stopki.

Programowanie przycisku «Szycie wstecz»

Mozna wybrac¢ pomiedzy funkacjami «Szycie wstec» lub «Cofanie po $ciegach».

>

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

Dotkna¢ «Programowanie przyciskow i ikon».

Dotkna¢ «Programowanie przycisku Szycie wstecz».

Aby wybrac precyzyjne szycie wstecz, dotkna¢ «Szycie wstecz».

Aby ustawic szycie wsteczne, dotknij «Ciagte szycie wstecz».

Programowanie rozrusznika noznego

Jedli opcja «Pozycjonowanie igty géra/doty jest aktywna, igta jest podnoszona lub opuszczana za piety na
rozruszniku noznym. Opcjonalnie, mozna ustawi¢ pozycjonowanie stopki, obciecie nici i automatyczne
mocowanie $ciegu.

>

>

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».
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> Dotkna¢ «Ustawienia szycia».

> Dotknac «Programowanie rozrusznika noznego».

— «Pozycjonowanie igty goéra/dét» jest aktywowane standardowo.

— Nacisniecie pieta na rozrusznik nozny powoduje podnoszenie lub obnizanie igty.

> Aby zaprogramowac¢ funkcje aktywowana nacisnieciem pieta, dotkna¢ «Programowanie nacisniecia
pieta».

> Aby wylaczy¢ automatyczne mocowanie $ciegu po nacisnieciu pieta, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace».

> Aby wiaczy¢ automatyczne mocowanie $ciegu po nacisnieciu pieta, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace»
ponownie.

> Aby zaprogramowac¢ nastepujace po sobie $ciegi zabezpieczajace, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace w
bliskiej odlegtosci».

> Aby zaprogramowac liczbe sciegdw zabezpieczajacych, dotknac «Minus» lub «Plus».

> Aby wykona¢ 4 sciegi zabezpieczajace w miejscu, dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace w miejscu».

> Aby wytaczy¢ automatyczne obcinanie nici po nacisnieciu pieta, dotkna¢ «Automatyczne nozyczki».

> Aby wiaczy¢ automatyczne obcinanie nici po nacisnieciu pieta, dotkna¢ «Automatyczne nozyczki»
ponownie.

> Aby zachowac igte wbita w materiat po nacisnieciu pieta, dotkna¢ «Podnoszenie stopki».

> Aby otrzymac igte podniesiona do géry po nacisnieciu pieta, dotkna¢ «Podnoszenie stopki» ponownie.

3.2 Ustawienia haftowania

Regulacja naprezenia goérnej nici

Zmiany naprezenia gérnej nici w programie konfiguracyjnym maja wptyw na wszystkie projekty haftow.
Ustawienia zmienione w Programie ustawien, pozostaja aktywne nawet po wytaczeniu maszyny.

> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».

> Dotknac «Regulacja naprezenia gornej nici».
> Wyregulowa¢ naprezenie gérnej nici.

Regulacja maksymalnej predkosci haftowania

Dzieki tej funkcji mozna zmniejszy¢ predkos¢ maksymalna.

> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».

> Dotkna¢ «Maksymalna predkos¢ haftowania».
> Ustawi¢ maksymalna predkos¢ szycia.
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Ustawianie pozycji haftu podczas otwierania

Ustawieniem wyjsciowym jest pozycjonowanie otwieranych haftéw na srodku tamborka. Mozna uzy¢
przetacznik «Przywracanie zapisanej pozycji haftu», aby jako miejsce potozenia haftu ustawi¢ miejsce
ustalone i zapisane w programie do haftu BERNINA.

>

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».

Dotkna¢ «Centrowanie projektu haftu».

Aby otworzy¢ haft w miejscu zapisanym w programie, przestawic¢ przetacznik «Przywracanie zapisanej
pozycji haftu» na «I».

Aby otworzy¢ haft w miejscu zapisanym w programie, przestawic¢ przetacznik «Przywracanie zapisanej
pozycji haftu» na «QOlI».

Kalibrowanie tamborka

Kalibrowanie tamborka polega na ustawieniu igty nad srodkiem tamborka.

Warunek:

>

>

Podtaczy¢ modut haftujacy.
Zamocowac tamborek wraz z odpowiednim szablonem.

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».

Dotkna¢ «Kalibrowanie tamborka».
Uzy¢ ikony strzatek na ekranie, aby precyzyjnie ustawic igte nad srodkiem szablonu.

Aby zapisac kalibracje, dotkna¢ «Zatwierdz».

Wybér grubosci materiatu

Jesli grubos¢ materiatu jest wieksza niz 4 mm, np na recznikach, zaleca sie przestawienei parametru na
7,5 mm or 10 mm. Im grubszy materiat, tym nizsza predkos¢ haftowania. Po wytaczeniu maszyny, parametr
jest przywracany do 4 mm.
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> Dotknac¢ «Ekran Gtowny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotknac¢ «Ustawienia haftowania».

> Dotknac¢ «Wybor grubosci materiatu».
Wybrac grubos¢ materiatu.

\Y%

Wiaczanie/wyltaczanie funkcji wyciggania nici

Aby wyciagac koniec nici z materiatu, po jej odcieciu, funkcja musi by¢ aktywna. Dla haftow z dtugimi
$ciegami zaleca sie wytaczenie funkcji wyciagania nici. Gdy odlegtos¢ miedzy stopka a tamborkiem jest zbyt
mata, funkcja nie bedzie wykonywana.

> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».
> Dotknac «Wycigganie nici».

Aktywowanie/wytaczanie funkgji wyciagania nici.

Programowanie sciegow zabezpieczajacych (Sprytne zabezpieczanie)

Wzory haftu sa projektowane z lub bez $ciegéw zabezpieczajacych. Jesli wzoér haftu miat zaprogramowane
$ciegi zabezpieczajace, beda one wykonane. Jesli projekty haftu sa zaprogramowane ze sciegami
zabezpieczajacymi, $ciegi zabezpieczajace mozna usunac za pomoca oprogramowania do haftowania
BERNINA.

> Dotknac «Ekran Gtowny».

> Dotkna¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».
> Dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace».

> Aby wytaczy¢ Sciegi zabezpieczajace na poczatku haftu, wytaczy¢ przetacznik w gérnej czesci.
— Jesli wzér haftu nie miat zaprogramowanych $ciegéw zabezpieczajacych, nie beda one wykonane.
>  Wiaczyc¢ przetacznik w gornej czesci, aby wiaczy¢ sSciegi zabezpieczajace na poczatku haftu.
— Jesli wzér haftu nie miat zaprogramowanych $ciegéw zabezpieczajacych, beda one dodane i
wykonane.
> Wyfaczy¢ przetacznik w dolnej czesci, aby wytaczy¢ zabezpieczanie sciegu na koncu haftu.
— Jesli wzér haftu nie miat zaprogramowanych $ciegéw zabezpieczajacych, nie beda one wykonane.
> Wlaczy¢ przetacznik w dolnej czesci, aby wiaczy¢ Sciegi zabezpieczajace na koncu haftu.
— Jesli wzdr haftu nie miat zaprogramowanych $ciegéw zabezpieczajacych, beda one dodane i
wykonane.
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Programowanie automatycznego obcinania nici

Ustawienia obcinania nici mozna zmienia¢. Deaktywowa¢ obcinanie nici po zmianie koloru (1) lub
wyregulowac dtugos¢ sciegdw taczacych (3). Maszyna obcina nici taczace o zadanej dtugosci. Najpierw,
ustawi¢ dtugos¢ po przekroczeniu ktorej nici faczace beda wycinane, a nastepnie wybra¢ wzor haftu.

Dtugos¢ nici faczacej mozna regulowac w zakresie od 1 do 15 mm, wyjsciowa wartoscia jest 6 mm.
Oznacza to, ze nici faczace dtuzsze niz 6 mm sg automatycznie odcinane. Jesli wartos¢ jest zmniejszona
do 1 mm, wykonywanych jest wiecej cie¢ nici, haftowanie trwa dtuzej i wiecej luznych nici jest
widocznych na lewej stronie materiatu, zwtaszcza, gdy aktywna jest funkcja ‘Wyciagania nici’. Na prawej
stronie materiatu praktycznie nie bedzie sciegdéw taczacych lub beda bardzo krotkie, polepszajac wyglad
haftu. Zmniejszenie dtugosci do 1 mm jest przydatne podczas haftowania tekstu, gdzie czesto jest duzo
nici taczacych. Jesli widoczne sa obie strony wzoru sciegu, przydatne moze by¢ nie zmniejszanie za
bardzo dtugosci obcietej nici, aby uniknac¢ zbyt wielu luznych nitek po lewej stronie, ktére zostaja wszyte
na miejscu podczas haftowania i sa wéwczas trudne w usunieciu.

> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».

> Dotkna¢ «Ustawienia obcinania nici».

> Aby wytaczy¢ obcinanie nici przez zmiana koloru, dotkna¢ przetacznik w gérnej czesci ekranu (1).

> Aby wiaczy¢ obcinanie nici przez zmiana koloru, dotkna¢ przetacznik w gérnej czesci ekranu (1)
ponownie.

> Dotknac przetacznik w srodkowej czesci ekranu (2), aby maszyna zatrzymywata sie po wykonaniu okoto 7
$ciegéw do samodzielnego odciecia nadmiaru nici.

> Dotknac przetacznik w srodkowej czesci ekranu (2) ponownie a maszyna nie bedzie zatrzymywac sie na
obciecie nici.

> Aby ustawi¢ dtugos¢ obcinanych tacznikéw nici, dotknac¢ «Minus» lub «Plus» (3).

Zmiana jednostki miary

Jednostke dtugosci w trybie haftowania mozna zmieni¢ z mm na cale. Wyjsciowa jednostka sa mm.
> Dotknac «Ekran Gtéwny».
> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia haftowania».

> Dotknac¢ «Jednostki miary».
> Aby zmienic tryb wyswietlania w trybie haftowania na cale, dotknac¢ «cale».
> Aby zmienic tryb wyswietlania w trybie haftowania na mm, dotknac¢ «mmy.
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3.3 Wybor wiasnych ustawien

Welcome
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> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».
> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotknac¢ «Wiasne ustawienia».

> Wybra¢ kolor ekranu oraz tfa.

> Dotknac pole tekstowe na ustawieniem koloréw.
> Wpisac i potwierdzi¢ tekst powitalny.

3.4 Funkcje monitorowania

Aktywacja czujnika gornej nici

> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».
> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotknac¢ «Funkcje monitorowania».

\Y

> Dotknac przetacznik ponownie, aby aktywowac czujnik gornej nitki.

Aktywacja czujnika dolnej nici

> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotkna¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Funkcje monitorowania».

> Dotknac przetacznik w dolnej czesci ekranu, aby wytaczy¢ czujnik dolnej nici.
> Dotknac¢ przetacznik ponownie, aby aktywowac czujnik dolnej nici.

Dotkna¢ przetacznik w gornej czesci ekranu, aby wytaczy¢ czujnik gérnej nitki.
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3.5 Aktywacja komunikatéw dzwiekowych

> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotkna¢ «Konfiguracja».

) > Dotkna¢ «Ustawianie dzwieku».
> Aby wiaczy¢ lub wytaczy¢ wszystkie komunikaty dzwiekowe, dotknac¢ (1).

(x > Aby wytaczy¢ dzwiek potwierdzajacy wybor sciegu, dotkna¢ symbol «Wiaczanie/wytaczanie dzwieku» w
L polu (2).
> Aby wiaczy¢ dZzwiek podczas wybierania wzoru $ciegu, dotknij odpowiedniego obszaru (2) «1 —4».
(x > Aby wytaczy¢ dzwiek dla wybranej funkgji, dotknac¢ symbol «Wtaczanie/wytaczanie dzwieku» w polu (3).
| > Abywiaczy¢ dzwiek wybierania funkgji, dotknij odpowiedniego obszaru (3) «1 - 4».
(x > Aby wytaczy¢ komunikat dzwiekowy podczas pracy w trybie BSR, dotkna¢ «Witaczanie/wytaczanie
dzwieku» w polu (4).

3.6 Ustawienia maszyny

Wybor jezyka

> Dotknac ikone «Ekran Gtowny».
Dotkna¢ «Konfiguracja».
> Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotknac¢ «Wybor jezyka».
> Wybrac jezyk.

iINEB
\%

Regulacja jasnosci ekranu

Jasnos¢ ekranu mozna dopasowac do swoich potrzeb.
> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotknac «Ustawienia wyswietlacza».
> Wyregulowac jasnos¢ ekranu w jego gornej czesci.

\Y
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Regulacja jasnosci oswietlenia maszyny

Jasnos¢ Swiatta do szycia mozna regulowac zgodnie z osobistymi preferencjami.

>

>
>

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Ustawienia wyswietlacza».

Wyregulowac jasnos¢ oswietlenia w dolnej czesci ekranu.

Dotkna¢ przetacznik, aby wytaczy¢ oswietlenie maszyny.
Dotkna¢ przetacznik ponownie, aby wiaczy¢ oswietlenie.

Sprawdzanie ilosci wykonanych sciegow

Na ekranie dostepna jest informacja na temat ilosci wykonanych $ciegéw od ostatniego przegladu w serwisie
BERNINA.

>

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Informacja».

Dotkna¢ «Informacje o oprogramowaniu i sprzecie».

Wprowadzanie danych wyspecjalizowanego dealera

Do pamieci maszyny mozna wpisa¢ dane kontaktowe Dystrybutora BERNINA.

>

Dotknac¢ «Ekran Gtéwny».

Dotknac¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Informacja».

Aby wprowadzi¢ dane wyspecjalizowanego Dystrybutora BERNINA, dotkna¢ «Dane Dystrybutora».

Aby wprowadzi¢ nazwe firmy specjalistycznego Dystrybutora BERNINA, nacisnac¢ «Nazwa».

Aby wpisa¢ adres Dystrybutora BERNINA, dotkna¢ «Adres».

Aby wpisac telefon Dystrybutora BERNINA, dotkna¢ «Numer telefonu».

Aby wpisac strone i e-mail Dystrybutora BERNINA, dotkna¢ «Adres E-mail».
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Zapisywanie danych serwisowych

Informacje serwisowe dotyczace aktualnego stanu maszyny moga zosta¢ wyeksportowane do Pamieci USB a
nastepnie przekazane serwisowi BERNINA.

> Podfaczy¢ pamie¢ USB z wystarczajaca pojemnoscia do portu USB maszyny.
> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotkna¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotknac¢ «Informacja».

> Dotkna¢ «Dane serwisowe».
> Dotknac «Eksport danych serwisowych».
— lkona «Eksport danych serwisowych» jest obramowana na biato.

> Jedli biata ramka przestanie by¢ wyswietlana, odfaczy¢ pamie¢ USB.

Powrét do ustawien wyjsciowych

UWAGA: Uzycie tej funkgji usunie wszystkie, samodzielnie zmienione ustawienia.

> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotkna¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotkna¢ «Ustawienia fabryczne».

> Aby przywroci¢ ustawienia dla szycia do fabrycznych, dotkna¢ «Wyjsciowe ustawienia dla szycia» i
zatwierdzi¢.

> Aby przywroci¢ ustawienia dla haftowania do fabrycznych, dotkna¢ «Wyjsciowe ustawienia dla
haftowania» i zatwierdzic.

> Aby przywroéci¢ wszystkie ustawienia do fabrycznych, dotkna¢ «Fabryczne ustawienia maszyny»,
zatwierdzi¢ i uruchomi¢ ponownie maszyne.

Kasowanie ustawien uzytkownika

Wzory, ktére nie sa juz potrzebne, mozna usunac, aby zrobi¢ miejsce na nowe projekty.
> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotknac¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotkna¢ «Ustawienia fabryczne».

> Aby usunac¢ wszystkie dane z Pamieci osobistej, dotkna¢ «Usuwanie danych z wtasnej pamieci» i
zatwierdzi¢.

> Aby usunac wszystkie wzory haftow z pamieci osobistej, dotknij «Usuwanie wtasnych haftéw» i
potwierdz.
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Usuwanie projektéw z pamieci USB BERNINA

>
>
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Podtaczy¢ Pamiec¢ USB do portu maszyny.
Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Ustawienia fabryczne».

Dotkna¢ «Usuwanie danych z Pamieci USB» i potwierdzic.

Kalibrowanie automatu do dziurek #3A

Automat do dziurek #3A jest kalibrowana do konkretnej maszyny i tylko z nig powinna by¢ uzywana.

Warunek:

>

Zamocowac Automat do dziurek #3A.
Nie nawlekac igty.

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Konserwacja/aktualizacja».

Dotkna¢ «Kalibrowanie automatu do dziurek #3A».

Aby rozpoczac kalibracje nalezy nacisnac przycisk «Przycisk Start/Stop».
— Po zakonczeniu kalibracji wynik zostanie pokazany na wyswietlaczu.

Pakowanie modutu haftujacego

Aby spakowa¢ modut haftujacy w oryginalne opakowanie, bez koniecznosci samodzielnego przesuwania
ramienia modutu haftujacego, nalezy uruchomic funkcje pozycji pakunkowe;.

Warunek:

>

Podtaczy¢ modut haftujacy do maszyny.
Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotknac¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Konserwacja/aktualizacja».

Dotkna¢ «Pozycja pakunkoway».
Kontynuowac, zgodnie z instrukcjami na ekranie.
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4 Ustawienia systemowe

4.1 Uruchamianie przewodnika
Samouczek zawiera informacje i wyjasnienia dotyczace réznych aspektow szycia, haftowania i réznych
sciegow.

> Dotknac «Ekran Gtéwny».

> Dotknac¢ «Samouczek».
> Wybrac¢ temat, na ktory chcemy wyswietli¢ informacje.

4.2 Wiaczanie kreatywnego konsultanta
Kreatywny konsultant pomaga podejmowac decyzje w trakcie szycia. Po wybraniu rodzaju materiatu i
techniki szycia wybranego projektu, maszyna podpowiada zalecane igty, rodzaj ptytki sciegowej oraz stopke.

> Dotknac «Ekran Gtoéwny».

Dotknac «Kreatywny konsultant».

Wybra¢ rodzaj materiatu na jakim bedziemy pracowac.
Wybrac rodzaj projektu do wykonania.

Dotkna¢ «Zatwierdz».

— Ustawienia zostaty dostosowane.

4.3 Uzywanie trybu eco

Podczas dtuzszej przerwy w pracy, maszyne mozna przetaczy¢ w tryb oszczedzania energii. Tryb oszczedzania
energii stuzy réwniez jako zabezpieczenie przed dzie¢mi. Nie mozna wybrac funkcji na ekranie oraz
uruchomi¢ maszyny.

> Dotknac «Ekran Gtowny».

> Aby aktywowac tryb oszczedzania energii «Tryb eco».
— Ekran jest wygaszany. Pobdr pradu jest ograniczany a $wiatto jest wytaczane.

> Aby wylaczy¢ tryb eco, dotknac ikony «Tryb eco» na srodku wyswietlacza.
— Maszyna jest gotowa do szycia.
4.4 Wiaczanie konsultanta haftowania

Konsultant haftowania informuje o mozliwych decyzjach dotyczacych danych wzoréw haftu. Po wybraniu
wzoru haftu i materiatu, pojawia sie wskazéwki na temat doboru igiet i odpowiedniej stopki.

Warunek:

e Aktywowac tryb haftowania.

\%

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konsultant haftowania».

Wybrac¢ projekt do wyhaftowania.

Wybra¢ materiat na ktéorym odbedzie sie haftowanie.

Dotkna¢ «Zatwierdz».

— Jesli wzor haftu zostat juz wybrany, pojawi sie ostrzezenie, ze zostanie on nadpisany.

VvV V V V

4.5 Przywotywanie pomocy

> Dotknac okno na ekranie, do ktérego potrzebna jest pomoc.
> Aby otworzy¢ tryb pomocy, dotkna¢ «Pomoc» dwa razy.
> Dotknac ikone na ekranie, do ktorej potrzebna jest pomoc.
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4.6 Anulowanie zmian przyciskiem «clr»

Wszystkie zmiany danego wzoru sa przywracane do parametrow wyjsciowych. Wyjatkiem sa zapisane
projekty, ktore zostaty zapisane w pamieci osobistej i funkcjach monitorowania.

> Dotknac¢ «Czyszczenie ustawien».
clr
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5 Szycie kreatywne

5.1 Przeglad menu wyboru sciegéw

1 «Sciegi uzytkowe» 4 «Dziurki»

2 «Sciegi dekoracyjne» 5  «Sciegi do patchworku/Quiltingu»
3 «Alfabety» 6  «Pamiec¢ osobista»

Wybér sciegu

> Wybrac Scieg, litere lub dziurke.
> Przewinac¢ w goére ekran ze Sciegami, alfabetami lub dziurkami, aby zobaczy¢ wiecej mozliwosci.
> Aby przyblizy¢ podglad, dotknac¢ «Zwiekszanie/zmniejszanie stopnia przyblizenia na ekranie» (1).

> Aby oddali¢ podglad, dotkna¢ «Zwiekszanie/zmniejszanie stopnia przyblizenia na ekranie» ponownie.
@ > Aby wybrac scieg przez wybor jego numeru, dotkna¢ «Wybieranie wzor sciegu wedtug numeru».

5.2 BERNINA Dual Feed - gérny transport

Whbudowany gérny transport BERNINA umozliwia jednoczesne podawanie materiatu z dotu i z gory.
Umozliwia to réwne i precyzyjne prowadzenie zaréwno ciezkich jak i lekkich materiatow. Wykrojone
wczedniej elementy moga by¢ dzieki temu rozwigzaniu réwno potaczone ze soba.

Zaleca sie stosowanie gérnego transportu BERNINA Dual Feed w nastepujacych projektach:
e Szycie: Wszelkie prace zwigzane z szyciem trudnych materiatéw, np. szwy, zamki
e Patchwork: Precyzyjne zszywanie elementéw i blokéw a takze nakfadanie $ciegéw dekoracyjnych do

szeroko$ci 9 mm
o Aplikacje: Naszywanie wstazek lub lamowek

Materiatami trudnymi sa:
Jedwab
e Materiat na reczniki

e Dzersej, zwitaszcza podczas szycia w poprzek splotu
Futra lub sztuczne futra
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Materiaty wetniane

e Materiaty z warstwa ocieplacza
e Paski i elementy

e Zastony z powtarzalnym wzorem

Materiatami «Przywierajacymi» sa:

e Sztuczna skéra, materiaty ocieplane (zalecamy pracowac opcjonalna stopka: Stopka teflonowa do sciegu
zygzak #52D)

Wiaczanie/wyltaczanie podwoéjnego transportu BERNINA

Uzywaj wytacznie stopek do podwadjnego transportu z wycieciem posrodku z tytu i oznaczeniem «D».

Aktywacja podwojnego transportu BERNINA

> Podnies¢ stopke.

> Zamocowac stopke z oznaczeniem «D».

> Pociagnac znajdujacy sie z tytu gérny transport w doét, az zostanie zamocowany.

#

Dezaktywacja podwéjnego transportu BERNINA

> Podnies¢ stopke.

> Trzymajac gorny transport dwoma palcami, pociagna¢ go w dét a nastepnie delikatnie pociagnac w tyt i
pozwoli¢ mu sie podnies¢ do pozycji spoczynkowej.

5.3 Regulacja predkosci

Predkos¢ szycia mozna dowolnie regulowac za pomoca suwaka regulacji predkosci.

> Przesunac suwak w lewo, aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia.
> Przesunac suwak w prawo, aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia.
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5.4 Regulacja naprezenia gornej nici

Domyslne ustawienie naprezenia gérnej nici jest ustawiane automatycznie po wybraniu wzoru $ciegu lub
wzoru haftu.

Naprezenie gérnej nici jest ustawiane wstepnie w fabryce BERNINA do wartosci optymalnej. Do nici goérnej i
dolnej uzywa sie nici Metrosene/Seralon o rozmiarze 100/2 (Mettler, Szwaijcaria).

W przypadku stosowania réznych rodzajéw nici do szycia lub haftowania, naprezenie gornej nici moze sie
rézni¢. Dlatego moze zaistnie¢ koniecznos¢ indywidualnego dostosowania naprezenia gérnej nici w
zaleznosci od projektu szycia lub haftowania oraz pozadanego wzoru $ciegu lub wzoru haftu.

Im wyzsze jest ustawione naprezenie gérnej nici, tym mocniejsze jest naprezenie goérnej nici, a ni¢ dolna jest
wciagana gtebiej w materiat. Kiedy naprezenie goérnej nici jest niskie, gorna nic¢ jest mniej naprezona, a nic
dolna jest mniej wciagana w materiat.

Zmiany naprezenia gérnej nici maja wptyw na aktualnie wybrany wzér Sciegu i wszystkie projekty haftu.
Trwata zmiane naprezenia goérnej nici dla trybu szycia mozna dokona¢ w Programie ustawien (patrz

strona 51) oraz dla trybu haftowania (patrz strona 48) réwniez mozna dokonac¢ w Programie ustawien.

Warunek:

e \Warto$¢ naprezenia gornej nici zostata zmieniona w Programie ustawien.

> Dotkna¢ «Naprezenie gornej nici».
> Wyregulowac naprezenie gornej nici.

> Dotknac ikone w zéttej ramce po prawej stronie, aby przywrdci¢ zmieniony parametr do wartosci
wyjsciowych.

> Dotknac ikone w zéttej ramce po lewej stronie, aby przywrdéci¢ naprezenie do wartosci wyjsciowej w
Programie Ustawien.

5.5 Edycja wzoréw sciegow

Zmiana szerokosci Sciegu

> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby ustawi¢ wezszy $cieg.
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby ustawic szerszy scieg.
> Aby wywotac inne opcje, dotknac ikone «Szerokos¢ sciegu» (1).
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Zmiana dtugosci $ciegu

> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby skréci¢ scieg.
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby wydtuzy¢ scieg.
> Aby wywota¢ inne opcje, dotknac ikone «Dtugos¢ sciegu» (1).

Regulacja balansu sciegu

Rézne rodzaje materiatu, nici lub stabilizatora moga powodowac znieksztatcenie wykonywanych sciegéw.
Elektroniczna funkcja korygowania balansu $ciegu umozliwia korygowanie odchyler wygladu sciegu do
stanu optymalnego dla danego materiatu.

> Wybrac Scieg lub litere.

> Wykona¢ probke Sciegu.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac «Balans».
— Wyswietlany jest podglad sciegu.

EIL)

> Aby wyréwnac¢ wyglad Sciegu w kierunku goéra-dét, obracac¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» az
podglad sciegu na ekranie bedzie identyczny ze sciegiem otrzymanym na materiale.

> Zmieniona warto$¢ balansu dla poszczegoélnych sciegéw moze zostac¢ zapisana w «Pamie¢ osobista».

> Zmieniona warto$¢ balansu pozostaje aktywna do nacisniecia «Czyszczenie ustawieri» lub do wytaczenia
maszyny.

Programowanie powtarzania sciegow

Wzory $ciegdéw mozna powtarzac¢ do 99 razy.
> Wybrac Scieg lub litere.
> Dotknac «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Powtarzanie wzoru».
> Whisac potrzebna liczbe sciegéw.

¢

\Y

Dotkna¢ «Zatwierdz».

> Aby wytaczy¢ powtarzanie sciegu, dotknac i przytrzymac «Powtarzanie wzoru».

11
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Programowanie dtugich sciegéw
Maksymalna dtugoscia sciegu jest 12 mm - maszyna wyszywa wtedy co drugi $cieg.

> Wybra¢ scieg.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Dtugie sciegi».

Odbicia lustrzane sciegow

> Wybrac $cieg lub litere.
> Dotknac «lkona "i"».

> Aby odbi¢ lustrzanie scieg w kierunku prawo-lewo, dotkna¢ «Odbicia lustrzane prawo/lewo».

> Aby odzwierciedli¢ wzoér sciegu w kierunku szycia, dotknij «Odbicia lustrzane géra/déty».

Edycja dtugosci sciegu
Scieg mozna wydtuzy¢ lub skrécic.

> Wybrac scieg lub litere.
> Dotknac «lkona "i"».

> Dotknac «Edycja dtugosci sciegu».
>  Wyregulowac¢ dtugos¢ sciegu.

Programowanie funkgji licznika $ciegéow
Licznik sciegéw nie dziata ze wszystkimi sciegami. Jesli na przyktad zostanie wybrana opcja Plaster
miodu nr 8, nie bedzie mozna uzy¢ funkgji licznika $ciegow.

> Wybra¢ scieg.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac «Programowanie dtugosci dziurki przez licznik $ciegdw».
Wykonac¢ przeszycie na potrzebnej dtugosci.

\Y%

\Y%

Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».

— Na ekranie pojawi sie symbol «Auto» a nowa dtugos¢ sciegu zostanie zapisana do czasu wytaczenia

maszyny.

Szycie wzorow sciegéw przy uzyciu sciegu potrojnego

Scieg mozna wykonac trzy razy dla lepszego efektu. Nie wszystkie $ciegi mozna wykona¢ $ciegiem
potrojnym.

> Wybra¢ scieg.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Scieg potréjny.
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Szycie wstecz

> Wybrac $cieg lub litere.

> Aby przetaczy¢ sie natychmiast do szycia wstecz po nacisnieciu przycisku «Szycie wstecz», ustawic trwate
Pozycjonowanie igty w dot.

> Ustawi¢ Pozycjonowanie igly w goére, aby wykonac jeszcze jeden scieg do przodu przed przetaczeniem do
szycia wstecz.

> Nacisnac i przytrzymac przycisk «Szycie wstecz».

Ciagte Szycie wstecz

> Wybrac $cieg lub litere.
> Dotknac «lkona "i"».

> Aby ustawi¢ ciagte szycie wstecz, dotknac «Ciagte szycie wstecz».
— Maszyna szyje wstecz, az do ponownego nacisniecia przycisku «Ciagte szycie wstecz».

Cofanie po sciegach

> Wybrac scieg lub litere.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Aby cofnac ostatnio wykonane 200 $ciegdw, dotknac «Szycie wstecz».

5.6 taczenie wzoréw sciegow

Przeglad Trybu taczenia

1 «Szerokos¢ sciegu» 3 «Trybtaczenia/Tryb pojedynczy»

2 «Dtugos¢ sciegu» 4 Pojedynczy scieg w kombinacji
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Tworzenie kombinacji $ciegow

W trybie taczenia mozna taczy¢ sciegi lub litery alfabetéw. taczac poszczegodlne litery mozna uzyskac logo
BERNINA.

> Dotknac¢ «Tryb taczenia/Tryb pojedynczy».
> Wybra¢ potrzebne Sciegi.

> Powrdci¢ do trybu pojedynczego, dotykajac «Tryb taczenia/Tryb pojedynczy» ponownie.

Zapisywanie kombinacji wzoréw sciegow
Aby ponownie uzy¢ stworzonej kombinacji $ciegdéw, mozna je zapisa¢ w folderze «Pamiec¢ osobista».

Warunek:
e Stworzy¢ kombinacje Sciegow.

> Dotkna¢ «Pamiec¢ osobista».

> Dotknac¢ «Zapis $ciegu».

> Aby zapisa¢ kombinacje $ciegdw, dotknac «Zatwierdz».

Wczytywanie kombinacji sciegéow
> Dotknac¢ «Tryb faczenia/Tryb pojedynczy».

> Dotkna¢ «Pamiec osobista».
> Dotkna¢ «Wczytywanie kombinacji sciegéw».
> Wybra¢ kombinacje sciegéw.

Nadpisywanie kombinacji wzorow sciegéw

Warunek:
e Stworzy¢ kombinacje $ciegéw.

> Dotknac «Pamiec osobista».

> Dotknac¢ «Zapis $ciegu».
> Wybra¢ kombinacje $ciegéw, ktéra ma by¢ nadpisana.

> Aby nadpisa¢ kombinacje $ciegéw, dotknac «ZatwierdZ».
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Kasowanie kombinacji sciegow
Warunek:

e Stworzy¢ kombinacje Sciegéw.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Edycja catej kombinacji Sciegow».

> Dotknac¢ «Kasowanie».

JUER

> Dotknac¢ «Zatwierdz».

Edycja pojedynczego wzoru sciegu

Warunek:
e Stworzy¢ kombinacje $ciegéw.

> Aby zaznaczy¢ pojedynczy scieg, dotknac¢ wybrana pozycje (1) w kombinacji Sciegdw.

@ > Aby poddac edycji pojedynczy scieg, dotknac¢ «lkona "i"».

Kasowanie pojedynczego sciegu

Warunek:
e Stworzy¢ kombinacje $ciegéw.

> Dotknac wybrana pozycje (1) w kombinacji sciegéw.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Kasowanie».
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Dodawanie pojedynczego sciegu

Nowy $cieg jest zawsze dodawany po zaznaczonym sciegu.
Warunek:

e Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Aby zaznaczy¢ pojedynczy scieg, dotknac wybrana pozycje (1) w kombinacji sciegdw.

> Wybra¢ nowy Scieg.

Zmiana dtugosci i szerokosci sciegu

Dtugos¢ i szerokos¢ sciegéw w kombinacji $ciegéw mozna zmieni¢ do najszerszego i najdtuzszego w
kombinacji.

Warunek:

e Stworzy¢ kombinacje $ciegéw.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Edycja catej kombinacji sciegow».
> Dotknac¢ «Catkowita dtugos¢ sciegu» (1).

> Dotknac¢ «Regulacja dtugosci wewnatrz kombinacji sciegdw» (2).
— Dtugosci wzorow sciegéw sa dostosowane do dtugosci najdtuzszego wzoru sciegu w kombinadgji.

> Dotkna¢ «Szerokos¢ sciegu» (3).
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> Dotknac¢ «Regulacja szerokosci wewnatrz kombinacji Sciegdw» (4).
— Szerokosci wszystkich wzoréw sciegéw sa dostosowane do szerokosci najszerszego wzoru sciegu w
kombinadji.

Dodatkowo, dtugosci i szerokosci $ciegow w kombinacji sa zwiekszane lub zmniejszane proporcjonalnie.

> Aby proporcjonalnie zmniejszy¢ szeroko$¢ kombinacji wzoréw $Sciegéw, obré¢ «Gérne pokretto
wielofunkcyjne» w lewo.

> Aby proporcjonalnie zwigkszy¢ szerokos¢ kombinacji wzoréw $ciegéw, obré¢ «Gorne pokretto
wielofunkcyjne» w prawo.

> Aby proporcjonalnie zmniejszy¢ dtugos¢ kombinacji wzoréw $ciegéw, obré¢ «Dolne pokretto
wielofunkcyjne» w lewo.

> Aby proporcjonalnie zwiekszy¢ dtugos¢ kombinacji wzoréw sciegéw, obré¢ «Dolne pokretto
wielofunkcyjne» w prawo.

Odbicie lustrzane kombinacji $ciegow
Warunek:
e Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Dotknac¢ «lkona "i"».
Dotkna¢ «Edycja catej kombinacji sciegdw».

> Aby odbi¢ lustrzanie $cieg prawo/lewo, dotkna¢ «Odbicia lustrzane prawo/lewo».
> Aby skasowac wykonane zmiany i powrdci¢ do ustawien wyjsciowych, dotknac¢ «Odbicia lustrzane
prawo/lewoy.

B

Dzielenie kombinacji wzoréw sciegéw 1

Kombinacje sciegdw mozna podzieli¢ na kilka czesci. Podziat zostanie wstawiony pod kursorem. Wyszyta
zostanie tylko sekcja, w ktdrej znajduje sie kursor. Aby uszy¢ nastepna sekcje, kursor musi znajdowac sie w tej
sekgji.

Warunek:

e Stworzy¢ kombinacje $ciegéw.

> Wybra¢ wybrana pozycje w kombinacji sciegdéw w miejscu ktérej ma nastapi¢ podziat kombinacji.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Edycja kombinacji w pozycji kursora».

> Dotknac «Dzielenie kombinacji (1)».

-

Dzielenie kombinacji wzoréw $ciegéw 2

Kombinacja $ciegéw moze zostac przerwana w wielu miejscach. Przerwanie zostanie wstawione pod
kursorem.

Warunek:

e Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Wybra¢ wybrana pozycje w kombinacji $ciegdw w miejscu ktdrej ma nastapi¢ przerwa.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Podziat kombinagji (2)».
> Przeszyj kombinacje $ciegéw az do przerwania i zmien potozenie materiatu.

@ > Dotknac¢ «Edycja kombinacji w pozycji kursora».
\
v
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Zabezpieczanie kombinacji sciegow

Warunek:

>
>

Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
Zaznaczy¢ wybrana pozycje w kombinacji sciegéw w miejscu ktorej, ma by¢ wykonane zabezpieczenie.
Dotkna¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Edycja kombinacji w pozycji kursora».

Dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace».
— Kazdy, pojedynczy scieg w kombinacji moze by¢ zabezpieczony na poczatku i koncu.

Programowanie powtarzania $ciegow

Warunek:

>

vV Vv

Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

Dotkna¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Edycja catej kombinacji sciegdw».

Aby powtodrzy¢ kombinacje sciegéw, dotknac¢ «Powtarzanie wzoru» 1x.

Aby powtodrzy¢ kombinacje sciegéw do 9x, dotknac¢ «Powtarzanie wzoru» ponownie.

Aby wytaczy¢ powtarzanie kombinacji, dotknac i przytrzymac «Powtarzanie wzoru» lub dotknac
«Czyszczenie ustawien».

5.7 Zarzadzanie wzorami sciegow

Zapisywanie ustawien sciegéw

>
>
>

Wybrac $cieg, litere lub dziurke.
Dotkna¢ «lkona "i"».
Poddac edycji scieg, litere lub dziurke.

Aby na state zapisa¢ dokonane zmiany, dotkna¢ «Zapisywanie ustawien sciegdw».

Aby anulowac¢ zmiany, dotkna¢ «Przywracanie ustawien $ciegdw».

Zapisywanie sciegéw w pamieci osobistej

W folderze «Pamie¢ osobista» mozna zapisa¢ dowolny, réwniez samodzielnie zmieniony $cieg.

>
>

Wybrac scieg, litere lub dziurke.
Poddac wzér edycji.
Dotkna¢ «Pamie¢ osobista».

Dotkna¢ «Zapis Sciegu».
Wybrac¢ folder, w ktérym wzér ma by¢ zapisany.

Dotkna¢ «Zatwierdz».
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Nadpisywanie sciegéw w pamieci osobistej

Warunek:

o Scieg zostat zapisany w pamieci osobistej.
> Wybrac Scieg, litere lub dziurke.

> Podda¢ wzér edydji.

Dotkna¢ «Pamiec osobista».

\Y

Dotkna¢ «Zapis sciegu».

Wybrac folder, w ktorym zapisano $cieg do nadpisania.
Wybrac scieg, ktéry ma by¢ nadpisany.

Dotkna¢ «Zatwierdz».

V V. V V

Wczytywanie sciegéw z pamieci osobistej

Warunek:
o Scieg zostat zapisany w pamieci osobistej.

> Dotknac¢ «Pamiec osobista».

> Dotkna¢ «Zataduj wzor haftu».
> Wybra¢ katalog w ktérym scieg zostat zapisany.
> Wybrac scieg.

Kasowanie sciegow z pamieci osobistej

Warunek:
o Scieg zostat zapisany w pamieci osobistej.

> Dotkna¢ «Pamiec osobista».

Dotkna¢ «Kasowanie».

Wybrac¢ katalog w ktérym $cieg zostat zapisany.
Wybrac $cieg.

Aby usunac¢ scieg, dotknac¢ «Zatwierdz».

vV V. V V

Zapisywanie wzorow sciegow na pamieci USB BERNINA

W pamieci BERNINA USB mozna zapisywac sciegi, rowniez te samodzielnie zmienione.

> Wybrac scieg lub litere.
> Edytowanie sciegow.
> Dotkna¢ «Pamiec¢ osobista».

> Dotknac¢ «Zapis Sciegu».
> Podfaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.

> Dotkna¢ «Pamie¢ USB».

Dotkna¢ «Zatwierdz».

\Y

Przesytanie wzoru sciegu z pamieci USB BERNINA

> Dotkna¢ «Pamiec¢ osobista».
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> Dotknac¢ «Zataduj wzor haftu».
> Dotknac¢ «Zwiekszanie/zmniejszanie stopnia przyblizenia na ekranie» (1).

> Podfaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.

S Dotkna¢ «Pamiec¢ USB».
> Wybra¢ potrzebny scieg.

Usuwanie wzorow sciegéw z pamieci USB BERNINA

n > Dotkna¢ «Pamiec¢ osobista».

Dotkna¢ «Kasowanie».

Podtaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
Wybrac scieg, ktéry ma by¢ usuniety.
Dotkna¢ «Zatwierdz».

V V. V V

5.8 Sciegi zabezpieczajgce

Zabezpieczanie za pomoca ikony «Zabezpieczanie»
Kazdy, pojedynczy scieg w kombinacji moze by¢ zabezpieczony na poczatku i koricu.

> Dotknac «lkona "i"»

Dotkna¢ «Edycja kombinacji w pozycji kursora».

i = ®
\%

> Dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace» przed rozpoczeciem szycia.
— Scieg lub kombinacja $ciegéw zostana zabezpieczone na poczatku 4 $ciegami.

> Dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace» podczas szycia.
— Scieg lub aktywny $cieg z kombinadji zostanie zabezpieczony na koricu 4 $ciegami.

Zabezpieczanie za pomoca przycisku «Koniec wzoru»

Przycisk «Koniec wzoru» mozna zaprogramowac kilkoma rodzajami sciegéw zabezpieczajacych.

u > Nacisnac przycisk «Koniec wzoru» przed rozpoczeciem szycia lub podczas szycia.
— Podczas szycia, ikona stop oznacza, ze funkcja zostata aktywowana a $cieg lub kombinacja Sciegow
zostana zabezpieczone na koncu, zaprogramowana iloscia sciegow.
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5.9 Kompensacja wysokosci nieréwnych warstw

Jesli stopka jest ustawiona pod katem podczas szycia nad grubym szwem, zabki transportera moga nie
uchwyci¢ materiatu i projekt moze nie zosta¢ prawidtowo uszyty.

> W razie potrzeby umiesci¢ 1 — 3 ptytki wyréwnujace z tytu stopki blisko igty, aby wyréwna¢ warstwe
materiatu.

— Stopka jest wypoziomowana zgodnie z projektem szycia.
> W razie potrzeby umiesci¢ 1 — 3 ptytki wyréwnujace z przodu stopki blisko igty, aby wyréwna¢ warstwe
materiatu.

— Stopka jest wypoziomowana zgodnie z projektem szycia.

> Szy¢, az cata stopka przejdzie przez gruby szew.
> Zdja¢ ptytki kompensacji wysokosci.

5.10 Szycie naroznikéw

Podczas szycia naroznikéw tylko niewielka czes¢ materiatu znajduje sie na zabkach transportera. Dlatego nie
moze dobrze chwyci¢ tkaniny. Za pomoca narzedzia do kompensacji wysokosci tkanina moze by¢
réwnomiernie podawana.

> Po osiagnieciu krawedzi materiatu, nalezy zatrzymac proces szycia z igta skierowana w doét.

> Podnies¢ stopke.

> Obroci¢ tkanine i umiesci¢ ja w zadanej pozydji.

> Umies¢ 1 — 3 ptytki kompensacyjne zgodnie z wymaganiami po prawej stronie stopki, blisko projektu
szycia.

> Opuscic¢ stopke.

o N

> Kontynuowac szycie, az projekt szycia ponownie znajdzie sie na zabkach.
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6

Sciegi uzytkowe

6.1 Przeglad Sciegéw uzytkowych

« 000

Wzory
Sciegow

Numer
sciegu

Nazwa

Opis

Scieg prosty

Zszywanie materiatow i fastrygowanie.

:

Zygzak

Zabezpieczanie krawedzi, wykonywanie
szwow elastycznych, naszywanie
koronek i gumy.

Scieg owerlokowy

Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na
materiatach elastycznych.

VW | V'V

Trojskok

Cerowanie, fatanie materiatow,
wzmacnianie krawedzi, naszywanie

gumy.

S‘AS

Program zabezpieczen

Zabezpieczanie szwu na jego poczatku i
koncu, sciegiem prostym do przodu i
wstecz.

Potréjny Scieg prosty

Tworzenie wzmocnionych szwoéw na
ciezkich materiatach, widocznych
szwow dekoracyjnych.

Potréjny scieg zygzak

Tworzenie wzmocnionych szwow na
ciezkich materiatach, widocznych
szwoéw dekoracyjnych.

2 S VAVAV)

Plaster miodu

Do pracy z materiatami elastycznymi i
podwinieciami. Uzywany réwniez do
naszywania elastycznych nici w
bebenku.

Scieg kryty

Kryte podwiniecia, tworzenie tuneli na
lekkich i elastycznych materiatach, szwy
dekoracyjne.

Podwajny scieg owerlokowy

Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na
materiatach elastycznych.
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Wzory
sciegow

Numer
sciegu

Nazwa

Opis

|

1

Scieg superelastyczny

Zszywanie i podwijanie bardzo
elastycznych materiatéw. Do wszystkich
rodzajéw odziezy.

Scieg marszczacy

Marszczenie materiatu za pomoca nici
gumowych oraz tworzenie ptaskich
szwow, taczacych na sredniej grubosci
materiatach.

Scieg owerlokowy, elastyczny

Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na
materiatach elastycznych, tworzenie
ptaskich szwéw, taczacych.

S 7T

Scieg do trykotu

Do jersey'u; widoczne szwy i
podwiniecia na bieliznie, swetrach lub
podczas cerowania jersey'u.

Scieg uniwersalny

Do sztywnych materiatéw jak filc lub
skoéra; ptaskie, taczace szwy, widoczne
przeszycia, taczenie elastikow, szwy
dekoracyjne.

/

\ A
\/\7/
\Y

Vv

Wyszywany zyg-zak

Wykanczanie i zabezpieczanie brzegow,
naszywanie gumy, szwy dekoracyjne.

Scieg do lajkry

Szwy ptaskie taczace, widoczne
podwiniecia na materiatach typu lajkra,
wzmacnianie szwow na bieliznie.

Scieg elastyczny

Do elastycznych szwéw i podwiniec na
tkaninach i dzianinach.

Wzmocniony $cieg
owerlokowy

Do wykarczania i szwow ptaskich,
taczacych na sredniej grubosci
dzianinach i recznikach.

XXX | W

20

Scieg owerlokowy do dzianin

Do elastycznych szwéw i podwinie¢ na
tkaninach i dzianinach, do szycia i
wykanczania.

21

Fastrygowanie

Tymczasowe fastrygi i podwiniecia oraz
do prac z patchworkiem.

22

Program cerowania

Automatyczne cerowanie lekkich i
$rednich materiatéw.

23

Wzmocniony program
cerowania

Automatyczne cerowanie ciezszych
materiatow.

24

Program ryglowania

Wzmacnianie kieszeni koszul, dziurek,
szycie szlufek.
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Wzory Numer Nazwa Opis
sciegow sciegu

- 25 Program ryglowania Wzmacnianie kieszeni koszul, dziurek,
szycie szlufek, zabezpieczanie koncow
sciegu.

% 26 Tréjkatny rygiel Wzmacnianie otwarcia kieszeni,
zamkow i szczelin w sredniej grubosci i
grubych materiatach.

% 27 Maty tréjkatny rygiel Wzmacnianie otwarcia kieszeni,
zamkow i szczelin w $redniej grubosci i
lekkich materiatach.

% 29 Waski scieg kryty Do $ciegdw krytych na delikatnych
materiatach.

I 31 Scieg potrojny, prosty z Wzmocnione szwy na ciezkich

| funkcja dtugie sciegi materiatach, widoczne szwy
dekoracyjne.

32 Pojedynczy $cieg prosty Potaczenie pomiedzy dwoma sciegami

dekoracyjnymi w kombinacji $ciegéw.

i 33 Trzy pojedyncze, proste sciegi | Potaczenie pomiedzy dwoma sciegami
dekoracyjnymi w kombinacji $ciegéw.

§ 34 Scieg do cerowania Do cerowania razem z funkcja ,, Szybkie
odwrécenie”.

% 35 Otwarty $cieg owerlokowy Do jednoczesnego zszywania i
zabezpieczania krawedzi materiatow
elastycznych oraz wzmacniania
krawedzi.

% 36 Scieg owerlokowy Do $redniej grubosci dzianin.

% 37 Wzmocniony $cieg Do jednoczesnego zszywania i

owerlokowy zabezpieczania krawedzi i wzmacniania
materiatow elastycznych.

% 38 Scieg tarcuszkowy Do dekorowania i wzmacniania sciegéw
na wiekszosci tkanin.

% 39 Imitacja $ciegu drabinkowego | Do wykonywania dekoracyjnych
$ciegéw i podwinie¢ na ciezkich
dzianinach i tkaninach.

E 40 Imitacja sciegu drabinkowego | Do wykonywania dekoracyjnych

Sciegéw i podwinie¢ na ciezkich
dzianinach i tkaninach.
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6.2 Szycie sciegiem prostym

Dostosuj dtugos¢ sciegu do projektu szycia, np. dtugi scieg do dzinsu (ok. 3 —4 mm) and a short stitch for
delicate fabric (approx. 2 — 2,5 mm). Dostosuj dtugos¢ sciegu w zaleznosci od grubosci nici, np.: dtugi

$cieg (ok. 3 =5 mm) do szycia wierzchniego z laméwka.

Warunek:

>

>

Zamocowac Stopka podstawowa #1C/1D.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».
Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

6.3 Zabezpieczanie sciegu za pomocg funkcji automatycznego

zabezpieczania sciegow

Dzieki zaprogramowanym 6 $ciegom do przodu i 6 $ciegom wstecz, zabezpieczenie jest rowne.

Warunek:

>
>

Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Program zabezpieczen nr 5.

Nacisna¢ na rozrusznik nozny.

— Maszyna mocuje $cieg automatycznie.

Uszy¢ $cieg na zadana dtugosc.

Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».

— Maszyna mocuje $cieg automatycznie i zatrzymuje sie po zakoriczeniu zabezpieczania.
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6.4 Wszywanie zamkow

"~ Poniewaz transport materiatu moze by¢ utrudniony na poczatku szycia, zaleca sie mocne trzymanie nici
lub lekkie pociagniecie materiatu do tytu w celu wykonania kilku $ciegéw lub wykonanie najpierw 1 —

2 ¢m szycia wstecz.

V V.V V V V V V V V

V V.V V V V V V V V V V VYV

Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Wykonac szew w gére do poczatku zamka.

Wykonac zabezpieczenie $ciegu.

Wykonac fastryge brzegu materiatu.

Wykonczy¢ naddatki szwu.

Wyprasowac szew.

Otworzy¢ zamek.

Przyfastrygowac zamek pod materiatem w taki sposéb, aby ztozone krawedzi materiatu spotykaty sie nad
$rodkiem zamka.

Otworzy¢ kilka centymetréw zamka.

Zamocowac Stopka do zamkow #4D.

Przesunac igte do prawej pozycji.

Uzy¢ kolanowke, aby podnies¢ stopke i prawidtowo umiesci¢ materiat pod stopka.
Rozpoczac z lewej, gornej strony.

Prowadzi¢ stopke tak, aby igta whbijata sie wzdtuz zabkéw zamka.

Zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w materiat.

Podnies¢ stopke.

Zamknac zamek.

Kontynuowac szycie i zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w dot.
Podnies¢ stopke i obroci¢ projekt.

Wykonac szew w poprzek zamka, przechodzac na druga strone, zatrzymac sie z igta w materiale.
Podnies¢ stopke i obroci¢ projekt.

Wykonac szew z drugiej strony od dotu do gory.
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6.5 Wszywanie zamkow z obu stron od dotu do gory

Do materiatéw z wtosem, takich jak jedwab, zalecane jest wszywanie zamka z obu stron od dotu do géry.

Jezeli tkanina jest twarda lub gesto tkana, zaleca sie uzycie igly o rozmiarze 90 — 100. Dzieki temu $cieg
jest réwny.

Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Wykonac szew w gére do poczatku zamka.

Wykonac zabezpieczenie $ciegu.

Wykonac¢ fastryge brzegu materiatu.

Wykonczy¢ naddatki szwu.

Wyprasowac szew.

Otworzy¢ zamek.

Przyfastrygowac zamek pod materiatem w taki sposéb, aby ztozone krawedzi materiatu spotykaty sie nad
$rodkiem zamka.

Zamocowac Stopka do zamkow #4D.

Przesunac igte do prawej pozycji.

Uzy¢ kolanowke, aby podnies¢ stopke i prawidtowo umiesci¢ materiat pod stopka.
Rozpoczac szycie na srodku szwu, na koncu zamka.

Szy¢ po przekatnej od poczatku zamka do poczatku zabkow.
Przyszy¢ pierwsza strone zamka (1) z géry w dot.

Zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w materiat.

Podnies¢ stopke.

Przesunac suwak zamka za stopke.

Opuscic stopke i kontynuowac szycie.

Przestawi¢ pozycje igty na lewa.

Przyszy¢ druga strone zamka (2) w ten sam sposéb, od dotu do gory.

V V.V V V V V V V V

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

6.6 Szycie sciegiem potréjnym, prostym
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Scieg potrojny, prosty stuzy do wykonywania wytrzymatych szwéw na gestych tkaninach, takich jak: jeans lub
kordura. W przypadku twardych lub gesto tkanych materiatow zaleca sie zatozenie stopki do dzinséw nr 8
(akcesorium opcjonalne). Utatwia ona szycie na jeansie lub ptotnach. Podczas szycia dekoracyjnego, mozna
wydtuzy¢ Scieg.

> Zamocowac stopke uniwersalna 1C/1D.
> Dotknac¢ «Praktyczne $ciegi».
> Wybrac $cieg potréjny, prosty nr 6.

6.7 Szycie sciegiem potrojnym, zygzak

Do szycia twardych materiatéw, takich jak jeans, pokrowce lezakéw, markizy. Podwiniecia na czesto pranych
przedmiotach. Najpierw zabezpieczy¢ krawedzie materiatu.

> Zamocowac Stopka podstawowa #1C/1D.
> Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».
> Wybrac Potrojny scieg zygzak nr 7.

6.8 Manualne cerowanie

Uzywane jest podczas cerowania dziur lub przetar¢ na wszystkich rodzajach materiatéw.

Jesli ni¢ odstaje od wierzchniej czesci materiatu lub jakos¢ Sciegu jest niska, zmniejszy¢ predkosc
przemieszczania materiatu. Jesli pojawiaja sie petle na lewej stronie materiatu, przemieszcza¢ materiat
szybciej. Jesli nici sa zrywane, prowadzi¢ materiat ze statg predkoscia.

> Zamocowac Stopka do cerowania #9.
Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Opusci¢ zabki transportu.

Zamocowac stét powiekszajacy pole szycia.

VvV V. V V
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> Upia¢ materiat w okragtym tamborku (akcesoria opcjonalne).
— Miejsce cerowania musi by¢ naprezone i nie moze byc¢ znieksztatcone.

> Szy¢ od lewej do prawej, prowadzi¢ materiat réwno, nie dociskajac go rekami.
> Zmieniac kierunek szycia tukiem, aby nie stworzy¢ dziury lub nie zerwa¢ nici.
> Tworzy¢ rzedy przeszy¢ w nieregularnych dtugosciach, aby lepiej rozprowadzi¢ nici na materiale.

LY
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> Wyszywac pierwsze rzedy przeszy¢ niezbyt blisko siebie i niezbyt daleko od przetartego miejsca.
> Tworzy¢ rzedy przeszy¢ w nieregularnych dtugosciach.
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> Obroci¢ materiat 0 90°.
> Wyszywac pierwsze rzedy przeszy¢ niezbyt blisko siebie .

-
D

> Obréci¢ materiat o 180°.
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> Wyszy¢ kolejny luzny rzad sciegéw.

6.9 Automatyczne cerowanie
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Program prostego cerowania nr 22 jest szczegdlnie odpowiedni do szybkiego cerowania zniszczonych miejsc
lub rozdar¢. Zalecamy wzmocnic lekkie materiaty dodatkowa warstwa tkaniny lub podszewka od spodu.
Program prostego cerowania nr 22 zastepuje nitki podtuzne we wszystkich tkaninach. Jesli cerowanie jest

przesuniete, uzy¢ funkcje balansu.

>

vV V V

VvV V V V

Zamocowac Stopka podstawowa #1C lub Automat do dziurek #3A.
Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Program cerowania nr 22.

Upia¢ w tamborku do cerowania (akcesoria opcjonalne) lekki materiat.

— Miejsce cerowania musi by¢ naprezone i nie moze by¢ znieksztatcone.
Rozpoczac szycie w gornym, lewym rogu.

Wykona¢ pierwszy rzad $ciegow.

Zatrzymac maszyne.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz».

— Dtugos¢ zostata zaprogramowana.

Wykona¢ dalsza cze$¢ programu cerowania.
— Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.
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6.10 Automnatyczne, wzmocnione cerowanie

Program Wzmocnionego Cerowanianr 23 jest szczegdlnie odpowiedni do szybkiego cerowania zniszczonych
miejsc lub rozdar¢. Program Wzmocnionego Cerowanianr 23 zastepuje podtuzne nici we wszystkich
tkaninach.

Jezeli program cerowania nie obejmuje catego zuzytego lub uszkodzonego obszaru, zaleca sie zmiane
potozenia pracy i ponowne wykonanie programu cerowania. Dtugos¢ jest programowana i mozna ja
powtarza¢ dowolng ilos¢ razy.

Zamocowac Automat do dziurek #3A.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Wzmocniony program cerowania nr 23.

Upia¢ w tamborku do cerowania (akcesoria opcjonalne) lekki materiat.

— Miejsce cerowania musi by¢ naprezone i nie moze by¢ znieksztatcone.

vV V. V V

Rozpoczac szycie w goérnym, lewym rogu.
Wykona¢ pierwszy rzad $ciegow.
Zatrzymad maszyne.

Nacisnac¢ przycisk «Szycie wstecz».

— Dtugos¢ zostata zaprogramowana.

vV V V V

> Wykonac dalsza cze$¢ programu cerowania.
— Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

6.11 Wzmocnione cerowanie

Scieg do cerowania nr 34 szczegdlnie nadaje sie do uszkodzonych obszaréw ciezkich lub mocnych tkanin,
np. dzinsy i ubrania robocze.

> Zamocowac Stopka podstawowa #1C.
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V V. V V

>

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg do cerowania nr 34.

Wykona¢ pierwszy rzad sciegéw. Zaczac od lewego gérnego rogu.
Po osiagnieciu zadanej dtugosci nacisnac¢ przycisk «Szycie wstecz».
— Maszyna szyje wstecz.

Po osiagnieciu zadanej dtugosci ponownie nacisnac¢ przycisk «Szycie wstecz».
Powtarzaj proces, az do wypetnienia zadanej szerokosci.

6.12 Wykanczanie krawedzi

Zygzak nr 2 jest odpowiedni do wszystkich rodzajéw materiatu. Mozna go stosowac do sciegéw
elastycznych, a takze do prac dekoracyjnych. Uzy¢ nici do cerowania na delikatnych materiatach. Przy szyciu
$ciegiem satynowym zaleca sie ustawienie krotkiego, gestego zygzaka o dtugosci $ciegu 0,3 — 0,7 mm. Scieg
satynowy stuzy do naszywania aplikacji lub do dekorowania.

Warunek:

V V. V V V

Krawedz materiatu powinna uktadac sie ptasko i nie rolowac sie.

Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Zygzak nr 2 lub Scieg satynowy nr 1315.

Nie ustawia¢ zbyt dtugiego lub zbyt szerokiego sciegu.

Prowadzi¢ krawedZ materiatu pod srodkiem stopki, aby igta whbijata sie w materiat z jednej strony i poza
brzegiem materiatu z drugiej strony.

6.13 Szycie sciegiem podwoéjnym, owerlokowym

Scieg podwaojny owerlokowy jest wskazany dla lekkich dzianin i jersey'u. Pracujac na materiatach typu jersey,
nalezy uzy¢ igty do materiatéw jersey, aby nie uszkodzi¢ materiatu. Podczas pracy na materiatach
elastycznych, nalezy stosowac igty stretch.
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\Y

Zamocowac Stopka podstawowa #1C lub Stopka owerlokowa #2A.
Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».
Wybra¢ Podwojny scieg owerlokowy nr 10.

vV Vv

6.14 Szycie blisko krawedzi

Zamocowac Stopka do $ciegu krytego #5 lub Stopka krawedziowa #10/10C/10D.
Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe.

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Umies¢ krawedz przy lewej prowadnicy stopki do $ciegu krytego.

Wybrac¢ lewa pozycje igty w odpowiedniej odlegtosci od krawedzi.

vV V. V V V

6.15 Szycie w oddaleniu od krawedzi

Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Prowadzi¢ krawedz materiatu wzdtuz stopki lub w oddaleniu 1 - 2.5 cmwzdtuz oznaczen na ptytce
Sciegowej.

> Wybra¢ pozycje igly w potrzebnej odlegtosci od krawedzi.

vV V. V V

6.16 Pikowanie z uzyciem prowadnika

Wykonujac szerokie, réwnolegte przeszycia, zalecamy umieszczenie prowadnika krawedziowego (akcesoria
opcjonalne) na wczesniej wykonanych liniach szwu.

Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Poluzowat $rube znajdujaca sie z tytu stopki.

Wsuna¢ prowadnik krawedziowy do otworu z tytu stopki.
Ustawic¢ potrzebna odlegtos¢ prowadnika.

Dokreci¢ srube.

V V. V V V V V
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> Prowadzi¢ podwinieta krawedz wzdtuz prowadnika.

6.17 Wykonywanie podwinig¢

Uzywajac Stopka do sciegu krytego #5, zaleca sie na ustawienie skrajnej prawej lub lewej pozycji igty.
Stosujac Stopka podstawowa #1C i Stopka krawedziowa #10/10C/10D mozliwe sa wszystkie pozycje igty.

> Zamocowac Stopka do sciegu krytego #5 lub Stopka podstawowa #1C lub Stopka

krawedziowa #10/10C/10D.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Przytozy¢ wewnetrzna gérna krawedz sciegu do prowadnika stopki do sciegu krytego po prawej stronie.
Wybrac skraja, prawa pozycje igty, aby szy¢ wzdtuz gérnej krawedzi.

V V. V V

6.18 Wykonywanie krytych podwinig¢

Do krytych podwinie¢ na srednich i ciezkich bawetnach, wetnach i materiatach mieszanych.
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Warunek:
e Nalezy wczesniej zabezpieczy¢ krawedz materiatu.

Zamocowac Stopka do $ciegu krytego #5.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg kryty nr 9.

Zt6z materiat tak, aby gotowy brzeg materiatu znajdowat sie po prawej stronie.

Umiesci¢ materiat pod stopka, dosuwajac zaktadke materiatu do lewej strony prowadnika.
Prowadzi¢ podwiniecie wzdtuz prowadnika stopki, wykonujac $ciegi na jednakowa gtebokos¢.
— Upewnic sie, e igfa jedynie nieznacznie przebija krawedz podwiniecia.

V V. V V V V

> Po uszyciu okoto 10 cm, sprawdzi¢ obie strony materiatu, wykona¢ ponowna regulacje stopki, jesli
zachodzi potrzeba.

6.19 Wykonywanie widocznych podwinie¢

Widoczne podwiniecia przydaja do tworzenia elastycznych szwéw na trykotach wykonanych z bawetny,
wetny, syntetykéw i materiatéw mieszanych.

Zamocowac Stopka podstawowa #1C/1D.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg do trykotu nr 14.

Zaprasowac podwiniecie i wykonac fastryge, jesli potrzeba.

Zmniejszy¢ docisk stopki, jesli potrzeba.

Wykona¢ podwiniecie o potrzebnej gtebokosci na prawej stronie materiatu.
Odcia¢ nadmiar materiatu na lewej stronie.

V V.V V V V V
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6.20 Wykonywanie ptaskich szwoéw taczacych

e - y
- "4

Scieg ptaski taczacy jest przydatny do grubszych materiatéw takich jak reczniki, filc oraz skéra.

V V. V V V V

Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg owerlokowy, elastyczny nr 13.

Zawinac brzegi materiatu.

Szy¢ wzdtuz krawedzi materiatu.

Igta przyszywa krawedz gdérnej warstwy po prawej stronie do dolnej warstwy, aby uzyskac bardzo pfaski i
wytrzymaty szew.

6.21 Wykonywanie fastrygi

Wykonujac fastrygowanie, zalecane sa cienkie nici do cerowania. katwiej bedzie je usuna¢. W przypadku
$ciegu fastrygujacego nr 21szyty jest co czwarty $cieg. Najdtuzszy $cieg osiaga dtugos¢ 24 mm, jesli wybrano
dtugos¢ sciegu 6 mm. Zalecana dtugos¢ sciegu wynosi 3,5 — 5 mm. Scieg fastrygujacy nadaje sie do
projektow szycia, w ktorych wymagana jest bardzo dtuga dtugosc¢ sSciegu.

>

>
>
>
>

Zamocowac Stopka podstawowa #1C/1D.

Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Fastrygowanie nr 21.

Wybra¢ dtugos¢ sciegu.

Spinac warstwy materiatu szpilkami pod wtasciwym katem do kierunku fastrygowania, aby zapobiec
$lizganiu sie warstw.

Wykonac¢ 3 — 4 sciegi zabezpieczajace na poczatku i koncu szycia.
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7 Sciegi dekoracyjne

7.1 Przeglad sciegéw dekoracyjnych
Sciegi dekoracyjne nalezy dobiera¢ majac na uwadze stopier: ich skomplikowania oraz rodzaj materiatu.

e Sciegi dekoracyjne zaprogramowane jako pojedyncze $ciegi proste sa szczegélnie odpowiednie do lekkich
materiatéw, np. Scieg dekoracyjny nr 101

e Sciegi dekoracyjne, ktdre sa zaprogramowane jako potréjne $ciegi proste lub kilka $ciegdw satynowych,
sa szczegdlnie odpowiednie do materiatéw o $redniej grubosci, np.. Scieg dekoracyjny nr 107

e Sciegi dekoracyjne zaprogramowane jako $ciegi satynowe sa szczegdinie odpowiednie do materiatéw o
duzej gramaturze, np. Scieg dekoracyjny nr 401

Dla uzyskania lepszego efektu, warto zatozy¢ ten sam kolor nici jako ni¢ gérna i dolna oraz stosowac
stabilizator. W przypadku materiatéw wiosowych lub dtugowtdknistych zaleca sie zastosowac na prawej
stronie tkaniny dodatkowy stabilizator rozpuszczalny w wodzie, ktdéry mozna tatwo usunac po szyciu.

Scieg dekoracyjny Kategoria Nazwa

Kategoria 100 Sciegéw kwiaty

Kategoria 300 Sciegi krzyzykowe

Kategoria 400 Sciegi satynowe

Kategoria 700 Sciegi Heirloom

c

z

¥

§° Kategoria 600 Sciegi geometryczne
%

e

Kategoria 900 Sciegi dla dzieci
\\ | // 1 & H H
7%‘%( Kategoria 1100 Sciegi specjalne

Kategoria 1700 Miedzynarodowe

Kategoria 2200 Sport i hobby

%M[\» Kategoria 2000 Sezonowe
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7.2 Naszywanie bebenkiem

Szpulke mozna wypeti¢ réznego rodzaju ni¢mi lub kordonkiem. Do nadawania struktur podczas
wyszywania z wolnej reki. Metoda jest podobna do "normalnego" pikowania, ale jest wykonywana na
lewej stronie materiatu.

Wzmocni¢ materiat stabilizatorem do haftu. Wzér mozna narysowac na lewej stronie materiatu. Wzdér mozna
rowniez narysowac na stabilizatorze. Linie wzoréw mozna pokrywac sciegiem ni¢mi poliestrowymi,
bawetnianymi lub wiskozowymi. Rzedy $ciegdw sa widoczne na lewej stronie materiatu i stuza jako linie
prowadzace do naszywania bebenkiem.

Funkcja BSR moze by¢ stosowana podczas naszywania bebenkiem. Zalecamy prowadzenie materiatu pod igta
z jednolita predkoscia. podazajac za liniami projektu. Stabilizator nalezy usuna¢ po zakonczeniu szycia.

Wykonac prébne szycie, aby sprawdzi¢ jak wzor uktada sie na drugiej stronie materiatu.

Nie wszystkie $ciegi dekoracyjne, mozna stosowac w tej technice. Proste $ciegi dekoracyjne daja najlepsze
rezultaty. Nalezy unikac¢ sciegéw skomplikowanych lub satynowych.

U7Z%eZY  Zamocowano niewtasciwy bebenek

Uszkodzenie bebenka.
> Uzy¢ specjalny bebenek do naszywania bebenkiem (akcesoria opcjonalne).

Zamocowac Otwarta stopka do $ciegéw dekoracyjnych #20C/20D.

Dotkna¢ «Sciegi dekoracyjne».

Wybrac¢ wtasciwy $cieg dekoracyjny.

Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» oraz «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby ustawic¢
dtugos¢ i szerokos¢ sciegu w taki sposodb, by uzyska¢ najlepsza jakos¢ sciegu podczas pracy gruba nicia.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Dtugie sciegi».
— Szyty jest co drugi scieg.

a-© B I
vV V. V V

> Aby wyregulowa¢ naprezenie goérnej nici, dotkna¢ «Naprezenie gornej nici».
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7.3 Regulacja gestosci sciegu

Dla niektorych sciegdéw (np. nr 401) mozna zmieni¢ gestos¢ sciegu. Jesli gestosc sciegu jest zwiekszana,
odstep pomiedzy sciegami jest skracany. Jesli gestos¢ sciegu jest zmniejszana, odstep pomiedzy Sciegami jest
zwiekszany. Zaprogramowana dtugos¢ sciegu nie zmienia sie.

>
>

>
>

Wybrac¢ $cieg dekoracyjny.
Dotkna¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Regulacja dtugosci wzoru/gestosci sciegu».
Ustawic¢ gestos¢ sciegu (1).

7.4 Wykonywanie sciegow krzyzykowych

Sciegi krzyzykowe stanowia urocza, tradycyjna technike dekorowania i mozna je taczy¢ z innymi $ciegami
dekoracyjnymi. Wykonanie $ciegéw krzyzykowych na ptétnie, pozwala imitowac reczne wykonanie $ciegu.
Wyszywanie $ciegdw krzyzykowych za pomoca nici bawetnianych, pozwala lepiej uwypukli¢ wykonywany
$cieg. Sciegi krzyzykowe s3 wykorzystywane do dekorowania bielizny stotowej, odziezy regionalnej i innych
zastosowan dekoracyjnych. Z racji, ze $ciegi uktadane sa w odniesieniu do poprzednich linii sciegéw wazne
jest, aby pierwszy rzad $ciegdw zostat wykonany w linii prostej.

>

>
>
>

Zamocowac Stopka podstawowa #1C/1D lub Otwarta stopka do $ciegéw dekoracyjnych #20C/20D.
Wybrac kategorie $ciegéw krzyzykowych 300 i potaczy¢ je dowolnie ze soba.

Wykonac réwno pierwsza linie sciegéw.

Wykonac¢ drugi rzad sciegow w odlegtosci szerokosci stopki lub z pomoca prowadnika szwu.
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7.5 Bizowanie

Bizowanie

Bizowanie to waskie zaszewki, ktére sa wykonywane na materiale zanim zostanie z niego wyciety potrzebny
element. Jest to bardzo ciekawy rodzaj dekoracji, mozliwy do taczenia z innymi technikami. Zastosowanie
stopki do bizowania pozwala fatwiej osiagnac planowany efekt. Ta technika zmniejsza rozmiar materiatu.

Zalecamy zacza¢ z wiekszym fragmentem materiatu.

Przeglad stopek do bizowania

Stopka do bizowania Numer

Opis

#30 (akcesoria opcjonalne)

3 otwory
do ciezkich materiatéw.

do stosowania z podwadjna igta
4 mm

#31 (akcesoria opcjonalne)

5 otworow
do ciezkich i srednich
materiatow.

do stosowania z podwadjna igta
3 mm

#32 (akcesoria opcjonalne)

7 otworéw
do lekkich i srednich materiatow.

do stosowania z podwaojna igta
2 mm
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Stopka do bizowania

Numer

Opis

#33 (akcesoria opcjonalne)

9 otworéw

Do bardzo lekkich materiatéw (z
dodatkowym kordonkiem).

W potaczeniu z igta podwaojna 1

lub 1,6 mm
N #46C (akcesoria opcjonalne) 5 otworéw
‘ do stosowania z podwaojna igta
4,. 1,6 -2,5mm

do lekkich i Srednich materiatow.

Praca z kordonkiem

Bizy wygladaja bardziej wyraziscie i wypukto, gdy sa przyszyte dodatkowym sznurkiem. Wybierz kordonek,
ktéry dobrze pasuje do rowkéw odpowiedniej stopki. Kordonek musi by¢ odporny na utrate koloru i nie

zmienia¢ swojej dtugosci po praniu.
Wytaczy¢ maszyne.

Wyjmij igte.

Wyjac stopke.

Zdjac ptytke sciegowa.
Otworzy¢ pokrywe chwytacza.

V V. V V V V

ptytce sciegowe;.

VvV Vv

Zamknij pokrywe bebenka.

Zamontuj ponownie plytke sciegowa.

> Umies¢ szpulke na dzwigni kolandwki.

Przeciagnac kordonek od dotu przez otwarta pokrywe chwytacza a nastepnie do gory i przez otwor w

> Upewni¢ sie, ze kordonek przemieszcza sie przez otwor w pokrywie chwytacza.
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> Ponownie upewni¢ sie, ze kordonek rozwija sie ptynnie.
> Jesli kordonek nie moze sie przemieszcza¢ obok ostony chwytacza, pozostawi¢ ostone otwarta.
> Jesli ostona chwytacza jest otwarta, wytaczy¢ czujnik dolnej nici w Programie ustawien.

— Kordonek znajduje sie na lewej stronie materiatu i jest mocowany dolna nicia.

Wyszywanie biz

Zamocowac¢ odpowiednia, podwdjna igte.
Nawlekanie podwajnej igty.

Wyciagnac nici na gére materiatu.

Wykona¢ pierwsza bize.

Umiesci¢ pierwsza bize w wybranym rowku stopki.
Wykona¢ dodatkowe linie bizowania.

V V.V V V V
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8 Alfabety

8.1 Przeglad alfabetow

Alfabety Blokowy, Script, Quilt, Comic a takze Cyrylica oraz Cyrylica Script, moga by¢ wykonywane w dwach
rozmiarach. Alfabety Blokowy, Script, Quilt, Comic a takze Cyrylica oraz Cyrylica Script moga by¢ wyszywane
réwniez matymi literami.

Aby uzyskac lepszy wyglad sciegu, nalezy uzywac ten sam kolor nici w igle i w bebenku. Materiat mozna
wzmocni¢ stabilizatorem na lewej stronie. Uzywa¢ dodatkowo hydrofolie na prawej stronie materiatu,
podczas prac na materiatach delikatnych oraz na materiatach z wtosem (np. jedwab, wetna itp.).

Wzor sciegu N

ABcabC Alfabet Block

ACbC Podwaojny alfabet blokowy
QBCQbG Alfabet Quilting
,dﬁ)gwfo Alfabet Script (pochylony)
A BCGbC Alfabet Comic

AEBa6B Cyrylica

ﬂ@@ ab.B Cyrylica pochylona

% L\5 Hiragana

7’( '_7 Katakana
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8.2 Tworzenie napiséw

Zalecane jest uszycie prébki testowe]j z uzyciem nici, materiatu i stabilizatora, z jakiego zamierzasz
korzysta¢. Upewnij sie, ze tkanina jest podawana réwnomiernie i lekko, upewniajac sie, ze nie moze o nic
naciskac ani sie o nic zaczepia¢. Tkaniny nie nalezy ciagna¢, popychac ani przytrzymywac.

> Dotknac¢ «Alfabety».
> Wybra¢ alfabet.

> Aby stworzy¢ kombinacje znakéw, dotkna¢ «Tryb taczenia/Tryb pojedynczy».
> Aby otworzy¢ Rozszerzony tryb wpisywania, dotknac «Zwiekszanie/zmniejszanie stopnia przyblizenia na
ekranie» (1).

> Wybrac litery.
> Aby wpisa¢ duze litery, dotkna¢ «Duze litery» (ustawienie wyjsciowe).

> Aby wpisa¢ mate litery, dotkna¢ «Mate litery».
> Aby wpisac liczby i znaki matematyczne, dotknac «Liczby i znaki matematyczne».

> Aby wpisac¢ znaki specjalne, dotkna¢ «Znaki specjalne».

> Aby usunac pojedyncze znaki, dotkna¢ «Kasowanie».
> Aby zamkna¢ Rozszerzony tryb wpisywania, dotknac¢ «Zwiekszanie/zmniejszanie stopnia przyblizenia na
ekranie» ponownie.

8.3 Zmiana rozmiaru czcionki

Kontur blokowy, pismo, pismo pikowane i komiksowe, a takze cyrylica moga by¢ skalowane w trybie
pojedynczym.

> Dotknac¢ «Alfabety».

> Wybra¢ alfabet.

> Wybrac litery.

> Dotknac «lkona "i"».

\Y

Aby zmniejszy¢ rozmiar czcionki, dotknac¢ «Zmiana rozmiaru czcionki».
> Aby ustawi¢ wielkos¢ czcionki na 9 mm, dotkna¢ «Zmiana rozmiaru czcionki» ponownie.



9 Dziurki

9.1 Przeglad dziurek

DZIURKI

Aby moc stworzy¢ odpowiednia dziurke na kazdy guzik, do kazdego celu i do kazdego ubrania, BERNINA
590 jest wyposazony w obszerna kolekcje dziurek na guziki. Mozna réwniez naszy¢ w sposdb automatyczny,
pasujacy do dziurki guzik. Mozna réwniez wykonywac oczka.

-
or
-

.
§§
=
2=
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i
=

Wzory Numer Nazwa Opis
sciegow Sciegu

g 51 Dziurka standardowa Do materiatéw lekkich i srednich; bluzy,
sukienki, posciel.

g 52 Dziurka standardowa, waska Dla materiatow lekkich i srednich; bluzy,
spddnice, ubrania dzieciece, dekoracje.

53 Dziurka elastyczna Do wszystkich materiatéw elastycznych.
g 54 Dziurka okragta ze zwyktym Do $rednich i ciezkich materiatéw:
ryglem spodnice, zakiety, ptaszcze, odziez
przeciwdeszczowa.
!} 55 Dziurka okragta z pionowym Do srednich i ciezkich materiatéw, np.
ryglem sukienki, kurtki, ptaszcze i odziez
przeciwdeszczowa.

H 56 Dziurka z okrazkiem Do ciezkich materiatéw, materiaty
nieelastyczne; zakiety, ptaszcze, odziez
wizytowa.

n 57 Dziurka z okrazkiem i ostrym | Do ciezkich, sztywnych materiatéw;

ryglem zakiety, pfaszcze, odziez wizytowa.

u 58 Dziurka z okrazkiem i Do ciezkich, sztywnych materiatéw;

pionowym ryglem zakiety, ptaszcze, odziez wizytowa.
59 Obszycie $ciegiem Program zabezpieczajacy otwory
stebnujacym kieszeni, wzmacnianie dziurki, dziurki w
skorze lub wyrobach skéropodobnych.

60 Funkcja naszywania guzikow | Naszywanie guzikéw z 2 lub 4

otworami.
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Wzory Numer Nazwa Opis
sciegow sciegu
{:% 61 Oczka matym $ciegiem zyg- Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac
zak dekoracyjnych.
L;) 62 Oczko wykonane sciegiem Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac
prostym dekoracyjnych.

63 Dziurka ozdobna Do lekkich i srednich materiatow; bluzki,
spddnice, odziez wizytowa, posciel.

64 Dziurka obustronnie Do $rednich i ciezkich, mieszanych
zaokraglona materiatow.

65 Dziurka ozdobna, Do lekkich i srednich tkanin: bluzki,
obustronnie zaokraglona spddnice, posciel.

67 Dziurka okragta z ryglem Do sredniej grubosci tkanin; bluzki,

spodnice, zakiety.

Py | gy | guue | gy | sy

68 Dekoracyjna dziurka z Do ciezkich, sztywnych materiatow;
okrazkiem i pionowym Zakiety, ptaszcze, odziez wizytowa.
ryglem

E 69 Dziurka ozdobna z Do dekoracji sztywnych, stabilnych
podwojnym, ostrym ryglem materiatow.

70 Dekoracyjna dziurka Do dekorowania lekkich i srednich
elastyczna dzianin.

9.2 Korzystanie z narzedzia do kompensacji wysokosci

Jezeli dziurka ma by¢ wykonana pod katem prostym do krawedzi projektu, zaleca sie uzycie ptytek
wyréwnujacych wysokos¢ (akcesorium opcjonalne).

> Umies¢ ptytki z tytu pomiedzy projektem szycia a dolng czescia suwaka do grubszej czesci projektu szycia.

> Opuscic¢ stopke.
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9.3 Korzystanie z ptytki kompensacyjne;j

Do szycia dziurki na guziki w problematycznych materiatach zaleca sie uzycie narzedzia do kompensadji
wysokosci (akcesorium opcjonalne). Narzedzie do kompensacji wysokosci moze by¢ uzywane w potaczeniu
ze przesuwng stopka do dziurek#3A.

> Nasuna¢ Ptytki kompensacyjne ostroznie od boku.

9.4 Zaznaczanie dziurek

> Aby dziurki na guziki mozna byto wykonac recznie, zaznacz potozenie i dtugos$¢ na materiale kreda lub
pisakiem rozpuszczalnym w wodzie.

7

> Aby dziurki zostaty wykonane automatycznie, zaznacz na materiale cata dtugos$¢ 1 dziurki za pomoca
kredy lub pisaka rozpuszczalnego w wodzie. W przypadku kolejnych dziurek na guziki zaznacz punkt
poczatkowy.
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> W przypadku dziurek w ksztatcie klucza i okragtych zaznacz dtugos¢ kreda lub pisakiem rozpuszczalnym
w wodzie na materiale. W przypadku kolejnych dziurek na guziki zaznacz punkt poczatkowy. Dodatkowo
wszyta jest dtugos¢ dziurki od klucza.

9.5 Kordonek

Kordonek ze stopka do dziurek #3A

Kordonek wzmacnia i upieksza dziurke i jest szczegdlnie odpowiedni do dziurki na guziki nr 51. Optymalnym
kordonkiem jest bawetniany Perle nr 8, mocne nici do szycia recznego lub przedza do szydetkowania. Zaleca
sie nie trzymac kordonka podczas szycia.

Warunek:
e Zamocowac i podnies¢ Automat do dziurek #3A.

> Whbic igte w materiat na poczatku dziurki.
> Prowadzi¢ kordonek w prawa strone, pod stopke.
> Zaczepi¢ kordonek o haczyk z tytu stopki.

Przeciagnac¢ konce kordonku przez naciecia.

Opusci¢ automat do dziurek.

Wykonac¢ dziurke w zwykty sposéb.

Pociagnac za konce kordonku, az jego petla zniknie w ryglu dziurki.

VvV V. V V
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> Przeciagnij korice sznurka na lewa strone materiatu (za pomoca igty do szycia recznego) i zawiaz je lub
zabezpiecz szwami.

Uzywanie kordonka ze stopka do dziurek #3

Warunek:
e Zamocowac i podnies¢ Stopka do wykonywania dziurek #3C.

> Whic igte w materiat na poczatku dziurki.
> Zaczep kordonek na srodkowym sworzniu z przodu stopki do dziurek.

=G

N
%

S/

S

2\

S Q

> Pociagnac oba korce kordonku pod stopka do tytu i wsuna¢ kazdy koniec w otwory na stopce.
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> Opuscic stopke.
> Wykonac dziurke w zwykty sposob.
> Pociagnac za konce kordonku, az jego petla zniknie w ryglu dziurki.
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> Przeciagnac konce kordonka igta do szycia recznego na lewa strone materiatu i tam je zabezpieczy¢.

9.6 Wykonywanie probnego szycia

Zawsze wykona¢ prébne szycie dziurki na tym samym materiale: Zaleca sie uzywac ten sam stabilizator i
rodzaj dziurki. Prébna dziurka powinna by¢ wykonywana réwniez w tym samym kierunku. Po wyszyciu
probnej dziurki mozna dokona¢ zmian ustawien parametréw dziurki, aby uzyskac najlepsze rezultaty.

Przy pracy z miekkimi, luzno tkanymi materiatami i przy mocno obcigzonych dziurkach warto podszy¢ dziurki
za pomoca dziurki $ciegu prostego nr 59. Warto rowniez wzmocni¢ dziurke skéra, winylem lub filcem.

Zmiana balansu $ciegu podczas wykonywania manualnych dziurek standardowych, automatycznych dziurek
z okrazkiem oraz automatycznych dziurek okragtych, wptywa na obie krawedzie dziurki identycznie. W
manualnej dziurce z okrazkiem lub w dziurce okragtej, zmiany wptywaja na obie strony, w odwrotny sposéb.

Jesli uzyto funkgje licznika sciegu i dokonano zmian w balansie, zmiany wptywaja na obie strony dziurki w
rézny sposob.

Dotkna¢ «Dziurki».

Wybrac¢ dziurke.

Wybrac i zamocowac wybrana stopke.

Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ stopke.

Nacisna¢ lekko na rozrusznik nozny, aby rozpoczac szycie. Lekko prowadzi¢ materiat.

Sprawdzi¢ balans podczas szycia, dokona¢ korekty balansu, jesli potrzeba.

Sprawdzi¢ wykonana probke i dokonac dalszych regulacji, jesli potrzeba.

9.7 Okreslanie szerokosci szczeliny dziurki na guzik

Przeswit dziurki mozna ustawic¢ w granicach 0,1 — 2,0 mm, przed rozpoczeciem szycia.

> Dotknac «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke.

> Dotknac «lkona "i"».

> Dotknac «Przeswit otworu w dziurce».
> Aby wyregulowac przeswit otworu w dziurce, obroci¢ Gorne pokretto wielofunkcyjne lub «Dolne
pokretto wielofunkcyjne».

9.8 Ustalanie dtugosci dziurki za pomocg automatu do dziurek #3A

Guzik mozna wysrodkowac w zottym kétku na wyswietlaczu. Obracajac «gérne/dolne pokretto
wielofunkcyjne», mozna powiekszy¢ lub zmniejszy¢ zétte kotko w celu okreslenia srednicy guzika.

Do $rednicy guzika automatycznie dodawane jest 2 mm, aby uzyskac dtugos¢ dziurki. Jesli na przyktad
$rednica guzika wynosi 14 mm, dtugos¢ dziurki wynosi 16 mm.
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Warunek:

e Zamocowac Automat do dziurek #3A.

> Dotknac¢ «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Bezposrednie wpisanie dtugosci dziurki».
> Obroci¢ «Gorne pokretto wielofunkcyjne» lub «Dolne pokretto wielofunkcyjne», aby wyregulowa¢
dhugos¢ dziurki.

9.9 Ustalanie dtugosci dziurki dla stopki #3C

W przypadku stosowania stopki do dziurek #3C dtugos¢ dziurki nalezy okresli¢ za pomoca funkgji Licznik
$ciegow. Licznik $ciegu jest odpowiedni do kazdego rodzaju dziurki. Lewa krawedzZ dziurki jest wyszywana
do przodu, prawa krawedz dziurki jest wyszywana wstecz. Jesli sa dokonywane zmiany funkcja Balansu,
licznik sciegow musi by¢ zapisywany dla kazdej dziurki osobno.

Warunek:
e Zamocowac Stopka do wykonywania dziurek #3C.

> Dotknac¢ «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke.

Dotknac¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Programowanie dtugosci dziurki przez licznik $ciegdwy».

Zszyj dziurke na guzik o zadanej dtugosci.

Zatrzymac maszyne.

Maszyna wykonuje dolny rygiel a nastepnie druga krawed? dziurki wstecz, po nacisnieciu przycisku

«Szycie wstecz».

Zatrzymac maszyne na wysokosci pierwszego sciegu.

> Maszyna wykonuje gorny rygiel oraz sciegi zabezpieczajace, po ponownym nacisnieciu przycisku «Szycie

wstecz».

— Dtugosc dziurki zostata zapisana i kazda kolejna dziurka zostanie wykonana z jednakowa iloscia
$ciegoéw, az do wytaczenia maszyny.

®123
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9.10 Wykonywanie automatycznej dziurki

Soczewka przesuwnej stopki do dziurek #3A automatycznie rejestruje dtugos¢ dziurki. Dziurki beda
duplikowane a maszyna automatycznie przetaczy sie do nastepnego cyklu, po osiagnieciu zadanej dtugosci.
Przesuwna stopka do dziurek #3A nadaje sie do dziurek pod guziki o dtugosci 4 — 31 mm, w zaleznosci od
typu dziurki. Przesuwna stopka do dziurek #3A musi leze¢ ptasko na materiale, aby mozna byto doktadnie
zmierzy¢ dtugos¢. Wszystkie kolejno wykonywane dziurki beda miaty ta sama dtugos¢ i precyzyjny wyglad.
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Warunek:
e Przesuwna stopka do dziurek #3A jest zawarta w zestawie.

Dotkna¢ «Dziurki».

Wybra¢ dziurke nr 51 — 59, nr 63 — 65 lub 67 — 70.

Zszyj dziurke na guzik o zadanej dtugosci.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz», aby zaprogramowac dtugos¢.

VvV V V V
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Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» lub nacisnac¢ rozrusznik nozny.
— Maszyna dokonczy dziurke automatycznie. Kazda kolejna dziurka jest wykonywana na te sama
dtugosc.

9.11 Programowanie dziurki na guziki

Warunek:
e Zamocowac Automat do dziurek #3A.

Dotknac¢ «Dziurki».

Wybra¢ Dziurka ozdobna nr 63.

Zszyj dziurke na guzik o zadanej dtugosci.

Aby zaprogramowac dtugos¢, nacisnac przycisk «Szycie wsteczy.

— Maszyna dokonczy dziurke automatycznie. Kazda kolejna dziurka jest wykonywana na te sama
dtugos¢.

VvV V. V V
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9.12 Wykonywanie dziurki manualnej w 7 cyklach za pomoca stopki do
dziurek #3C
Dtugos¢ dziurki jest ustalana manualnie podczas jej wykonywania. Rygiel, oczko i $ciegi zabezpieczajace sa

wstepnie zaprogramowane. Poszczegdlne etapy dziurki mozna zmieniac przewijajac ikony strzatek na ekranie
lub wciskajac przycisk «Szycie wstecz».

Warunek:

e Zamocowac Stopka do wykonywania dziurek #3C.
> Dotkna¢ «Dziurki».

> Wybra¢ Dziurka standardowa nr 51.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

Dotknac¢ «Manualne mierzenie dtugosci».
— Na wyswietlaczu zostanie aktywowany krok 1, aby rozpocza¢ dziurke.

>
> Zszyj dziurke na guzik o zadanej dtugosci.
— Aktywowac Cykl 2.

> Zatrzymac szycie po osiagnieciu odpowiedniej dtugosci dziurki lub po dotarciu do oznaczenia na
materiale.
E] > Cykl 3 pojawia sie po dotknieciu «Przewijanie w dot».
— Maszyna wykonuje stebnowanie szyjac wstecz.

> Zatrzymac sie na wysokosci pierwszego sciegu, na poczatku dziurki.
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> Aktywowac Cykl 4 dotykajac «Przewijanie w dot».

— Maszyna wyszywa goérny rygiel i zatrzymuje sie automatycznie.
> Cykl 5 pojawia sie po dotknieciu «Przewijanie w dot».

— Maszyna wykonuje drugi brzeg dziurki.

> Zatrzymac maszyne na wysokosci ostatniego $cieg pierwszej krawedzi dziurki.
> Cykl 6 pojawia sie po dotknieciu «Przewijanie w dot».
— Maszyna wykonuje dolny rygiel i zatrzymuje sie automatycznie.

> Cykl 7 pojawia sie po dotknieciu «Przewijanie w dot».
— Maszyna wykonuje $ciegi zabezpieczajace i zatrzymuje sie.

9.13 Wykonywanie dziurki manualnej w 5 cyklach za pomoca stopki do
dziurek #3C
Dtugos¢ dziurki jest ustalana manualnie podczas jej wykonywania. Rygiel, oczko i $ciegi zabezpieczajace sa

wstepnie zaprogramowane. Poszczegdlne etapy dziurki mozna zmieniac przewijajac ikony strzatek na ekranie
lub weciskajac przycisk «Szycie wstecz».

Warunek:
e Zamocowac Stopka do wykonywania dziurek #3C.

> Dotknac¢ «Dziurki».
> Wybra¢ Dziurka okragta ze zwyktym ryglem nr 54.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Manualne mierzenie dtugosci».
— Na wyswietlaczu zostanie aktywowany krok 1, aby rozpocza¢ dziurke.

> Zszyj dziurke na guzik o zadanej dtugosci.
— Aktywowac Cykl 2.

> Zatrzymac¢ maszyne po osiagnieciu potrzebnej dtugosci dziurki lub po doszyciu do oznaczenia na
materiale.

> Cykl 3 pojawia sie po dotknieciu «Przewijanie w dot».

> Maszyna wykonuije tuk lub oczko i zatrzymuje sie automatycznie.

> Aktywowac Cykl 4 dotykajac «Przewijanie w dét».
— Maszyna szyje druga krawedz dziurki wstecz.

> Zatrzymac¢ maszyne na wysokosci pierwszego $ciegu, na poczatku dziurki.
> Cykl 5 pojawia sie po dotknieciu «Przewijanie w dot».
— Maszyna wykonuje gérny rygiel i zabezpiecza sciegi automatycznie.
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9.14 Rozcinanie dziurki za pomoca przecinaka krawieckiego

> Umiesci¢ szpilke na obu koncach dziurki, aby zabezpieczy¢ przed przypadkowym rozcieciem rygla.
> Rozcina¢ dziurke od krawedzi do Srodka.

/

Q
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9.15 Rozcinanie dziurki za pomocg rozcinacza (akcesoria opcjonalne)

> Umiesci¢ materiat na drewnie.

:

> Umiesci¢ przecinak na srodku dziurki.
> Wocisnac reka przecinak w dot.

9.16 Naszywanie guzika

Program naszywania guzikow pozwala zamocowa¢ guziki z dwoma lub czterema otworami a takze haftki
lub zatrzaski.

Zalecany scieg: Funkcja naszywania guzikéw nr 60
Zalecana stopka: Stopka do naszywania guzikéw #18
Alternatywna stopka: e Stopka podstawowa #1/1C

e Stopka do cerowania #9
e Stopka przezroczysta #34/34C
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Naszywanie guzika na nézce

Dla guzikéw na grubszych materiatach, mozna zwiekszy¢ wysokos¢ nézki = odstepu pomiedzy materiatem a
guzikiem.

Guziki naszywane na cienkich materiatach lub dla celéw dekoracyjnych sa naszywane bez ndzki.

UWAGA! Regulacja wysokosci nozki jest mozliwa jedynie podczas pracy ze Stopka do naszywania
guzikéw nr 18.

> Poluzowac srube znajdujaca sie z tytu stopki.

> Przesunac¢ dzwignie do goéry w zaleznosci od grubosci materiatu.

> Dokreci¢ srube.

Naszywanie guzikow

Warunek:

e \Wysokos¢ nézki reguluje sie w zaleznosci od grubosci materiatu.

e Zamocowac Stopka do naszywania guzikow #18 lub stopke alternatywna.

e Wybra¢ zamocowana stopke na ekranie maszyny.

e QOpusci¢ zabki transportu.

Dotknac¢ «Dziurki».

Wybrac Funkcja naszywania guzikéw nr 60.

Obréci¢ kotem zamachowym az dolna nitka zostanie wyciagnieta do goéry.

UWAGA! Naszywanie guzika zawsze zaczyna sie od lewego otworu guzika.

Umiesci¢ guzik na materiale. Umiesci¢ guzik i materiat pod spodem w taki sposéb, aby igta trafiata w lewy

otwor guzika.

Dla guzika z 4 dziurkami, najpierw naszy¢ przednie dwie dziurki.

> Opuscic¢ stopke.

> Wykonac pierwszy scieg w lewa dziurke obracajac kotem zamachowym.

> Obraca¢ kotem zamachowym, az maszyna przejdzie do prawej dziurki. Sprawdzi¢, czy igta trafia w prawy
otwor guzika. Jesli potrzeba, wyregulowa¢ ponownie szeroko$¢ sciegu za pomoca pokretet
wielofunkcyjnych.

> Trzymajac nici, nacisna¢ na rozrusznik nozny.
— Maszyna naszywa guzik i zatrzymuje sie automatycznie.

> Dla wiekszej stabilnosci, wykona¢ program naszywania guzika ponownie.
> Pozwoli¢ maszynie odciac nici. Alternatywnie, wyjac projekt z maszyny i samodzielnie odcia¢ nici.
Przeciagnac goérna nic¢ na lewa strone materiatu i zwiazac¢ na supet z nicia dolna.

9.17 Szycie oczek

Dla lepszej stabilnosci, wykona¢ oczko dwa razy. Wyregulowac balans sciegu, jesli potrzeba.

Warunek:
e Zamocowac Stopka podstawowa #1C lub Otwarta stopka do $ciegéow dekoracyjnych #20C.

> Dotkna¢ «Dziurki».

> Wybra¢ Oczka matym Sciegiem zyg-zak nr 61 lub Oczko wykonane $ciegiem prostym nr 62.

> Obro¢ «Goérne pokretto wielofunkcyjne» lub «Dolne pokretto wielofunkcyjne», aby zmieni¢ rozmiar
oczka.

> Uruchomi¢ program do wyszywania oczek.
— Maszyna zatrzymuije sie automatycznie po zakonczeniu programu.

> Uzy¢ przebijak do oczek, aby wycia¢ materiat ze srodka oczka.
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10 Pikowanie

10.1 Przeglad Sciegéw do patchworku/Quiltingu

Wzér Numer Sciegu Nazwa Opis
sciegu
3 nr 1301 Quilting, program Aby zabezpieczac $cieg na poczatku i
3 zabezpieczania koncu szycia za pomoca krotkich
Sciegow szytych do przodu.
i nr 1302 Quilting, scieg prosty Do pikowania sciegiem prostym o
‘ dtugosci 3 mm.
nr 1303 Scieg taczacy/Scieg prosty Do zszywania elementéw patchworku

$ciegiem prostym o dtugosci 2 mm.

nr 1304 — nr 1308

Imitacja recznego
pikowania

Do wykonywania imitacji recznego
pikowania za pomoca nici
przezroczystej.

nr1309-nr 1314

Scieg Blanket

Do naszywania aplikacji lub wstazek.

nr1315

Scieg satynowy

Do aplikadji.

nr1316

Waski scieg kryty

Do krytego naszywania aplikacji.

nr1317 —nr 1327

nr 1329 —nr 1330

nr 1339 —nr 1346

nr 1363 —nr 1371

nr 1373 —nr 1378

Dekoracyjny scieg do
pikowania

Do dekorowania i do techniki "Crazy
Patchwork".

nr 1331

Lot trzmiela

Imitacja $ciegu "Lot trzmiela".

KL | s

nr 1332 —nr 1338

Scieg pidrkowy

Do dekorowania i do techniki "Crazy
Patchwork".
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10.2 Pikowanie, program zabezpieczania

Warunek:
e Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

> Dotkna¢ «Sciegi do patchworku/Quiltingu».
> Wybrac¢ Quilting, program zabezpieczania nr 1301.
> Nacisnac¢ na rozrusznik nozny.
— Na poczatku szycia maszyna automatycznie szyje 6 krotkich sciegéw do przodu.
> Uszyc $cieg na zadana dtugos¢.
> Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».
— Maszyna automatycznie szyje 6 krétkich sciegdéw do przodu i automatycznie zatrzymuje sie po
zakonczeniu programu zabezpieczania.

10.3 Wykonywanie $ciegéw imitujgcych reczne pikowanie

Recznie wygladajace sciegi pikowane nadaja sie do wszystkich tkanin i projektéw szycia, ktére powinny
wygladac jak szyte recznie. Zaleca sie uzycie nici przezroczystej jako nici gérnej i nici do haftu jako nici dolnej.
Nalezy szy¢ z umiarkowana predkoscia, aby nie zerwac nici przezroczystej. Jesli potrzeba, mozna zmienic¢
naprezenie gornej nici oraz balans sciegu.

Warunek:

e Zamocowac Stopka podstawowa #1C.

Dotkna¢ «Sciegi do patchworku/Quiltingu».

Wybrac¢ Imitacja recznego pikowania nr 1304 nr 1308.

Jesli potrzeba, mozna zmieni¢ naprezenie gérnej nici oraz balans sciegu.

Aby uruchomi¢ maszyne, nacisna¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Przycisk Start/Stop».

vV V. V V
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10.4 Delikatnie prowadzi¢ materiat pod stopka dwiema rekami

Stopka do pikowania lub cerowania/haftowania sa odpowiednie do swobodnego pikowania. Pracujac lotem
trzmiela, cata prace pokrywa sie réwno roztozonym sciegiem. Pojedyncza linia sciegu jest zaokraglona i nigdy
sie nie przecina.

e Do fatwiejszego prowadzenia materiatu mozna uzy¢ rekawiczki do pikowania z gumowymi
koncédwkami.

Dla uzyskania lepszego efektu, uzywac Bebenek o wysokim naprezeniu (akcesoria opcjonalne).

e Zaleca sie prace na stole powiekszajacym pole pracy oraz uzywanie kolanéwki.

Pikujac patchwork z wolnej reki, nalezy zacza¢ od srodka pracy i poruszac sie na zewnatrz, réwno
przemieszczajac materiat podczas naktadania wzoru.

Warunek:

e Gorna warstwe, wypetnienie i spodnig warstwe nalezy potaczy¢ szpilkami lub fastryga.
e QOpusci¢ zabki transportu.

e Zamocowac Stopka do cerowania #9.

> Dotkna¢ «Sciegi uzytkowe».

> Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

> Jedli potrzeba, wyregulowac naprezenie gornej nici.

> Aby zabezpieczy¢ materiat przed przesuwaniem sie, wybra¢ pozycjonowanie igty w dot.

> Aby uruchomi¢ maszyne, nacisnac na rozrusznik nozny lub przycisk «Przycisk Start/Stop».

> Trzymajac materiat dwiema rekami blisko stopki, prowadzi¢ materiat jak w tamborku. Upewnic sie, ze igta
nie przebija tej samej czesci materiatu kilka razy.

> Aby zapewni¢ minimalna dtugos¢ sciegu podczas pikowania naroznikéw, zmniejszy¢ predkos¢ pracy.

> Jezeli ni¢ jest nadmiernie pozostawiana na gorze, zwolni¢ przesuwania materiatu.

> Jezeli faczenie nici jest wykonywane na lewej stronie materiatu, przyspieszy¢ przesuwanie materiatu.




BERNINA STITCH REGULATOR (BSR)

11 BERNINA Stitch Regulator (BSR)

Stopka z laserowym czujnikiem ruchu BERNINA Stitch regulator sprawdza, jak szybko przemieszczany jest
materiat pod stopka, aby maszyna zachowywata jednakowa dtugos¢ sciegu poprzez regulacje swojej
predkosci. Technika pikowania ta stopka jest coraz bardziej popularna, zwtaszcza wsrdd osob
rozpoczynajacych przygode z patchworkiem.

Po zamocowaniu stopki BSR i opuszczeniu zabkow transportu, maszyna wyswietli ekran wyboru trybu BSR.
Stopke BSR mozna uzywac w potaczeniu ze $ciegiem prostym oraz $ciegiem zygzak.

Stopka BSR reaguje na predkos¢ przemieszczania materiatu i ustawia maksymalna, mozliwa predkos¢, jaka
pozwoli uzyskac jednakowa dtugos¢ sciegu. Mozna powiedzie¢: Im wyzsza predkos¢ przesuwania materiatu
tym szybsza predkos¢ pracy maszyny.

Jesli materiat jest przesuwany zbyt szybko, maszyna wyda komunikat dzwiekowy. Komunikaty mozna

wiaczy¢ lub wytaczy¢ na ekranie «BSR». Komunikaty dZzwiekowe mozna réwniez wytaczy¢ w programie
ustawien.

11.1 BSR Tryb 1

Funkcje BSR mozna obstugiwac za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku Start/Stop. Uruchomi¢ Tryb
BSR. Czerwone $wiatto na stopce BSR jest zapalane. Poruszajac tkanina, maszyna przyspiesza. Jezeli tkanina
nie jest przesuwana, mozliwe jest jej zamocowanie bez koniecznosci wciskania dodatkowego przycisku.
Podczas pracy za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop» tryb BSR nie zatrzymuje sie
automatycznie.

11.2 BSR Tryb 2

Funkcje BSR mozna obstugiwac za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop». Maszyna
uruchamia sie dopiero po nacisnieciu rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop» i jednoczesnym
poruszeniu tkanina. Bez przesuwania tkaniny tryb BSR2 zatrzymuje sie po 7_sekundach. Czerwone $wiatto
gasnie (tylko podczas pracy z przyciskiem «Start/Stop»). Podczas pracy za pomoca rozrusznika noznego
czerwona lampka nie gasnie.

11.3 Funkcja BSR ze sciegiem prostym nr 1

Ta funkcja umozliwia swobodne pikowanie $ciegiem prostym i zaprogramowana dtugoscia $ciegu do 4 mm.
Zaprogramowana dtugos¢ sciegu jest utrzymywana z okreslona predkoscia, niezaleznie od ruchu tkaniny.
11.4 Funkcja BSR sciegiem zygzak nr 2

Scieg zyg-zak mozna stosowa¢ do malowania nicia. Ustawiona dtugo$¢ $ciegu nie zostanie zachowana
podczas szycia $ciegu zygzakowego, ale funkcja BSR upraszcza aplikacje. Aplikacja.

11.5 Przygotowanie do pikowania

Mocowanie Stopki BSR

Warunek:

e Wytaczy¢ maszyne.

e Podnies¢ igte.

e Podnies¢ stopke.

> Zdja¢ aktualnie zatozonga stopke.
> Zamocowac stopke BSR.

13
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> Pchnac¢ wtyczke stopki BSR pionowo w gére, do gniazda w maszynie (1), az zostanie zamocowana.

> Wiaczy¢ maszyne.
— Ekran BSR wiacza sie w trybie BSR 1.

Wymiana stopki

Soczewka w stopce BSR jest zabrudzona

Maszyna nie rozpoznaje stopki BSR.
> Wyczysci¢ soczewke stopki, miekka, lekko wilgotna sciereczka.

Podnies¢ igte.

Podnies¢ stope BSR.

Wytaczy¢ maszyne.

Zdjac stope BSR z maszyny.

Nacisna¢ do siebie oba przyciski na stopce BSR.

V V. V V V

> Wyciagnac stopke z prowadnicy w doét.
> WtbéZz nowa ptytke stopki do prowadnicy i popchnij w gére, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.
> Zamocowac stopke BSR.

11.6 Uzywanie trybu BSR
Funkcje BSR mozna kontrolowac za pomoca rozrusznika noznego lub za pomoca przycisku «Przycisk Start/
Stop».

Uruchomnienie za pomoca rozrusznika noznego: Podczas pikowania rozrusznik nozny musi by¢ wcisniety.
Maszyna pracuje w Trybie BSR 1 do momentu zwolnienia rozrusznika noznego, nawet jesli materiat nie jest
przesuwany.

Jesli zostanie zatrzymany tryb BSR 2, maszyna moze wykonac jeszcze jeden scieg, w zaleznosci od pozycji igty
i zatrzymuije sie z igta podniesiona.
Warunek:

e Zamocowac wsuwany stolik.
e Zamocowac¢ podnosnik kolanowy.

> Opusci¢ zabki transportu.
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BERNINA STITCH REGULATOR (BSR)

> Wybrac potrzebny tryb BSR.

> Aby opuscic stopke, nacisna¢ przycisk «Przycisk Start/Stop» lub nacisna¢ na rozrusznik nozny.

> Aby uruchomi¢ Tryb BSR, nacisnac przycisk «Przycisk Start/Stop» ponownie lub ponownie nacisnac i
przytrzymac rozrusznik nozny.
— Na stopce BSR zapala sie czerwone sSwiatto.

> Przesuwac¢ materiatem, aby kontrolowac¢ predkos¢ szycia w Trybie BSR.

> Aby zatrzymac prace w Trybie BSR, nacisnac przycisk «Przycisk Start/Stop» ponownie lub zwolni¢
rozrusznik nozny.
— Praca w trybie BSR jest zatrzymywana a $wiatto lasera w czujniku stopki BSR jest wytaczane.

> Aby wytaczy¢ Tryb BSR i pikowac bez automatycznej kontroli dtugosci sciegu, dotknac «Tryb BSR».

11.7 Sciegi zabezpieczajace

Zabezpieczanie sciegu w Trybie BSR1 z uzyciem przycisku «Start/Stop»
Warunek:

e Zamocowac i aktywowac stopke BSR.
e Otwierany jest ekran BSR, aktywowac tryb BSR1.
> Opusci¢ zabki transportu.
> Opuscic¢ stopke.
> Nacisna¢ przycisk «Pozycja igty gora/dét» 2x.
— Dolna ni¢ jest wyciagana do gory.
> Przytrzymac gérna i dolna ni¢.
> Nacisna¢ przycisk «Przycisk Start/Stop».
— Uruchomi¢ Tryb BSR.
> Wykonac 5 — 6 sciegéw zabezpieczajacych.
> Nacisnac przycisk «Przycisk Start/Stop».
— Tryb BSR jest zatrzymywany.

> Odcig¢ nadmiar nici.

Zabezpieczanie sciegu w Trybie BSR2

Warunek:

e Zamocowac i aktywowac stopke BSR.
e Otwierany jest ekran BSR, aktywowac Tryb BSR2.

> Opuscic stopke.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Sciegi zabezpieczajace».

> Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub nacisna¢ przycisk «Przycisk Start/Stop».

Wykonujac niewielkie ruchy materiatu, wykonywane jest zabezpieczenie sciegu, nastepnie wtaczana jest
zaprogramowana dtugos¢ sciegu a funkcja zabezpieczania wytacza sie automatycznie.
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12 Moj haft BERNINA

12.1 Przeglad Modutu haftujgcego
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1 DZwignia zwalniajaca/raczka do przenoszenia
2 Ramie modutu haftujacego

3 Uchwyt mocowania tamborka
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Zatrzaski potaczeniowe z maszyna

Potaczenie zasilajace modutu



12.2 Dostarczone akcesoria Modut haftujacy

Przeglad dostarczonych akcesoriow

MOJ HAFT BERNINA

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Stopka do haftowania #26L

Do haftowania, cerowania lub
pikowania w wolnej reki.

Duzy, owalny tamborek do
haftu

Do haftowania duzych projektéw
haftow lub kombinacji wzoréw do
145 x 255 mm (5,70 x 10,04 cala).

Zawiera szablon do precyzyjnego
pozycjonowania.

Sredni tamborek do haftu

Do haftowania projektow haftow
sredniej wielkosci do 100 x 130 mm
(3,94 x 5,12 cala).

W zestawie szablon do precyzyjnego
utozenia tkaniny.

Zapasowe igty do haftowania

Do haftowania.

Uchwyt szablonu

Do tfatwiejszego mocowania szablonu w

tamborku.

Siatka na szpulke

Do réwnego rozwijania nici ze szpulki,
zwtaszcza nylonowych, jedwabnych
oraz metalicznych.
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12.3 Przeglad menu uzytkownika

Przeglad funkcji/informacje wizualne

[#'99%102 mm

1 «Naprezenie gornej nici» 4 «Wybor ptytki Sciegowej/igty»
2 «Wskaznik stopki / menu wyboru stopki» 5  «Wskaznik zabkéw transportu»
3 «Wskaznik tamborka/Wybér tamborka» 6  «Dolna ni¢»

Przeglad ustawien systemowych

Embroidery

1 «Tryb szycia» «Tryb eco»

«Tryb haftowania» «Ekran Gtowny»

«Konfiguracja» «Pomoc»

O 00 N O

«Samouczek» «Czyszczenie ustawien»

u M wWwN

«Konsultant haftowania»

Przeglad menu haftowania

[#"99%102 mm

1 «Wybor» 3 «Informacja o kolorach»

2 «Edycja» 4 «Haftowanie»
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12.4 Wazne informacje na temat haftowania

Gorna nic

Nici wysokiej jakosci (markowe, znanych producentéw) utatwiaja osiagniecie wysokiej jakosci haftu oraz nie
powoduja zrywania nici podczas haftowania.

Hafty sa najczesciej wykonywane ni¢mi wiskozowymi lub poliestrowymi o grubosci 40wt w odniesieniu do
gornej nici. Nici sg dostepne w wielu kolorach i wielu wielkosciach nawoju.

e Nici poliestrowe maja fadny potysk, sa odporne na zrywanie i utrate koloru. Ze wzgledu na swoja
wytrzymato$¢ moga by¢ stosowane we wszystkich technikach haftowania.

e Nici ze sztucznego jedwabiu (wiskozowe) to nabtyszczane wtdkno wiskozowe stosowane do delikatnych
prac dekoracyjnych, na elementach, ktére nie beda narazone na uszkodzenia mechaniczne oraz
chemiczne.

¢ Nici metaliczne to cienkie lub sredniej grubosci nici, wykorzystywane do tworzenia specjalnych dekoracji
w hafcie.

* Pracujac ni¢mi metalicznymi, nalezy wytaczy¢ automatyczne nozyczki. Nie nalezy uzywac rowniez
zewnetrznych obcinaczy na maszynie, poniewaz ostrza moga zosta¢ szybko uszkodzone.

e Uzywajac nici metalicznych, nalezy zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici oraz predkos¢ pracy maszyny.

Dolna ni¢

Najczesciej uzywane sa nici biate lub czarne. Jesli obie strony haftu musza by¢ identyczne, zaleca sie dobranie
nici spodniej pod kolor nici gornej.

e Na rynku dostepne sa specjalne nici spodnie do haftu, zazwyczaj z poliestru. W przypadku ich braku,
mozna uzy¢ wysokiej jakosci nici owerlokowych. Specjalne nici spodnie do haftu, utatwiaja zachowac
jednorodna wartos¢ naprezenia nici podczas haftowania.

e Nici do cerowania i haftowania to cienkie nici z merceryzowanej bawetny, ktére nadaja sie do haftu na
bawetnie.
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Wybér formatu plikéw haftu

Aby wzory haftu byty odczytywane przez hafciarke BERNINA, nalezy je zaprojektowac w programie do haftu
BERNINA Embroidery Software a nastepnie wyeksportowac do formatu .EXP. Dodatkowo do pliku z haftem,
zostana stworzone pliki .BMP oraz .INF. Plik .BMP umozliwia podglad projektu haftu, natomiast plik .INF
dostarcza informacji o kolorach nici. Wskazoéwka: Jesli brakuje pliku .INF, wzér haftu nie bedzie wyswietlany
w kolorach rzeczywistych a jedynie w standardowych kolorach. W takim przypadku, kolory mozna
wprowadzi¢ manualnie w oknie podgladu koloréw w hafciarce.

Dodatkowo, hafciarka odczytuje nastepujace formaty plikow: SEW, PES, PEC, XXX, PCS, JEF i DST. BERNINA
International AG nie gwarantuje, ze projekty haftéw, ktére nie zostaty utworzone lub przekonwertowane za
pomoca oprogramowania BERNINA Embroidery Software, beda mogty by¢ prawidtowo odczytywane i
haftowane.

Haft probny

Wykonujac haft prébny, nalezy uzywac ten sam materiat i stabilizator co w docelowym projekcie. Zaleca sie
stosowanie réwniez tych samych rodzajéw i koloréw nici oraz igiet, ktére maja by¢ uzywane w docelowym
projekcie.

Rozmiar wzoréw haftu

Wzory haftéw mozna powieksza¢ lub zmniejszac¢ na hafciarce lub komputerze PC za pomoca
oprogramowania BERNINA Embroidery Software (akcesorium opcjonalne). Zaleca sie, aby w hafciarece nie
zmienia¢ wielkosci wzoru wiecej niz +/- 20 % dla zachowania jakosci haftu.

Wzory haftéw od dostawcéw zewnetrznych

BERNINA zaleca zatadowanie wzorow haftu w dowolnym formacie pliku na pamie¢ USB za posrednictwem
bezptatnego programu «ART-Link». Korzystanie z «ART-Link» gwarantuje, ze projekt haftu bedzie mozna
poprawnie odczytac i wyhaftowac. «ART-Link» mozna pobra¢ bezptatnie pod adresem
www.bernina.com/artlink.

Podszycie haftu (underlay)

Sciegi podszycia maja za zadanie zamocowanie materiatu do stabilizatora, utatwiajac zachowanie ksztattu
haftu. Sciegi te zabezpieczaja réwniez przez zapadaniem sie wierzchnich $ciegéw w materiale.
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Scieg satynowy lub lisciasty

Igta porusza sie w prawo i lewo. W rezultacie uzyskujemy bardzo gesty zygzak, ktéry wypetnia poszczegdine
elementy. Scieg satynowy jest doskonaty do wypetniania waskich elementéw oraz do liternictwa. Nie mozna
go stosowac do duzych powierzchni, poniewaz szerokie $ciegi Zle pokrywaja powierzchnie materiatu.
Dodatkowo duze, szerokie $ciegi moga spowodowac poplatanie nitek podczas haftowania.

Scieg wypetniajacy (step)

Scieg ten, po wcze$niejszym wybraniu jego dtugosci, stuzy przede wszystkim do szybkiego wypetnienia
duzych powierzchni haftu.

Przeskoki, sciegi taczace (Jump stitches)

Sa to dhugie sciegi taczace na materiale elementy w jednym kolorze. Przed i po przejsciu na nowy element,
dodawane s3 $ciegi zabezpieczajace. Scieg ten moze by¢ wyciety automatycznie lub recznie.
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13 Przygotowanie do haftowania

13.1 Mocowanie modutu haftujacego

Warunek:

e Stot powiekszajacy nie moze by¢ zamocowany.

> Upewni¢ sie, ze maszyna i modut sa umieszczone na stabilnej, réwnej powierzchni.

> Upenic sie, ze ramie modutu moze sie swobodnie poruszac.

> Delikatnie popchna¢ modut od lewej do prawej strony w strone gniazda potaczeniowego maszyny (1) i
prowadnikéw (2).

13.2 Wyjmowanie modutu haftujacego

> Nacisnij dzwignie zwalniajaca (1) na uchwycie modutu haftujacego, przytrzymaj ja wcisnieta i
jednoczesnie ostroznie przesun modut haftujacy w lewo.

13.3 Przygotowanie maszyny

Opuszczanie zabkéw transportu

> Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkow transportu».
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Wyboér wzoru haftu

Wszystkie wzory haftu mozna wykona¢ w wersji zapisanej lub podda¢ je dalszej edycji za pomoca funkgji
dostepnych w hafciarce. Wszystkie wzory haftow mozna znalez¢ na koncu niniejszej instrukgji obstugi.
Oprocz tego wzory haftéw mozna wczytac z pamieci osobistej lub z pamieci USB BERNINA (akcesorium
opcjonalne).

> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotknac¢ «Tryb haftowania».
> Wybierz alfabet, wzoér haftu lub osobisty wzér haftu z jednego z plikow.

13.4 Stopka do haftowania

Mocowanie stopki do haftowania
Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopke.

Wytaczy¢ maszyne.

Podnies¢ dzwignie mocujaca stopke (1).
Wyjac stopke (2).

V V. V V V

9

> Podsunac od dotu stopke do haftowania kierujac ja otworem na stozek mocujacy.
> Opusci¢ dZzwignie mocowania stopki.
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Wybieranie ptytki sciegowej w menu hafciarki

Po dopasowaniu odpowiedniej stopki do haftu mozna ja wybrac i zapisa¢ w maszynie. Dodatkowo, mozna
wyswietli¢ liste stopek opcjonalnych, odpowiednich do wybranego haftu.

> Wiaczy¢ maszyne.
Wybra¢ wzér haftu.

>
> Dotkna¢ «Wskaznik stopki / menu wyboru stopki».
> Wybra¢ zamocowana stopke do haftu.

13.5 Igta i ptytka sciegowa

Mocowanie igty do haftu

Igty do haftu typu 130/705 H-SUK maja wieksze oczko i sa lekko zaokraglone. Pozwala to uniknac
$cierania nici podczas uzywania nici do haftu ze sztucznego jedwabiu i bawetny. W zaleznosci od nici do
haftu uzyj igty w rozmiarze nr 70-SUK do nr 90-SUK.

Podnies¢ igte.

Wytaczy¢ maszyne.

Zdjac stopke.

Recznie poluzowac Srube mocujaca igte.

V V. V V

Pociagnac igte w dot.

Trzymac nowa igte, ptaska strona w tyt.
Wsunac igte maksymalnie do gory.
Recznie dokreci¢ srube mocujaca igte.

VvV V. V V
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Wybér igiet do haftu w Menu hafciarki

Po wymianie igly, mozna sprawdzi¢, czy moze by¢ ona uzywana z wybrana ptytka sciegowa.

> Dotkna¢ «Wybdr ptytki Sciegowej/ighy».

> Wybra¢ zamocowana igte.

— Jedliigta jest odpowiednia do pracy z wybrana ptytka sciegowa i stopka, mozna rozpoczac
haftowanie.

— Jedli igta nie moze by¢ uzywana z dana ptytka sciegowa lub stopka, maszyna zostanie automatycznie
zablokowana.

Zapamietywanie typu i rozmiaru igly

Przydatna funkcja przypominania: Aby zadne informacje nie zostaty utracone, w maszynie mozna zapisac¢
rowniez rodzaj igty i grubosc igty. Oznacza to, ze rodzaj igly oraz grubos¢ igty bedzie mozna sprawdzi¢ w
dowolnym momencie.

> Dotknac «Wybor ptytki sciegowej/igty».

> Dotkna¢ «Informacja na temat igiet».

Omm

> Wybra¢ rodzaj zatozonej igty (1).
> Wybra¢ grubos¢ zatozonej igly (2).

Regulacja pozycji igty gora/dot

> Aby podnies¢ ni¢, nacisnij przycisk «Pozycja igty géra/dot».
— lIgfa jest jeden raz opuszczana i podnoszona.
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Mocowanie ptytki sciegowej
Plytka $ciegowa (Plytka $ciegowa do CutWork/Sciegu prostego) ma maty otwér w obszarze igly. Dzieki temu
sposob wiazania gérnej i dolnej nici jest ulepszony. Pozwala to uzyskac lepsza jakos¢ haftu.
> Aby opusci¢ zabki transportu, nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkéw transportu».
n .
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“
Wytaczy¢ maszyne.
Wyjmij igte.
Wyjac stopke.
Wocisnac w dot ptytke $ciegowa na oznaczeniu w prawym, gérnym rogu, az ptytka podniesie sie do gory.

vV V. V V

> Zdja¢ ptytke Sciegowa.
> Umiesci¢ sprezyny mocujace w plytce (Plytka sciegowa do CutWork/Sciegu prostego) nad odpowiednimi
otworami w maszynie i wcisnac ptytke w dét, az zostanie zablokowana w prawidtowej pozycji.

Wybieranie ptytki sciegowej w menu hafciarki
Po wymianie ptytki sciegowej, mozna sprawdzi¢, czy moze ona by¢ stosowana tacznie w wybrana igta.

> Dotkna¢ «Wybdr ptytki Sciegowej/ighy».
> Wybra¢ Plytka sciegowa do CutWork/Sciegu prostego.

Komenda wyciagniecia dolnej nici

Hafciarka musi by¢ gotowa do haftowania, aby wyciagna¢ dolna nitke. Dolna ni¢ mozna wyciagna¢ do gory
w celu samodzielnego zamocowania nici. Jesli nie chcemy $ciegéw zabezpieczajacych, zalecamy wytaczy¢
$ciegi zabezpieczajace w Programie ustawien.

> Przytrzymac gérna nic.

> Nacisnac przycisk «Pozycja igty géra/dot».

— Dolna nic¢ jest wyciagana automatycznie.
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13.6 Tamborki do haftu

Przeglad menu wyboru tamborka

1 Wybor tamborka

Wybér tamborka

Najlepsze rezultaty haftu mozna osiagnac, stosujac tamborek najbardziej zblizony wielkoscia do haftu.
Kazdy wzor haftu ma z gory okreslony rozmiar, ktory jest wyswietlany.

Warunek:

e \Wzér haftu jest wybrany.

> Dotkna¢ «Wskaznik tamborka/\Wybor tamborka».

— Maszyna automatycznie wybiera optymalny tamborek w zaleznosci od rozmiaru projektu haftu. Jesli
nie posiadamy tamborka optymalnego, nalezy zmieni¢ tamborek na wiekszy. Jesli zamocowano
tamborek inny niz wybrany na ekranie, zostanie on uznany za aktywny i pole haftu zostanie zmienione
odpowiednio.

> Wybrac potrzebny rozmiar tamborka.

Stabilizatory wyrywane

Zastosowanie stabilizatora zapewnia wigksza stabilnos¢ wzoru haftu. Odrywany stabilizator pasuje do
wszystkich materiatéw tkanych i nierozciagliwych. Mozna zastosowac 1 — 2 warstwy. Stabilizatory dostepne
sa w réznych gramaturach. W przypadku wiekszych powierzchni do haftowania stabilizator pozostanie pod
nicia do haftu. Stabilizator nanosi sie na lewa strone tkaniny za pomoca tymczasowego kleju w sprayu. Po
haftowaniu ostroznie odetnij nadmiar stabilizatora.

Stabilizatory wycinane

Zastosowanie stabilizatora zapewnia wigksza stabilnos¢ wzoru haftu. Wyrywany stabilizator pasuje do
wszystkich elastycznych materiatéw. Mozna zastosowac 1 — 2 warstwy. Stabilizatory dostepne sa w réznych
gramaturach. W przypadku wiekszych powierzchni do haftowania stabilizator pozostanie pod nicig do haftu.
Stabilizator nanosi sie na lewa strone tkaniny za pomoca tymczasowego kleju w sprayu. Po haftowaniu
ostroznie odetnij nadmiar stabilizatora.

Uzywanie kleju w sprayu

Do materiatéw rozciagliwych i gtadkich oraz dzianin zaleca sie stosowanie kleju w sprayu. Zapobiega utracie

ksztattu i slizganiu sie tkaniny. Aplikacje mozna doktadnie umiejscowi¢ za pomoca kleju w sprayu. Kleju w

sprayu nie nalezy uzywac w poblizu maszyny, aby uniknac zanieczyszczenia.

> Podczas natryskiwania stabilizatora uzywaj kleju w sprayu ostroznie z odlegtosci 25 — 30 cm (9 — 12 cali).

> Ostroznie przyklej natryskiwany stabilizator do lewej strony tkaniny, wygtadzajac materiat, aby nie
powstaty zagniecenia.

> Umies¢ mniejsze czesci, takie jak klapy kieszeni lub kotnierze, na stabilizatorze.

> Aby unikna¢ sladéw po tamborku podczas pracy z materiatami z wtosiem lub polarem, spryskaj najpierw
stabilizatorem i wtéz do tamborka.

> Przyklej materiat, ktéry ma by¢ haftowany.

> Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z materiatu, przed uruchomieniem maszyny.
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Uzywanie Krochmalu w sprayu
Krochmal idealnie nadaje sie do dodatkowego usztywniania delikatnych, luzno tkanych materiatow. Zawsze
uzywaj dodatkowego stabilizatora po lewej stronie materiatu.

> Spryskaj obszar, ktéry ma by¢ haftowany.
> Pozostawi¢ do wyschniecia lub w razie potrzeby delikatnie docisna¢ cieptym zelazkiem.

Korzystanie z podszewki termoprzylepnej

Podszewki termoprzylepne sa dostepne w réznych gramaturach. Zaleca sie stosowanie podszewki, ktéra
mozna tatwo zdjac z tkaniny podstawowej. Podszewka termoprzylepna nadaje sie do wszystkich materiatow,
ktore fatwo ulegaja odksztatceniu, takich jak tkaniny rozciagliwe, takie jak trykot i jersey.

> Podszewki termoprzylepne sa naklejane za pomoca zelazka, na lewa strone materiatu.

Flizeliny samoprzylepne

Flizeliny samoprzylepne przeznaczone sa do stosowania do tkanin takich jak jersey i jedwab, a takze do
projektow hafciarskich, ktére nie nadaja sie do mocowania w tamborku.

> Umie$c¢ stabilizator w tamborku tak, aby strona z papierem byta skierowana do gory.

> Uzyj nozyczek, aby nacia¢ papier i usunac papier z obszaru tamborka.

> Umie$¢ materiat przeznaczony do haftowania na stabilizatorze i docisnij go.

> Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z materiatu, przed uruchomieniem maszyny.

Stosowanie stabilizatora rozpuszczalnego w wodzie

W przypadku haftu koronkowego zaleca sie natozenie na tamborek 1 - 3 warstw stabilizatora
rozpuszczalnego w wodzie. Ze wzgledu na fakt, ze haft nie jest wykonywany na materiale, po wypraniu
stabilizatora, pozostaje jedynie nitka. Wzory haftow nalezy taczy¢ z krétkimi $ciegami, w przeciwnym
razie poszczegolne projekty moga wypadac.

Stabilizatory rozpuszczalne sa idealne do lekkich, przeswitujacych materiatéw, na ktérych inne stabilizatory
moga przeswitywac a takze do haftéw koronkowych. Stabilizator rozpuszcza sie w wodzie. Stabilizatory
rozpuszczalne sa idealne do zabezpieczania materiatow z wtosem lub petlami przed zniszczeniem. Utrzymuja
wtosy materiatu, uniemozliwiajac im przedostawanie sie pomiedzy naktadanymi Sciegami.

> Umiesci¢ stabilizator pod materiatem.

Uzy¢ kleju w spreju, jesli zachodzi taka koniecznos¢.

Do materiatow z wtosem, uzy¢ stosowny stabilizator na prawej stronie.
Umiesci¢ wszystkie warstwy razem w tamborku.

Po rozpuszczeniu stabilizatora, potozy¢ materiat na ptasko do wyschniecia.

vV V. V V

Przygotowanie tamborka

Tamborek skfada sie z czesci zewnetrznej i wewnetrznej. Do kazdego tamborka jest specjalny, przezroczysty
szablon. Pole haftu jest oznaczone na szablonach kwadratami o wielkosci 1 ¢cm (0,.39 cala). Punkty srodka i
narozniki pola haftu sa oznaczone otworami w szablonie. Przez otwory w szablonie mozna nanosi¢
potrzebne punkty na materiat.

> Za pomoca rozpuszczalnego w wodzie pisaka zaznaczy¢ srodek wzoru haftu na tkaninie.

> Poluzowac $rube na zewnetrznej czesci tamborka.
> Wyjac¢ wewnetrzna czes¢ tamborka.
> Upewni¢ sie, ze ikony strzatek na obu czesciach tamborka spotkaja sie po ztozeniu.
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Zamocowac szablon tamborka.
Umiesci¢ szablon wewnatrz wewnetrznej czesci tamborka w taki sposéb, aby logo BERNINA mozna byto
odczytac.

Umiesci¢ materiat ze stabilizatorem pod wewnetrzna czescia tamborka.

Wyréwnac srodek oznaczony na materiale ze srodkiem na szablonie tamborka.

Umiesci¢ materiat z wewnetrzna czescia tamborka na czesci zewnetrznej w taki sposéb, aby oznaczenia
strzatek na obu czesciach tamborka spotkaty sie.

Wocisnac¢ wewnetrzna czes¢ tamborka do zewnetrznej czesci tamborka w taki sposéb, aby materiat sie nie
przemiescit.

Delikatnie naciagna¢ materiat w tamborku, ciagnac go z obu stron.

Dokreci¢ Srube.

Usunac szablon z tamborka za pomoca uchwytow.

Aby unikna¢ rysowania wolnego ramienia, wcisna¢ wewnetrzna cze$¢ tamborka na tyle gteboko, aby
wraz z materiatem wystawaty od spodu okoto 1T mm.

Mocowanie tamborka

VvV Vv

>
>
>
>
>

>
>

Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopke.

Trzymac tamborek prawa strona materiatu skierowana w gore, kierujac mechanizm mocowania
tamborka w lewo.

WSsuna¢ tamborek pod stopke.

Scisna¢ do siebie dzwignie mocowania tamborka (1).

Umiesci¢ uchwyt tamborka (2) nad mocowaniem w ramieniu modutu haftujacego.

Wocisnac tamborek w doét, az wsunie sie w pozycje pracy.

Zwolni¢ dzwignie mocowania tamborka (1).

Scisna¢ do siebie dzwignie mocowania tamborka, aby wyja¢ tamborek.
Wyja¢ tamborek.
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Przeglad funkcji haftowania

1 «Centrowanie igly na tamborku» 4 «Wiaczanie/wytaczanie siatki»
2 «Przesuniecie tamborka w tyt» 5  «Srodkowanie wzoru haftu»
3 «Przesuniecie tamborka w lewo» 6  «Wirtualne pozycjonowanie»

(widoczne podczas przewijania)

Centrowanie tamborka do igty

Przemieszczenie tamborka ufatwia nawleczenie hafciarki zwtaszcza, gdy igta jest w poblizu tamborka.

> Dotknac¢ «Wskaznik tamborka/Wyboér tamborka».

> Dotknac «Centrowanie igty na tamborku».
> Nawlec gérna nic.

> Aby przesunac¢ tamborek do wyjsciowej pozycji, nacisnac przycisk «Przycisk Start/Stop».

Przesuniecie tamborka w tyt

Aby wymieni¢ szpulke z nicia dolna, zaleca sie przesunac tamborek do tytu przed nawlekaniem. W ten
sposéb mozna tatwiej uzyskac dostep do pokrywy chwytacza.

> Dotkna¢ «Wskaznik tamborka/Wybér tamborka».

> Dotknac¢ «Przesuniecie tamborka w tyt».
> Nawlec dolna ni¢. (patrz strona 46)

> Aby przesuna¢ tamborek do wyjsciowej pozycji, nacisnac przycisk «Przycisk Start/Stop». Jesli potrzeba,

naciaggnac gorna nic.

Przemieszczanie modutu do trybu szycia

Modut haftujacy mozna przesunac tak, aby nie przeszkadzat podczas szycia.

> Dotknac¢ «Wskaznik tamborka/Wyboér tamborka».
> Wyjac tamborek.
> Dotkna¢ «Przesuniecie tamborka w lewo».

> Dotknac «Ekran Gtowny».

> Dotknac «Tryb szycia».
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Wiaczanie/wyltaczanie siatki

Gdy wyswietlane sa srodek tamborka i siatka, haft mozna umiesci¢ bardziej precyzyjnie.

> Dotkna¢ «Wskaznik tamborka/\Wybor tamborka».

> Aby pokazac¢ na ekranie srodek tamborka, dotkna¢ «\Wtaczanie/wytaczanie siatki».
> Aby wiaczy¢ siatke na ekranie, dotknac «Wtaczanie/wytaczanie siatki» ponownie.
> Aby wytaczy¢ srodek tamborka oraz siatke, dotkna¢ «Wiaczanie/wytaczanie siatki» ponownie.

Lokalizowanie srodka haftu

Tamborek do haftowania jest ustawiony tak, aby igta znajdowata sie dokfadnie nad srodkiem wzoru haftu
lub poczatkiem motywu.

> Dotknac¢ «Wskaznik tamborka/Wyboér tamborka».

> Aby ustawi¢ tamborek tak, aby igta znalazta sie doktadnie na $rodku wzoru haftu, dotknij «Srodkowanie
wzoru haftu».

> Aby ustawi¢ tamborek w ten sposéb, aby igta znalazta sie nad poczatkiem haftu, dotkna¢ «Srodkowanie
wzoru haftu» ponownie.

Wirtualne pozycjonowanie tamborka

Tamborek do haftowania zostanie automatycznie przesuniety do nowej pozycji po zmianie potozenia wzoru
haftu. Dlatego ikona «Wirtualne pozycjonowanie» jest aktywowana automatycznie i obrysowana na zétto,
gdy zatozony jest tamborek.

Warunek:
e Zamocowac tamborek.

> Dotkna¢ «Wskaznik tamborka/Wybér tamborka».

> Aby wytaczy¢ automatyczny ruch tamborka po zmianie potozenia wzoru haftu, dotkna¢ «Wirtualne
pozycjonowanie».
— lkona «Wirtualne pozycjonowanie» nie jest obramowana na zétto.

> Aby aktywowac automatyczny ruch tamborka po zmianie potozenia wzoru haftu, ponownie dotkna¢
«Wirtualne pozycjonowanie».
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14 Konfiguracja

14.1 Regulacja ustawien haftowania w Programie ustawien

Wiecej informacji na ten temat (patrz strona 51).
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15 Kreatywne haftowanie

15.1 Przeglad haftowania

Q

Omm

[ 122%132 mm

1 Czas haftowania/Wielkos¢ haftu w mm lub 5 Pole haftu
calach
2 Zblizanie i oddalanie oraz przemieszczanie 6 lkona «i»

podgladu haftu
Cofnij 7 Warstwy projektu haftu

4 Pondw

15.2 Wybieranie i zmiana wzoréw haftu
> Dotknac¢ «\Wybor».

> Dotkna¢ «kadowanie wzoru haftu».
> Wybra¢ wzor haftu.

L)

15.3 Sprawdzanie czasu haftowania i wielkosci wzoru

Na ekranie «Edycja» w dolnej prawej czedci (1), jest wskazywany przyblizony czas haftowania wraz z
wielkoscia wzoru w milimetrach.

a

omm
]

(@50 min.
[ 122132 mm

15.4 Regulacja predkosci
Predkos¢ szycia mozna dowolnie regulowac za pomoca suwaka regulacji predkosci.

> Przesunac¢ suwak w lewo, aby zmniejszy¢ predkosc szycia.
> Przesunac¢ suwak w prawo, aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia.
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15.5 Edycja wzoru haftu

Przeglad funkcji edytowania wzoru

> Aby edytowac projekt haftu, najpierw nalezy wybra¢ projekt haftu.

@ > Dotknac¢ «lkona "i"».

1 «Oddalanie podgladu» 10  «Odbicia lustrzane géra/dot»

2 «Przyblizanie podgladu» 11 «Duplikowanie»

3 «Przesuwanie podgladu» 12 «Haft ciagty»

4 «Przesuwanie haftu» 13 «Usuwanie wzoru haftu»

5  «Przesuwanie haftu» 14 «Sprawdzanie rozmiaru haftu»
6  «Obracanie wzoru haftu» 15 «Word Art»

(staje sie widoczny po przewinieciu, jest
aktywny po wpisaniu tekstu)

7 «Zmiana rozmiaru projektu» 16 «Grupowe wzoréw haftéw»
(widoczne podczas przewijania)

8  «Doktadne umieszczanie» 17 «Zmiana kolejnosci haftowania wzoréw»
(widoczne podczas przewijania)

9  «Odbicia lustrzane prawo/lewo» 18  «Zmiana rodzaju $ciegu/gestosci sciegu»
(widoczne podczas przewijania)

Skalowanie przyblizenia podgladu wzoru haftu

Podglad wzoru haftu mozna skalowa¢. Dodatkowo, podglad mozna regulowac z lub bez zmiany potozenia
haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Aby zmieni¢ podglad haftu, dotkna¢ «Przyblizanie podgladu».

> Aby powiekszy¢ widok podgladu haftu, kliknij «Przyblizanie podgladu» od 1 do maksymalnie 4 razy.

> Aby powrdci¢ do trybu Edycji, dotkna¢ «Oddalanie podgladu» 1 do 4 razy.

Zmniejszenie rozmiaru podgladu haftu

Podglad wzoru haftu mozna zmniejszy¢. Dodatkowo, podglad mozna regulowac z lub bez zmiany potozenia
haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Aby zmieni¢ podglad haftu, dotkna¢ «Przyblizanie podgladu».

> Aby stopniowo zmniejsza¢ widok powiekszonego projektu haftu, dotknij «Oddalanie podgladu» 1 -4
razy.
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Przemieszczanie podgladu
Podglad wzoru haftu mozna przemieszcza¢. Dodatkowo, podglad mozna regulowa¢ z lub bez zmiany
potozenia haftu.
> Wybra¢ wzér haftu.
> Aby aktywowac «Przesuwanie podgladu», dotkna¢ «Przyblizanie podgladu».
— «Przesuwanie podgladu» jest aktywny (ciemny, szary).

> Przesunac pozycje podgladu wzoru haftu.
— Pozycja samego haftu nie jest zmieniana.

> Aby powrdci¢ do trybu edycji, dotkna¢ «Oddalanie podgladu».

Przemieszczanie wzoru haftu w zwiekszonym podgladzie

Dodatkowo, podglad mozna regulowa¢ z lub bez zmiany potozenia haftu. Dodatkowo, podglad mozna
regulowac z lub bez zmiany potozenia haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Aby wyswietli¢ ikone «Przemieszczanie wzoru», dotkna¢ «Przyblizanie podgladu».

> Dotknac «Przesuwanie haftu».
— lkona zmienia kolor na ciemny, szary.

> Przesunac pozycje podgladu wzoru haftu.
— Pozycja haftu jest rowniez zmieniana.

> Aby powrdci¢ do trybu edygji, dotkna¢ «Oddalanie podgladu».

Przemieszczanie wzoru haftu

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac «Przesuwanie haftu».
> Obroci¢ «Gorne pokretto wielofunkcyjne», aby przesunac¢ wzér w poziomie w krokach co 1/10-mm.
> Obroci¢ «Dolne pokretto wielofunkcyjne», aby przesunac¢ wzér w pionie w krokach co 1/10 mm lub
dotknac i przytrzymac wzér haftu i przesunac¢ go dowolnie.
— Przesuniecie jest wskazywane w ikonach z zétta ramka.

9222132 mm

> Dotkna¢ «Centrowanie projektu na tamborku».
— Wz6r haftu zostat przeniesiony na srodek tamborka.
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Obracanie haftu

>
>

Wybrac¢ wzér haftu.

Dotkna¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Obracanie wzoru haftu».

Obroci¢ «Gorne pokretto wielofunkcyjne» lub «Dolne pokretto wielofunkcyjne» w prawo, aby obréci¢
wzor haftu w prawo.

Obroci¢ «Gorne pokretto wielofunkcyjne» lub «Dolne pokretto wielofunkcyjne» w lewo, aby obréci¢
wzér haftu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Aby obroci¢ projekt haftu w krokach co 90°, dotknij «Obracanie haftu o +90°».

Proporcjonalna zmiana rozmiaru haftu

Najlepsze rezultaty daje powiekszenie lub zmniejszenie rozmiaru haftu maksymalnie do 20%.

Jesli rozmiar haftu ma zosta¢ zmieniony o wiecej niz 20%, motyw nalezy dostosowac w osobnym
programie do haftowania, a nastepnie ponownie wczyta¢ na maszyne.

>
>

>
>

Wybra¢ wzér haftu.

Dotkna¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Zmiana rozmiaru projektu».

Jezeli ikona «Utrzymanie proporcji» nie jest obramowana na biato, dotkna¢ «Utrzymanie proporgji».
— «Utrzymanie proporcji» jest obramowana na biato.

Obroci¢ «Gorne/dolne pokretto wielofunkcyjne» w prawo, aby proporcjonalnie powiekszy¢ projekt haftu.
Obroci¢ «Gorne/Dolne pokretto wielofunkcyjne» w lewo, aby proporcjonalnie zmniejszy¢ haft.

Nieproporcjonalna zmiana rozmiaru haftu

Najlepsze rezultaty daje powiekszenie lub zmniejszenie rozmiaru haftu maksymalnie do 20%.

Jesli rozmiar haftu ma zosta¢ zmieniony o wiecej niz 20%, motyw nalezy dostosowac w osobnym
programie do haftowania, a nastepnie ponownie wczyta¢ na maszyne.

>
>

>

Wybra¢ wzér haftu.

Dotkna¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Zmiana rozmiaru projektu».
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co > Jesli ikona «Utrzymanie proporcji» jest obramowana na biato, dotkna¢ «Utrzymanie proporgji».
— «Utrzymanie proporcji» nie jest obramowana na biato.

> Aby powiekszy¢ wzér haftu, obro¢ «Gérne pokretto wielofunkcyjne» w prawo.

> Aby zawezi¢ wzér haftu, obré¢ «Gérne pokretto wielofunkcyjne» w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara.

> Aby wydtuzy¢ projekt haftu, obré¢ «dolne pokretto wielofunkcyjne» w prawo.

> Aby skréci¢ projekt haftu, obré¢ «Dolne pokretto wielofunkcyjne» w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara.

Odbicie lustrzane wzorow haftow

Wzory haftéw mozna wykona¢ w lustrzanym odbiciu zaréwno w pionie, jak i w poziomie.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Aby odbic¢ lustrzanie projekt haftu w poziomie, dotknij «Odbicia lustrzane prawo/lewo».

> Aby odbi¢ projekt haftu w pionie, dotknij «Odbicia lustrzane géra/dot».

v[E®

Zmiana rodzaju sciegu
Jesli Scieg satynowy jest zbyt szeroki, mozna go zamieni¢ na $cieg step.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Zmiana rodzaju $ciegu/gestosci sciegu».

&i@

> Dotknac przetacznik w gérnej czesci ekranu (1), aby zmieni¢ scieg satynowy na step.
> Ustaw i potwierdz dtugos¢ sciegu 2.
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Zmiana gestosci sciegu
Jesli $cieg satynowy jest zbyt gesty, mozna wyregulowac gestos¢ sciegu.

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotknac «Zmiana rodzaju $ciegu/gestosci sciegu».

> Wyregulowa¢ gestos¢ sciegu (1).

Sprawdzanie rozmiaru i pozycji wzoru haftu
Mozna sprawdzi¢, czy wzor haftu pasuje do wyznaczonej pozycji/miejsca na tkaninie. Miejsca znajdujace sie
poza obrysem tamborka, nie beda pokazywane.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Sprawdzanie rozmiaru haftu».
— Tamborek przemiesci sie a igta bedzie wskazywac miejsce okreslone na ekranie hafciarki.

« |
26

A
L/

0

Omm
]

> Aby wybrac zadany r6g wzoru haftu, nacisnij odpowiednia strzatke.
— Tamborek przemiesci sie a igta bedzie wskazywac miejsce okreslone na ekranie hafciarki. Jezeli wzoér
haftu nie zostat jeszcze prawidtowo ustawiony, mozna go zmieni¢ za pomoca «Gérnego/Dolnego
pokretta wielofunkcyjnego» i ponownie sprawdzi¢ kompletna pozycje haftu.

Aby ustawic¢ igte na $rodku wzoru haftu, dotknij «Srodkowanie wzoru haftu».
Obro¢ «Goérne pokretto wielofunkcyjne», aby przesunac projekt haftu w poziomie.
> Obro¢ «Dolne pokretto wielofunkcyjne», aby przesuna¢ projekt haftu w pionie.

vV Vv

Haft ciagly

Podczas haftowania bordiury lub laméwki warto uzy¢ tamborka «Tamborka Mega». Hftu nie bedzie musiat
byc¢ tak czesto zmieniany na tamborku. Zaleca sie narysowanie linii prowadzacych na tkaninie i skorzystanie z
szablonu podczas zaktadania i ponownego zaktadania materiatu. Linie prowadzace musza przy tym
przebiega¢ réwnolegle do szablonu. ponizszym przyktadzie uzyto tamborek «Owalny».

> Wybra¢ wzor haftu.
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> Dotknac «lkona "i"».

Dotkna¢ «Haft ciagty».
— Projekt haftu jest mnozony w optymalnej liczbie odpowiadajacej tamborkowi.

| ©
\Y

— Wstawione zostanag punkty odniesienia wymagane przy ponownym zaktadaniu tkaniny.

Mozna dodac¢ wiecej punktdw odniesienia, jesli sa potrzebne, za pomoca ikon strzatek (1).

Aby ustawi¢ liczbe wzoréw haftow, dotknac¢ «Minus»/«Plus» (2).

Aby okresli¢ odlegtos¢ pomiedzy wzorami haftéw, dotknac «Minus»/«Plus» (3).

Aby automatycznie dopasowac wszystkie projekty haftow do tamborka, dotkna¢ «Modyfikacja, aby
dopasowac tamborek» (4).

V V. V V

w0

> Dotkna¢ «Zatwierdz».

> Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Haftowanie».

E®

> Nacisnac przycisk «Przycisk Start/Stop» i wyhaftowa¢ brzeg.
— Wykonac¢ kompletny haft.

Oval
0

Omm

> Po wyhaftowaniu punktéw odniesienia dotkna¢ «Haft ciagty».
— Pojawia sie animacja wskazujaca, ze nalezy ponownie zatozy¢ tkanine.

0

Oomm
[}

> Zdja¢ tamborek i przetozy¢ materiat tak, aby punkty odniesienia znalazty sie w goérnej czesci tamborka co
najmniej 3 ¢cm (1,18 cala) od gornej krawedzi tamborka.
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Zamocowac tamborek.
> Dotknac «Zatwierdz».
— Tamborek przemieszcza sie automatycznie w poblize punktéw odniesienia.

\Y

— «Auto» jest aktywne i tamborek automatycznie przesuwa sie w poblize ostatniego punktu
referencyjnego.

> Za pomoca ikon strzatek okresl, po ktérej stronie haftowanej czesci powinien znajdowac sie kolejny punkt
odniesienia.

Aby precyzyjnie ustawi¢ tamborek, obré¢ «Gorne pokretto wielofunkcyjne» lub «Dolne pokretto
wielofunkcyjne».

\Y

> Dotknac¢ «Zatwierdz».
> Nacisna¢ przycisk «Przycisk Start/Stop» i kontynuuj haftowanie.
> Powtarzac te kroki, az obramowanie zostanie wykonane na potrzebnej dtugosci.

Powielanie wzoru haftu

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac¢ «lkona "i"»

> Dotknac «Duplikowanie».
— Wzor haftu (1) jest duplikowany (2).

[#] BEXFE mm

Usuwanie wzoru haftu

Aktywny wzér haftu jest usuwany.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac¢ «lkona "i"»

> Dotkna¢ «Kasowanie».
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Zmiana kolejnosci haftowania w kombinacji wzoréw

Kolejnos¢ haftowania w kombinacji wzoréw mozna zmieniac.

Warunek:
e Wykona¢ kombinacje haftéw lub rozgrupowac wzor haftu.

> Dotknac¢ «lkona "i"».

©

) > Dotknac «Zmiana kolejnosci haftowania wzoréws».
> Wybra¢ wzér haftu i przesunac go na potrzebna pozycje.

W
aes

Cofanie zmian

Wszystkie kroki mozna cofnac i przywrdcic.

Warunek:

e \Wybrano wzér haftu i dokonano zmian.

> Aby cofnac ostatni krok, dotkna¢ «Cofnij».

> Aby cofnac ostatnie kroki w sekwencji, dotknac¢ kilkakrotnie «Cofnij».

> Aby przywrdécic¢ ostatni krok, dotkna¢ «Pondw».
> Aby przywrdcic¢ ostatni krok w kolejnosci, dotknac kilkakrotnie «Pondws».

R

Grupowanie wzoréw haftu

Wzory haftu mozna dodawac i usuwac z grupy. Zgrupowane wzory haftu mozna edytowa¢ podobnie jak
pojedynczy wzor.

Kolejnos¢ wykonywania haftow mozna zmienia¢. (patrz strona 141)

Jezeli wzér haftu rozstanie rozgrupowany, czyli podzielony na elementy/kolory, kolory nie beda taczone. Dla
napiséw, dtugos¢ sciegdw faczacych nalezy ustawi¢ na 1, aby rozgrupowanie dziatato dla wszystkich liter.
Woéwczas rozgrupowanie bedzie dziatato dla wszystkich liter.

> Stworzy¢ kombinacje haftow.

> Wybra¢ wzér haftu (1) w kombinacji.

® 19 min.
[ 134x133 mm

@ > Dotknac¢ «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Grupowe wzoréw haftows.
o®l+
P Dotkna¢ «Grupowanie».
— Wzory haftu nad zaznaczonym wzorem sa dodawane do kombinacji.
> Wybra¢ grupe haftow.
P Dotkna¢ «Rozgrupowanie».
— Kombinacja zostaje rozgrupowana.
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> Stworzy¢ kombinacje haftow.
> Zaznaczy¢ wszystkie wzory haftu (2).

[ 134133 mm

> Dotknac «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Grupowanie».
— Wszystkie wzory haftu sa dodawane go grupy.

> Wybra¢ grupe haftow.
> Dotkna¢ «Rozgrupowanie».
— Kombinacja zostaje rozgrupowana.

15.6 Pozycjonowanie za pomocg punktow

Pozycjonowanie za pomocg punktéw na szablonie

Ta funkcja pozwala w fatwy sposéb doktadnie umiesci¢ projekt haftu na tkaninie. Punkty pozycjonujace
mozna umieszczac na siatce.

Warunek:

e Zaznaczy¢ na materiale dowolne dwa punkty haftu za pomoca kredy krawieckiej lub pisakow
znikajacych. Pozycja wzoru haftu jest widoczna poprzez szablon.
e \Wybrano uzywany tamborek.

> Wybra¢ wzor haftu.

> Dotknac¢ «lkona "i"».
> Dotknac¢ «Doktadne umieszczanie».

> Dotknac «Siatka pozycjonujaca».
— Na wzér haftu jest naktadana siatka z dziewiecioma, réznymi pozycjami punktow pozycjonujacych.
> Wybra¢ punkt do ktérego wzor haftu ma by¢ przesuniety.
— Kolor punktu jest zmieniany.
> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.
> Aby zatwierdzi¢ zmieniona pozycje, dotknac¢ «Ustawianie».
— Punkt jest zatwierdzany i zmienia kolor.

> Wybra¢ drugi punkt pozycjonujacy w hafcie.
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Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.

>

>

%]

Aby zatwierdzi¢ zmieniona pozycje, dotknac¢ «Ustawianie».
— Punkt jest zatwierdzany i zmienia kolor. Wzér haftu jest odpowiednio przemieszczany.

Aby skasowac wykonane zmiany i powrdci¢ do ustawien wyjsciowych, dotkna¢ «Resetowanie».

Pozycjonowanie za pomoca dowolnych punktow

Ta funkcja pozwala w fatwy sposéb doktadnie umiesci¢ projekt haftu na tkaninie. Punkty mozna dowolnie
zdefiniowa¢ w wzorze haftu.

Warunek:

©©
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>
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Zaznaczy¢ na materiale dowolne dwa punkty haftu za pomoca kredy krawieckiej lub pisakdw
znikajacych. Pozycja wzoru haftu jest widoczna poprzez szablon.

Wybrano uzywany tamborek.

Wybrac¢ wzér haftu.

Dotkna¢ «lkona "i"».

Dotkna¢ «Doktadne umieszczanie».

Dotkna¢ «Pozycjonowanie za pomoca dowolnych punktow».

Zdefiniowa¢ dowolny punkt wewnatrz pola haftu.

— Punkt pozycjonujacy jest wyswietlany.

Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.

Aby zatwierdzi¢ zmieniona pozycje, dotkna¢ «Ustawianie».

— Punkt jest zatwierdzany i zmienia kolor.

Wybra¢ drugi punkt pozycjonujacy w hafcie.

Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.

>

>

Aby zatwierdzi¢ zmieniona pozycje, dotkna¢ «Ustawianie».
— Punkt jest zatwierdzany i zmienia kolor. Wz6r haftu jest odpowiednio przemieszczany.

Aby skasowac wykonane zmiany i powrdci¢ do ustawien wyjsciowych, dotkna¢ «Resetowanie».
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15.7 taczenie wzoréw haftow

taczenie wzorow haftow

Mozna ze soba faczy¢ kilka wzorow haftow.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac¢ «Dodawanie wzoru haftu».

(] 67 %61 mm

> Wybra¢ wzér haftu.

Usuwanie pojedynczego wzoru haftu

Warunek:
e Mozna stworzy¢ kombinacje wzoréw haftu.

> Dotknac i przytrzymac wzoér haftu w menu haftowania (1) i wyciagna¢ go na zewnatrz.
— Otwierane jest nowe okno.

[ 67 %61 mm

> Aby usuna¢ wybrany wzoér haftu, dotknac¢ «Zatwierdz».

Duplikowanie kombinacji

W przypadku powielenia kombinacji nie mozna juz wybra¢ poszczegolnych wzoréw haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.

Dotkna¢ «Dodawanie wzoru haftu».
Wybrac¢ wzér haftu.

Wybra¢ kombinacje (1).

vV V V

[ ————

(] B3X63 mim




> Dotknac «lkona "i"».

> Dotkna¢ «Duplikowanie».

Omm
[}

— Kombinacja jest duplikowana (2).
15.8 Tworzenie napisow

Przeglad dostepnych alfabetow

KREATYWNE HAFTOWANIE

Wzér haftu

Nazwa

ABC

Swiss Block

ARBG

Anniversary

ABC Guinevere
ABC
ABC
AEGB
ABC

ABC

Rounded Sans
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Tworzenie napisow
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1 Pole wpisywania «Liczby i znaki matematyczne»

«Kasowanie» «Znaki specjalne»
«Duze litery» «Anuluj»

«Zatwierdz»

AW N
0 N o wu

«Mate litery»

Napisy mozna pozycjonowac na tamborku w dowolny sposéb. Kiedy wzoér haftu znajduje sie poza obszarem,
ktory ma by¢ haftowany, tamborek jest obrysowany na wyswietlaczu w kolorze czerwonym. Uzyj wyboru
tamborka, aby sprawdzi¢, czy projekt haftu mozna wyhaftowa¢ za pomoca innego tamborka. Jesli na
przyktad napis nie miesci sie w tamborku, poszczegdine linie tekstu mozna potaczy¢ i umiesci¢ jedna pod
druga.

> Wybra¢ «Alfabety».
> Wybra¢ alfabet.
> Wprowadzi¢ i potwierdzi¢ tekst.

)

Edycja napisu

> Stworzono napis.

@ > Dotkna¢ «lkona "i"».

> Dotknac¢ «Word Art».

“ | > Abyzmieni¢ odlegtos¢ miedzy znakami w krokach co jeden milimetr, obréci¢ «Goérne pokretto
wielofunkcyjne».

> Obroci¢ «Dolne pokretto wielofunkcyjne» w lewo lub w prawo, aby zakrzywic¢ napis w gére lub w dot.

15.9 Zmiana koloréw haftu

Przeglad zmiany koloru

171 rmin.

Isacord 40
411471 min.

1 «Wskaznik koloru» 4 «Wybdr marki nici»
2 Wyswietlanie wybranego koloru 5  «Zmiana koloru/marki nici»
3 «Koto kolorow» 6  «Informacja o kolorach»
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Zmiana kolorow

>
>

2 [a]wg

>

Wybrac¢ wzér haftu.
Dotknac¢ «Informacja o kolorach».

Aby zmieni¢ kolor, dotkna¢ «Zmiana koloru/marki nici» obok koloru, ktéry chcemy zmieni¢.
Aby wyswietli¢ wiecej koloréw, przewija¢ podglad na ekranie géra/dot.

Aby wybrac kolor przez wpisanie jego numeru, dotkna¢ «Wybér koloru przez wpisanie numeru».
Whpisa¢ numer potrzebnego koloru.
— lkona koloru jest wyswietlana z lewej strony.

Aby zatwierdzi¢ wybor koloru, dotkna¢ ikone koloru wyswietlana z lewej strony.

Zmiana kolorystyki za pomoca kota koloréw

>
>

Dotkna¢ «Informacja o kolorach».
Dotkna¢ «Koto koloréw» (1).

DO=- =

Isacord 40
511511 min.

171 min.

Isacord 40
411471 min.

Aby cofna¢ zmiany, dotkna¢ wartosci na srodku kota koloréw.
Aby zmodyfikowac jasnos¢ koloréw, przesunac suwak (3).

Dotkna¢ «Edycja».

— Ustawienia zostana zastosowane, a wzér haftu bedzie widoczny w nowych kolorach.
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Zmiana marki nici

> Wybra¢ wzor haftu.

> Dotkna¢ «Informacja o kolorach».

~ Dotkna¢ «Zmiana koloru/marki nici».
> Aby wyswietli¢ inne marki, przewinac¢ w prawo lub lewo.

> Dotknac «Wyboér marki nici».

— Dowolne kolory nici wybranego wzoru haftu zostana dopasowane do wybranej marki nici.

\Y

15.10 Haftowanie projektu haftu

Przeglad Menu haftowania

a
0mm

© 50 min.

(T
@] 2 min.

Isacord 40
1805

1 «Fastrygowanie» 6 «Zwiekszanie predkosci haftowania»
(widoczne podczas przewijania)

2 «Przesuwanie tamborka» 7 «Redukgja ilosci zmian koloru»
(widoczne podczas przewijania)

3 «Kontrola kolejnosci haftowania» 8  «Haft ciagty»
(widoczne podczas przewijania)

4 «Odcinanie nici taczacych» 9 «Wskaznik koloru»

«Wiaczanie/wytaczanie haftu w jednym
kolorze»

Dodawanie fastrygi

Sciegi fastrygujace zapewniaja lepsze potaczenie haftowanych warstw materiatu. Podczas fastrygowania
prostokat jest haftowany pierwszym kolorem nici przed wyhaftowaniem wzoru haftu , Wzdtuz wzoru haftu”
lub ,Wzdtuz tamborka”.

> Wybra¢ wzor haftu.
a > Dotknac¢ «Haftowanie».

----- > Aby wyhaftowac sciegi fastrygujace wzdtuz wzoru haftu, dotknij «Fastrygowanie».
----- — Aktywowac¢ «Fastrygowanie wzdtuz haftu».

----- > Aby haftowac $ciegi fastrygujace wzdtuz tamborka, dotknac«Fastrygowanie wzdtuz haftu».
----- — Aktywowac «Fastrygowanie wzdtuz tamborka».

> Aby wylaczy¢ Sciegi fastrygujace, dotknac «Fastrygowanie wzdtuz tamborka».
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Przesuwanie tamborka

Jesli wzor haftu jest duzy i wymaga przektadania materiatu w tamborku, mozna ponownie przesunac wzoér
haftu.

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac¢ «Haftowanie».

Dotkna¢ «Przesuwanie tamborka».

Obro¢ «Goérne pokretto wielofunkcyjne», aby przesunac projekt haftu w poziomie.
Obro¢ «Dolne pokretto wielofunkcyjne», aby przesunac projekt haftu w pionie.
Aby zaakceptowac ustawienia, dotkna¢ «Haftowanie» w procesie nawigacji.

vV V. V V

Kontrola sekwencji haftowania po zerwaniu nici
Jesli zostanie zerwana ni¢, mozna przesuwac igta nad haftem uzywajac funkgji Kontrola kolejnosci
haftowania.

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac¢ «Haftowanie».

> Dotknac¢ «Kontrola kolejnosci haftowania».
— Kompaktowy podglad haftu jest widoczny w lewej czesci ekranu. W prawej czesci ekranu jest
dostepny podglad w powiekszeniu.

> Wybra¢ wybrana pozycje na ekranie.

> Obroci¢ «Gorne pokretto wielofunkcyjne», aby przesuwac haft scieg po $ciegu.

> Obroci¢ «Dolne pokretto wielofunkcyjne», aby przesuwa¢ haft wiekszymi fragmentami.
— Numer w ikonie z z6tta ramka wskazuje ilos¢ sciegdw w kolejnosci haftowania.

> Aby bezposrednio poda¢ potrzebny scieg, dotknac ikone «Pozycja $ciegu przez wpisanie numeru».

Odcinanie nici taczacych
Funkcja ta jest aktywna wyjsciowo i nici faczace sa wycinane automatycznie. Jesli funkcja jest wytaczona,
$ciegi taczace nalezy wyciac recznie.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac¢ «Haftowanie».

> Aby wyltaczy¢ te funkcje, dotkna¢ «Odcinanie nici faczacych».
> Aby wiaczy¢ funkcje, ponownie dotknac¢ «Odcinanie nici faczacych».

Redukcja ilosci zmian kolorow

Jesli wzor haftu posiada warstwy nachodzace na siebie, ilos¢ zmian koloréw nie moze by¢ zredukowana.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotkna¢ «Haftowanie».

> Dotknac «Redukgja ilosci zmian koloru».
— Identyczne kolory w hafcie sa faczone do jednego.

— Jezeli wzér haftu nie jest jeszcze ukonczony i maszyna zostanie wytaczona, przed kontynuowaniem
haftowania nalezy ponownie wiaczy¢ funkgje.
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Wiaczanie/wytaczanie haftu w jednym kolorze
Wielokolorowe wzory haftéw mozna réwniez haftowac w jednym kolorze.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotkna¢ «Haftowanie».

> Dotkna¢ «Witaczanie/wytaczanie haftu w jednym kolorze».
—  Wz6r haftu jest wykonywany w jednym kolorze.

Haft ciagtly

Pozwala to wykonywac hafty ciagte, ktére zostaty juz rozpoczete, nawet jesli maszyna zostata wytaczona i

uruchomiona ponownie.

Warunek:

e Haftowanie ciagte musi by¢ zapisane na osobnym nosniku pamieci. Punkty odniesienia musza by¢
dotaczone do haftu.

> Wybra¢ wzor do haftu ciagtego z osobnego nosnika pamieci.

> Dotkna¢ «Haftowanie».

> Dotkna¢ «Haft ciagty».

> Zdjac¢ tamborek i przetozy¢ materiat tak, aby punkty odniesienia znalazty sie w goérnej czesci tamborka co
najmniej 3 cm (1,18 cala) od gérnej krawedzi tamborka.

> Zamocowac tamborek.

> Dotknac¢ «Zatwierdz».
— Tamborek jest automatycznie przesuwany blisko ostatniego $ciegu.

— lkona «AUTO» jest aktywna a tamborek automatycznie przesuwa sie w poblize ostatniego punktu
odniesienia.

> Za pomoca ikon strzatek, zdecydowac po ktorej stronie wyhaftowanej czesci umieszczony bedzie kolejny
punkt odniesienia.

> Aby precyzyjnie ustawi¢ tamborek, obro¢ «Gérne pokretto wielofunkcyjne» lub «Dolne pokretto
wielofunkcyjne».

> Dotknac «Zatwierdz».

> Nacisna¢ przycisk «Przycisk Start/Stop» i kontynuuj haftowanie.
> Kontynuowac powyzsze kroki az do wykonania haftu o potrzebnej dtugosci.
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Wskaznik koloru
Kazdy kolor w hafcie, moze by¢ wybrany osobno. Tamborek przesuwa sie w miejsce pierwszego sciegu,
aktywnego koloru. Aktualny kolor mozna wykonac samodzielnie lub w innej kolejnosci koloréw.

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac¢ «Haftowanie».
> Dotknac ikone Przewijanie w gore, aby wybra¢ poprzedni kolor w hafcie.

15.11 Haftowanie na wolnym ramieniu

Haftowanie na wolnym ramieniu oznacza haftowanie wyrobéw cylindrycznych, gdy naddatek materiatu jest
umieszczany pod wolnym ramieniem maszyny. Czesto jest stosowane podczas haftu na rekawach,
nogawkach lub waskiej odziezy dzieciece;.

Rulon materiatu mozna swobodnie rozmiesci¢ wokét wolnego ramienia maszyny, jesli tamborek jest
przesuniety maksymalnie w lewo, przed jego zatozeniem lub zdemontowaniem. Aby pdZniej przywroci¢
tamborek do pozycji haftowania, nalezy nacisna¢ przycisk «Przycisk Start/Stop».

Jesli to mozliwe, zatozy¢ petna szpulke nici dolnej, poniewaz tamborek musi by¢ zdjety do wymiany
dolnej nici.

Wokot rulonu materiatu mozna tatwo i precyzyjnie rozmiesci¢ obramowania, aby utworzy¢ pierscien.
Przed opracowaniem ostatniego projektu haftu, po ponownym zatozeniu tkaniny, wiacz funkcje
«Dokfadne umieszczanie» w Trybie Edycji. Uzyj podfunkcji «Pozycjonowanie za pomoca dowolnych
punktow», aby wstawic¢ brakujacy wzor haftu w celu idealnego dopasowania.

Ruch materiatu jest ograniczony zwtaszcza gdy rulony materiatu sa waskie. Dlatego prosze sie upewni¢, ze
materiat ma dostateczna swobode ruchu podczas haftowania. Zbyt mata swoboda ruchu materiatu moze
spowodowac wykrzywienie haftu lub uszkodzenie materiatu.

Sprawdzi¢ mozliwos¢ pracy wokét wolnego ramienia

Uwaga: Podczas haftowania bardzo waskich elementéw cylindrycznych, wytaczy¢ funkcje wyciagania nici w
Programie ustawien.

> Otworzy¢ wzdér haftu w hafciarce i dokona¢ jego edyciji.

> Oznaczy¢ wielkos¢ i pozycje haftu na materiale w dowolny sposob.

> Wybra¢ najmniejszy, mozliwy do wykorzystania tamborek.

> Zamocowac materiat ze stabilizatorem w tamborku lub doklei¢ materiat do stabilizatora w zaleznosci od
uzywanego materiatu i stabilizatora.

Ostroznie naciagna¢ materiat na wolne ramie i zamocowac tamborek.

Jesli potrzeba, zmieni¢ potozenie haftu.

Dotkna¢ «Sprawdzanie rozmiaru haftu».

Jesli tamborek bezpiecznie porusza sie w polu haftu, mozna rozpocza¢ haftowanie.
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15.12 Zarzadzanie wzorami haftu

Zarzadzanie wzorami haftu

1 «tadowanie wzoru haftu» 3 «Usuwanie wzoru haftu»

2 «Zapisywanie wzoru haftu»

Zapisywanie wzoréw haftow w pamieci osobistej
W pliku «Zapisz projekty haftow» mozna zapisa¢ dowolne projekty haftow, w tym indywidualnie edytowane
projekty haftow.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Edytowac wzor haftu.
> Dotknac¢ «\Wybor».

> Dotknac¢ «Zapisywanie wzoru haftu».
— Wzor haftu, ktéry ma zosta¢ zapisany, jest zaznaczony z6tta obwaédka.

— Aktywowa¢ «Hafciarka».

> Dotknac¢ «Zatwierdz».

Zapisywanie wzoru haftu na pamieci USB BERNINA

> Wybra¢ wzor haftu.
> Edytowac wzor haftu.
> Dotknac¢ «Wybor».

> Dotknac¢ «Zapisywanie wzoru haftu».
— Wzér haftu, ktory ma zostac zapisany, jest zaznaczony zétta obwaodka.

> Podfaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
> Dotknac¢ «Pamie¢ USB».

> Dotkna¢ «Zatwierdz».
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Nadpisywanie wzoru haftu w pamieci osobistej

> Wybra¢ wzor haftu.
> Edytowac wzor haftu.
> Dotkna¢ «Wybor».

> Dotknac¢ «Zapisywanie wzoru haftu».
— Wzor haftu, ktéry ma zosta¢ zapisany, jest zaznaczony z6tta obwaédka.

— Aktywowa¢ «Hafciarka».

> Wybra¢ wzor haftu, ktéry ma by¢ nadpisany.
> Dotkna¢ «Zatwierdz».

Nadpisywanie wzoru haftu na pamieci USB BERNINA

> Wybra¢ wzor haftu.
> Edytowac wzor haftu.
> Dotkna¢ «Wybor».

> Dotknac¢ «Zapisywanie wzoru haftu».
— Wzor haftu, ktéry ma zosta¢ zapisany, jest zaznaczony z6tta obwaédka.

> Podfaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
> Dotknac¢ «Pamie¢ USB».
> Wybra¢ wzor haftu, ktéry ma by¢ nadpisany.

> Dotkna¢ «Zatwierdz».

Importowanie wzoréw sciegéw

Wzory $ciegéw lub kombinacje wzoréw sciegdéw mozna importowac z trybu szycia do trybu haftowania i
edytowac jak projekty haftu. Na przykfad projekty obramowarn mozna szybko i tatwo tworzy¢ i zapisywac
jako wzory haftow w folderze «Wtasne wzory haftows.

> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».
> Dotknac¢ «Tryb szycia».
> Wybrac scieg.
> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».
> Dotknac¢ «Tryb haftowania».
— Wazbr $ciegu jest automatycznie zapisywany w katalogu «Wiasny wzor haftu».

> Wybra¢ «Wiasny wzor haftu».
> Wybrac scieg.

tadowanie wzoru haftu z pamieci osobistej
> Dotkna¢ «Wybdr».

> Dotkna¢ «kadowanie wzoru haftu».

> Wybra¢ «Wiasny wzor haftu».
> Wybra¢ wzor haftu.
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Wczytywanie wzoréw haftu z pamieci USB

= | > Dotknac¢ «\Wybor».
- > Podfaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
_4 | > Dotkna¢ «kadowanie wzoru haftu».
|
- Dotkna¢ «Pamig¢ USB».
> Wybra¢ wzor haftu.

Usuwanie wzoru haftu z pamieci osobistej

Wzory haftéw zapisane w pamieci osobistej mozna usuwac pojedynczo.

> Dotkna¢ «Wybor».

> Dotkna¢ «Kasowanie».

- Aktywowac «Hafciarka».

> Wybra¢ wzor haftu, ktéry ma by¢ usuniety.
> Dotkna¢ «Zatwierdz».

Usuwanie projektu haftu z pamieci USB BERNINA
> Dotkna¢ «Wybory.

Dotkna¢ «Kasowanie».

Podtaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
Dotkna¢ «Pamiec¢ USB».

Wybra¢ wzér haftu, ktéry ma by¢ usuniety.

vV V. V V
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Dotkna¢ «Zatwierdz».

\Y
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16 Haftowanie

16.1 Haftowanie za pomocg przycisku «Start/Stop»
W przypadku braku zasilania, proces haftowania zostanie przerwany. Po wznowieniu zasilania, hafciarka
powrdéci do ostatnio wykonanego $ciegu.

> Naciskac¢ przycisk «Przycisk Start/Stop» do czasu rozpoczecia haftowania.
— Zostana wykonane wszystkie elementy w aktywnym kolorze.

— Hafciarka zatrzyma sie po wykonaniu catego koloru.
— Obie nici zostana odciete automatycznie.
— Hafciarka przefaczy sie automatycznie na kolejny kolor.

> Zmieni¢ gorna nitke.

> Aby rozpoczac haft w nowym kolorze, nacisna¢ przycisk «Przycisk Start/Stop».

> Po zakonczeniu projektowania haftu zakoncz proces haftowania, dotykajac ikony «Zakonczenie procesu
haftowania» (1) lub wyhaftowac wzér haftu ponownie jako wykonczenie, dotykajac ikony «Haft
ciagty» (2).
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16.2 Zwiekszanie predkosci haftowania

Aby zwiekszy¢ jakos¢ haftu, predkos¢ hafciarki jest zmniejszana w zaleznosci od pozycji haftowania. Wybra¢
pomiedzy dwiema opcjami: predkos¢ optymalna lub predkos¢ maksymalna. Standardowo = predkosc
optymalna. Nalezy pamieta¢, ze przy maksymalnej predkosci pracy, najlepsza jakos¢ haftu moze nie by¢
mozliwa do uzyskania.

Po wytaczeniu i ponownym uruchomieniu hafciarki, aktywowana bedzie ponownie predkos¢ optymalna.

Warunek:
e Haftowanie zostato rozpoczete.

> Dotkna¢ «Predkos¢ haftowania».
— Aktywowana jest predkos$¢ maksymalna.

> Dotknac¢ «Predko$¢ haftowania» ponownie.
— Aktywowana jest predkos¢ optymalna.
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16.3 Regulacja naprezenia goérnej nici

Domyslne ustawienie naprezenia gérnej nici jest ustawiane automatycznie po wybraniu wzoru $ciegu lub
wzoru haftu.

Naprezenie gérnej nici jest ustawiane wstepnie w fabryce BERNINA do wartosci optymalnej. Do nici goérnej i
dolnej uzywa sie nici Metrosene/Seralon o rozmiarze 100/2 (Mettler, Szwaijcaria).

W przypadku stosowania réznych rodzajéw nici do szycia lub haftowania, naprezenie gornej nici moze sie
rézni¢. Dlatego moze zaistnie¢ koniecznos¢ indywidualnego dostosowania naprezenia gérnej nici w
zaleznosci od projektu szycia lub haftowania oraz pozadanego wzoru $ciegu lub wzoru haftu.

Im wyzsze jest ustawione naprezenie gérnej nici, tym mocniejsze jest naprezenie goérnej nici, a ni¢ dolna jest
wciagana gtebiej w materiat. Kiedy naprezenie goérnej nici jest niskie, gorna nic¢ jest mniej naprezona, a nic
dolna jest mniej wciagana w materiat.

Zmiany naprezenia gérnej nici maja wptyw na aktualnie wybrany wzér Sciegu i wszystkie projekty haftu.
(patrz strona 48) Trwata zmiane naprezenia gérnej nici dla trybu szycia mozna dokona¢ w Programie
ustawien oraz dla trybu haftowania (patrz strona 51) réwniez mozna dokona¢ w Programie ustawien.

Warunek:
e \Warto$¢ naprezenia gornej nici zostata zmieniona w Programie ustawien.

n. e Dotkna¢ «Naprezenie gérnej nici».
LU . . X Lo
> Wyregulowac naprezenie gornej nici.

Omm
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> Dotknac ikone w zéttej ramce po prawej stronie, aby przywrdci¢ zmieniony parametr do wartosci
wyjsciowych.

> Dotknac ikone w zéttej ramce po lewej stronie, aby przywrdéci¢ naprezenie do wartosci wyjsciowej w
Programie Ustawien.

16.4 Haftowanie za pomocg rozrusznika noznego

Haftowanie za pomoca rozrusznika noznego jest zalecane w przypadku haftowania matych sekwendji, np. do
stumpworku.

> Aby rozpocza¢ haftowanie, nacisnij i przytrzymaj rozrusznik nozny.
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17 Czyszczenie i konserwacja

17.1 Oprogramowanie

Sprawdzanie wersji oprogramowania

Wersja maszyny i jej oprogramowania moga zosta¢ wyswietlone.

>

Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Informacja».

Dotkna¢ «Dane maszyny».

Aktualizacja oprogramowania

Aktualne oprogramowanie sprzetowe urzadzenia i szczegétowe instrukcje krok po kroku dotyczace procesu
aktualizacji mozna pobrac ze strony www.bernina.com/590-support. Standardowo, dane osobiste i
ustawienia sa automatycznie przenoszone podczas aktualizacji. Ze wzgledéw bezpieczenstwa zaleca sie
rowniez zapisanie danych i ustawien na nosniku USB BERNINA przed rozpoczeciem aktualizacji
oprogramowania. Jesli podczas aktualizacji oprogramowania sprzetowego zostana utracone osobiste
ustawienia, mozna je p6zniej ponownie przenies¢ do urzadzenia.

Warunek:

Akcesoria takie jak modut haftu lub stopka BSR podtaczone do maszyny zostaty usuniete.

Podtaczy¢ Pendrive USB z nowym oprogramowaniem maszyny do portu USB.
Dotkna¢ «Ekran Gtéwny».

Dotkna¢ «Konfiguracja».

Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

Dotkna¢ «Konserwacja/aktualizacja».

Dotknac¢ «Aktualizacja oprogramowania».

Aby rozpocza¢ aktualizacje oprogramowania sprzetowego, nalezy dotkna¢ «Aktualizacja»

. Uwaga: Aktualizacja moze zaja¢ kilka minut. Podczas aktualizacji nie nalezy wytacza¢ urzadzenia i nie
wyjmowac pamieci USB.

— Maszyna zostanie zrestartowana. Po zakonczeniu aktualizacji pojawi sie komunikat.
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/\ OSTROZNIE

Przywracanie zapisanych danych

Jesli dane osobiste nie znajduja sie w maszynie po zakonczeniu aktualizacji, mozna je ponownie wczytac.

> Wiéz pamie¢ USB BERNINA zawierajaca zapisane dane i ustawienia do portu USB urzadzenia.
> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotkna¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotkna¢ «Konserwacja/aktualizacja».

> Dotknac «Aktualizacja oprogramowania».

Pamie¢ USB (akcesoria opcjonalne) zostata odtgczona za wczesnie

Zapisane dane nie zostaty skopiowane i maszyny nie mozna uzywac.

> Wyjmij pamie¢ USB BERNINA (akcesorium opcjonalne) dopiero po pomyslnym przestaniu zapisanych
danych.

> Dotknac¢ «Odczyt danych».
— Gdy dane zostana skopiowane, pojawi sie zielony symbol potwierdzenia.

17.2 Maszyna

Czyszczenie ekranu
> Wytaczony wyswietlacz nalezy czysci¢ miekka, lekko zwilzona sciereczka z mikrofibry.
Czyszczenie zgbkow transportu

Resztki nici i zabrudzenia nalezy regularnie usuwac z mechanizméw pod ptytka sciegowa.

> Podnies¢ igte i stopke.

Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Wyjac igte i zdjac stopke.
> Opusci¢ zabki transportu.

N .
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> Zdjac ptytke Sciegowa.
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O7Z%eZY Kurz i resztki nici wewnatrz maszyny

Uszkodzenie mechaniczne i komponentéw elektronicznych.
> Uzy¢ pedzelek lub miekka sciereczke.
> Nie uzywac sprezonego powietrza.

> Czysci¢ zabki transportu pedzelkiem.

Czyszczenie chwytacza

A\ OSTROZNIE  Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Otworzy¢ pokrywe chwytacza.
> Wyjac bebenek.
> Przesunac dZzwignie zwalniajaca w lewo.

> Opusci¢ dzwignie blokujaca z czarna ostona chwytacza.
> Wyjac chwytacz.

Kurz i resztki nici wewnatrz maszyny

Uszkodzenie mechaniczne i komponentéw elektronicznych.
> Uzy¢ pedzelek lub miekka sciereczke.
> Nie uzywac sprezonego powietrza.

> Wyczysci¢ bieznie chwytacza pedzelkiem. Nie uzywac ostrych narzedzi.

> Trzymac¢ dwoma palcami chwytacz za trzpien na jego srodku.

> Poprowadzi¢ chwytacz po przekatnej od gory do dotu za ostona chwytacza, zaczynajac od dolnej
krawedzi.

> Ustaw chwytacz tak, aby dwie krzywki na mechanizmie chwytacza pasowaty do odpowiednich otworéw
na chwytaczu, a kolorowe oznaczenie na mechanizmie chwytacza byto widoczne w otworze chwytacza.

> Zamocowac chwytacz.
— Chwytacz jest mocowany magnetycznie w prawidtowym potozeniu.

> Zamkna¢ pierscien dociskowy, upewni¢ sie, ze dZzwignia zwalniajaca zostata zamocowana w uchwycie.
> Obroci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania chwytacza.
> Zamocowac bebenek.
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Oliwienie chwytacza

Oliwienie maszyny zapewnia cicha prace maszyny, zwtaszcza chwytacza. BERNINA zaleca oliwienie chwytacza
w nastepujacych odstepach czasu:

e Przed pierwszym uruchomieniem maszyny

e Po dtugim przestoju maszyny

e Przy intensywnym uzytkowaniu: Codziennie przed szyciem

e Gdy pojawi sie na ekranie zalecenie "Oliwienie maszyny"

e W przypadku niepozadanych dzwiekéw powstajacych w okolicy chwytacza

/\ OSTROZNIE  Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Wyjac bebenek.
> Przesunac¢ mechanizm blokujacy chwytacz w lewo.

> Opuscic¢ pierscien dociskowy z czarng pokrywa.
>  Wyjac chwytacz.

> Wyczysci¢ bieznie chwytacza pedzelkiem. Nie uzywac ostrych narzedzi.
> Wpuscic krople oleju na bieznie chwytacza.
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> Wpuscic krople oleju do obu filcowych zbiornikow wewnatrz chwytacza i upewnic sie, ze oznaczono na
czerwono czes¢ chwytacza pozostaje wolna od oleju.

v

> Trzymac¢ dwoma palcami chwytacz za trzpier na jego srodku.
> Poprowad?Z chwytacz po przekatnej od goéry do dotu za ostona chwytacza, zaczynajac od dolnej krawedzi.
> Ustaw chwytacz tak, aby dwie krzywki na mechanizmie chwytacza pasowaty do odpowiednich otworéw
na chwytaczu, a kolorowe oznaczenie na mechanizmie chwytacza byto widoczne w otworze chwytacza.
> Zamocowac chwytacz.
— Chwytacz jest mocowany magnetycznie w prawidtowym potozeniu.

Zamknac pierscien dociskowy, upewnic sie, ze dZzwignia zwalniajaca zostata zamocowana w uchwycie.
Obréci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania chwytacza.

Zamocowac bebenek.

Wykonac prébne szycie lub probny haft.

vV V. V V

Czyszczenie chwytacza nici

> Dotknac¢ «Ekran Gtéwny».

> Dotkna¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotkna¢ «Konserwacja/aktualizacja».

> Dotknac «Czyszczenie chwytacza nici».
> Wyczysc¢ chwytacz nici zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu.

Pakowanie modutu haftujacego

Aby spakowa¢ modut haftujacy w oryginalne opakowanie, bez koniecznosci samodzielnego przesuwania
ramienia modutu haftujacego, nalezy uruchomic funkcje pozycji pakunkowe;.

Warunek:

e Podtaczy¢ modut haftujacy do maszyny.
> Dotkna¢ «Ekran Gtowny».

> Dotknac¢ «Konfiguracja».

> Dotkna¢ «Ustawienia maszyny».

> Dotknac¢ «Konserwacja/aktualizacja».

Dotkna¢ «Pozycja pakunkoway.
Kontynuowa¢, zgodnie z instrukcjami na ekranie.
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18 Usterki i btedy

18.1 Komunikaty o btedach

Komunikat na ekranie

Powod

Rozwiazanie

Nieznany numer sciegu.

> Woprowadzi¢ poprawny numer sciegu.

Tego $ciegu nie mozna wybrac¢ w
trybie taczenia.

> Pofaczy¢ inne wzory $ciegow.

Zabki transportu nie sg opuszczone.

> Aby opusci¢ zabki transportu, nacisnij przycisk
«Podnoszenie/opuszczanie zabkow transportu».

Wybrany $cieg nie moze by¢
wykonany dana igta na zatozonej
ptytce Sciegowej.

>  Wymienic igte.
> Zamocowac plytke sciegowa.

Igta nie jest w najwyzszej pozycji.

> Ustawi¢ pozycje igty kotem zamachowym.

Skonczyta sie gérna nic.

> Nawlec ponownie maszyne.

Gorna nic zostata zerwana.

> Nawlec ponownie maszyne.

Skonczyta sie dolna nic.

> Nawlec ponownie maszyne.

Dolna nic¢ jest zerwana.

> Wyczysci¢ chwytacz.
> Nawlec ponownie maszyne.
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Komunikat na ekranie

Powod

Rozwiazanie

Gtowny silnik nie pracuje.

> Obréci¢ kotem zamachowym zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara, az igta znajdzie sie w najwyzszej
pozycji.

Zdjac ptytke sciegowa.

Usunac resztki nici.

Wyczysci¢ chwytacz.

Wyjac¢ chwytacz i upewnic sie, ze nie pozostaty resztki
ztamanych igiet na magnetycznym uchwycie biezni
chwytacza.

>  Wt6z chwytacz prawidtowo.

V V. V V

Potaczenie pomiedzy maszyna a
modutem haftujacym zostato
przerwane z powodu wibracji.

> Upewnij sie, ze modut haftujacy i maszyna stoja na
stabilnej, rownej powierzchni.
> Podfaczy¢ modut haftujacy do maszyny.

Pozycja igty nie wskazuje srodka
tamborka.

> Wykonac¢ kalibracje tamborka.

Modut haftujacy nie zostat
podtaczony.

> Podtaczy¢ modut haftujacy do maszyny.
> Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.

Nie zamocowano tamborka.

> Zamocowac tamborek.

Zamocowac tamborek.

> Wyjac tamborek.

Nastapi przesuniecie tamborka.

> Dotkna¢ «Zatwierdz».
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Komunikat na ekranie

Powod

Rozwiazanie

Tamborek Mega — gdérna pozycja.

> Aby przesunac tamborek do gérnego potozenia.

Tamborek Mega — srodkowa
pozycja.

> Aby przesunac tamborek do pozycji sSrodkowe;.

Tamborek Mega — dolna pozydja.

> Aby przesunac¢ tamborek do dolnego potozenia.

Wzér haftu znajduje sie czesciowo
poza tamborkiem.

> Zmien potozenie wzoru haftu i rozpocznij haftowanie
od nowa.

Wzér haftu jest za duzy.

> Zmniejsz rozmiar wzoru haftu.
> Zamocowac wiekszy tamborek.

Zbyt mato wolnej przestrzenie w
pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

Zbyt mato wolnej przestrzenie w
pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

> Upewni¢ sie, ze uzywana jest pamie¢ USB BERNINA
(akcesoria opcjonalne).

> Usuna¢ dane z pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

Brak danych uzytkownika w
pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

Brak mozliwych do odzyskania
danych uzytkownika w pamieci USB
BERNINA (akcesoria opcjonalne).

> Upewni¢ sie, ze dane zostaty zapisane w pamieci USB
BERNINA (akcesoria opcjonalne).

Nie udato sie odczytac¢ danych
uzytkownika.

Wykonano poprawnie aktualizacje
oprogramowania, ale danych
osobistych nie udato sie odzyskac.

> Upewnij sie, ze dane i ustawienia zostaty zapisane na
pamieci USB BERNINA.
> Przenie$¢ zapisane dane do maszyny.
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Komunikat na ekranie

Powod

Rozwiazanie

Nie podtaczono pamieci USB.
Upewnij sie, ze ta sama pamiec¢
USB BERNINA pozostaje
podfaczona podczas catego
procesu automatyczne;
aktualizacji.

Nie podfaczono pamieci USB
BERNINA USB (akcesoria
opcjonalne).

Uzyj pamieci USB BERNINA (akcesorium opcjonalne),
ktéra zapewnia wystarczajaca ilos¢ wolnego miejsca.

\Y%

Aktualizacja zakoriczona
niepowodzeniem.

W pamieci USB nie mozna znalez¢

najnowszej wersji oprogramowania.

> Upewni¢ sie, ze spakowane pliki zip zostaty
rozpakowane przed aktualizacja.

> Upewni¢ sie, ze program aktualizacji zostat zapisany
bezposrednio w gtéwnym katalogu a nie w
podkatalogu pamieci USB BERNINA.

> Aktualizacja oprogramowania.

Maszyne nalezy wyczysci¢/
smarowac.

>  Wyczysci¢ maszyne.
> Naoliwi¢ chwytacz.

Wazne informacje na temat oliwienia: Zbyt duza ilos¢

oleju moze zabrudzi¢ nici lub materiat.

> Po wykonaniu oliwienia, wykona¢ prébne szycie/haft
na zbednym kawatku materiatu.

Automatyczne nozyczki (pod
ptytka sciegowa) wymagaja
czyszczenia.

Automatyczne nozyczki wymagaja
czyszczenia. Komunikat pojawia sie

po wykonaniu 1000 cykli obcinania.

> Dotknac «Zatwierdz».
— Maszyna przywotuje funkcje «Czyszczenie tapacza
nici».
> Wyczys¢ chwytacz nici zgodnie z instrukcjami na
wyswietlaczu.
— Licznik cie¢ jest resetowany.
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Komunikat na ekranie

Powod

Rozwiazanie

Nadszedt czas na okresowy
przeglad maszyny. Prosimy o
kontakt z serwisem Dystrybutora
BERNINA.

Nadszedt czas na okresowy
przeglad maszyny. Komunikat
bedzie pojawiat sie po wykonaniu
zaprogramowanej ilosci $ciegow.

Wazne informacje: Regularne
czyszczenie i oliwienie maszyny
przedtuza jej zywotnos¢ zapewnia
wiasciwe funkcjonowanie.
Niezastosowanie sie do zalecen
moze mie¢ negatywny wptyw na
Zywotnos¢ urzadzenia, a okres
gwarancji moze zostac
ograniczony. Koszt przegladow
okresowych jest ustalany przez
Serwis Centralny w danym kraju.
Prosimy o kontakt z Dystrybutorem
BERNINA w celu uzyskania
szczegotowych informadji.

> Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.
> Komunikat mozna czasowo wytaczy¢ weciskajac ikone
«ESC».

Po trzecim skasowaniu komunikatu, nie bedzie on
wyswietlany do czasu osiagniecia kolejnego interwatu
serwisowego.

Nie udata sie kalibracja Automat do
dziurek #3A.

> Sprawdzi¢, czy stopka moze sie swobodnie
przemieszczac. Jesli potrzeba, usunac brud, nici i
resztki tkanin.

> Wyczysci¢ soczewke stopki, miekka, lekko wilgotna
Sciereczka.

> Sprawdzi¢ potozenie soczewki. Jesli potrzeba,
poprawi¢ potozenie soczewki lub wymieni¢ stopke.

> Sprawdzi¢ stan plastiku pod stopka pod katem
zuzycia. Jesli trzeba, wymieni¢ stopke.

> Wyczysci¢ zabki transportu.

> Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.

#1000 Nawlekacz igty zaciat sie. > Wytaczy¢ maszyne. Nacisna¢ nawlekacz igty i zwolnic¢
go. Wtaczy¢ maszyne.
> Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie ze
sprzedawca BERNINA.
#1001 Przycisk «Obcinacz nici» jest > Upewnij sie, ze przycisk dziata bez przeszkéd.
zablokowany lub uszkodzony. > Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie ze
sprzedawca BERNINA.
#1002 Przycisk «Pozycja igty géra/dét» jest | > Upewnij sie, ze przycisk dziata bez przeszkéd.
zablokowany lub uszkodzony. > Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie ze
sprzedawca BERNINA.
#1003 Przycisk «Przycisk Start/Stop» jest > Upewnij sie, ze przycisk dziata bez przeszkod.
zablokowany lub uszkodzony. > Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie ze
sprzedawca BERNINA.
#1004 Nie mozna ustali¢ doktadnej > Uruchomi¢ ponownie maszyne.
przyczyny usterki. > Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie ze
#1005 sprzedawca BERNINA.
#1010
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18.2 Rozwiazywanie problemow

Btedy

Powdd

USTERKI | BLEDY

Rozwiazanie

Nieréwne formowanie sie

Naprezenie gornej nici zbyt duze

\%

Wyregulowac naprezenie goérnej nici.

sciegow lub za mate. > Sprawdzi¢ rozwijanie nici z trzpienia na nic.
Igta krzywa lub tepa. > Wymieni¢ igte, upewnic sie, ze stosowana jest igta
wysokiej jakosci, zalecana przez BERNINA.
Niskiej jakosci igta. > Uzy¢ nowej, markowej igty, zalecanej przez BERNINA.
Niskiej jakosci nici. > Uzywac markowych nici.
Niewfasciwa kombinacja nici/igta. > Dopasowac grubos¢ igty i nici.
Niewtasciwe nawleczenie. > Nawlec ponownie maszyne.
Tkanina zostata wyciagnieta. > Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.
Nieréwne formowanie sie Zamontowano niewtfasciwy > Zamocowac dostarczony bebenek z symbolem tréjkata.
sciegéw bebenek.
Przepuszczenie $ciegéw Niewtasciwa igta. > Uzywac igly w systemie 130/705H.
Igta krzywa lub tepa. > Wymienic igte.
Niskiej jakosci igta. > Uzy¢ nowej, markowej igly, zalecanej przez BERNINA.
Igta jest niewtasciwie nawleczona. > Zamocowac igte ptaska czesciag do tytu, maksymalnie do
goéry a nastepnie dokreci¢ srube mocujaca igte.
Niewtasciwe ostrze igty. > Dobrac rodzaj igly przeznaczeniem do uzywanego
materiatu.
Brzydkie sciegi Pozostatosci nici w gornym > Ztozy¢ na pot fragment lekkiego materiatu i przesuwac
naprezaczu. ztozona krawed? (nie surowe brzegi) pomiedzy
talerzykami naprezacza, do przodu i do tytu, aby
wyczysci¢ prawa i lewa strone naprezacza.
Niewtasciwe nawleczenie. > Nawlec ponownie maszyne.
Resztki nici pod sprezynka > Ostroznie usunac¢ pozostatosci nici zgromadzone pod

bebenka.

sprezynka.
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Btedy

Powod

Rozwiazanie

Zrywanie gornej nici

Niewtfasciwa kombinacja nici/igta.

>

Dopasowac grubos¢ igty i nici.

Gorne naprezenie zbyt wysokie. > Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici.
Niewfasciwe nawleczenie. > Nawlec ponownie maszyne.
Niskiej jakosci nici. > Uzywac markowych nici.
Uszkodzona ptytka sciegowa lub > Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.
chwytacz. > Zamocowac plytke Sciegowa.
Ni¢ jest przytrzymywana w > Przesunac ostone oswietlenia (1) w lewo i zdjac ja z
okolicy podciagacza. maszyny.
> Usunac resztki nici.
> Wsunac 4 uchwyty mocujace w gniazda maszyny i
przesunac ostone oswietlenia w prawo.
Zrywanie dolnej nici Uszkodzony bebenek. > Wymieni¢ bebenek.
Uszkodzony otwor w ptytce > Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.
sciegowe). > Zamocowac ptytke sciegowa.
Igta krzywa lub tepa. > Wymienic igte.
tamanie igiet Igta jest niewtasciwie nawleczona. > Zamocowac igte ptaska czescig do tytu, maksymalnie do
goéry a nastepnie dokreci¢ srube mocujaca igte.
Tkanina zostata wyciagnieta. > Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.
Materiat byt popychany (dotyczy > Uzy¢ odpowiedniej stopki, np. Stopka do jeansu #8, do
ciezszych materiatéw). ciezkich materiatow.
> Uzywac narzedzia kompensacji wysokosci podczas szycia
przez grube szwy.
Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete > Uzywac markowych nici.
lub z supetkami.
Nie mozna regulowac Wybrany $cieg nie moze by¢ > Wymienic igte.
szerokosci sciegu wykonany dana igta na zatozonej > Zamocowac ptytke Sciegowa.
ptytce Sciegowej.
Zbyt mata predkos¢ pracy Zbyt niska temperatura > Umiedci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine
pomieszczenia. przed jej uruchomieniem.
Ustawienia w Programie > Wyregulowa¢ predkos¢ w Programie Ustawien.
ustawien. >  Wyregulowac¢ predkos¢ suwakiem.
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Btedy

Powod

USTERKI | BLEDY

Rozwiazanie

Maszyna nie wiacza sie

Zbyt niska temperatura
pomieszczenia.

> Umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine
przed jej uruchomieniem.
> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy i wiaczy¢ maszyne.

Maszyna jest uszkodzona.

> Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.

Nie dziata oswietlenie wokét
igielnicy ani nad wolnym
ramieniem

Ustawienia w Programie
ustawien.

> Aktywowac czujnik w Programie ustawien.

Oswietlenie jest uszkodzone.

> Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.

Wskaznik gornej nici nie
reaguje

Ustawienia w Programie
ustawien.

> Aktywowac czujnik w Programie ustawien.

Czujnik jest uszkodzony.

> Skontaktuj sie z dealerem BERNINY.

Czujnik dolnej nici nie dziata

Ustawienia w Programie
ustawien.

> Aktywowac czujnik w Programie ustawien.

Czujnik jest uszkodzony.

> Skontaktu;j sie z dealerem BERNINY.

Btad podczas aktualizacji
oprogramowania

Nie rozpoznano pamieci USB.

> Przygotuj pamie¢ USB zgodnie z instrukcja aktualizacji.

> Uzyj pamieci USB BERNINA (akcesorium opcjonalne).
Aktualizacja zostata zablokowana > Wyjac¢ pamiec¢ USB.
a klepsydra na ekranie nie jest >  Whytaczy¢ maszyne.
aktywna. > Wiaczy¢ maszyne.
> Kontynuowac zgodnie z instrukcjami na ekranie
maszyny.
Pliki aktualizacji nie zostaty > Rozpakowac program aktualizacji.

odnalezione.

> Zapisac¢ dane aktualizacji bezposrednio w gtéwnym
katalog pamieci USB a nie w podkatalogu.

Nie wykryto stopki BSR nr 42

Soczewka jest zabrudzona.

> Wyczysci¢ soczewke stopki, miekka, lekko wilgotna
Sciereczka.

Przewdd stopki BSR nie jest
prawidtowo podpiety.

> Wocisna¢ wtyczke przewodu stopki BSR do gniazda
przytaczeniowego pionowo w gore, az zostanie
zablokowana w prawidtowej pozycji.

Krawedzie dziurki lub rygle sa
wykonywanie niepoprawnie

Stopka Automat do dziurek #3A
jest niewtasciwie skalibrowana.

> Skalibrowa¢ Automat do dziurek #3A. (patrz strona 59)
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19 Przechowywanie oraz utylizacja

19.1 Przechowywanie maszyny

Zaleca sie przechowywac maszyne w oryginalnym opakowaniu. Jesli maszyna bedzie przechowywana w
chtodnym pomieszczeniu, umiescic¢ ja w cieptym pokoju na godzine przed rozpoczeciem pracy.

> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od zrédta zasilania.

> Nie przechowywac urzadzenia na zewnatrz pomieszczen.

> Ostoni¢ maszyne od wptywu zmiennych warunkéw atmosferycznych.

19.2 Utylizacja maszyny

> Wyczysci¢ maszyne.
> Dokonac¢ segregacji akcesoriow pod wzgledem materiatu wykonania i poddac je utylizacji, zgodnie z
prawem danego kraju.



20 Parametry techniczne

PARAMETRY TECHNICZNE

Oznaczenie Wartos¢ Jednostka
Maksymalna grubos¢ materiatu 10,5 mm
0,41) (cale)
Predkos¢ maksymalna 1000 Sciegéw na minute
Rozrusznik nozny LV-1
System igiet 130/705
Wymiary bez trzpieni na nici (szer. x wys. x gt.) 450 x 330 x 200 mm
(17,72 x 12,99 x 7,87) (cale)
Wymiary z. Modutem do haftowania bez szpulki (szer. 750 x 330 x 450 mm
x Wys. x gt.)
29,53 x 12,99 x 17,72 (cale)
Waga maszyny 11,5 kg
(25,35) (Ib)
Waga modutu haftujacego 3,7 kg
6,6 (Ib)
Pobor mocy 90 W
Zasilanie 100 - 240 \Y
50 - 60 Hz

Klasa ochrony
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21 Przeglad sciegow

21.1 Przeglad wzoréw sciegow

Sciegi uzytkowe
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Sciegi krzyzykowe
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Sciegi specjalne
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21.2 Przeglad wzoréw haftow

Edycja wzoru haftu
Wyzwél swoja kreatywnosc¢. Do Panstwa dyspozycji jest szeroki wybdr wzoréw haftéw.

Po zarejestrowaniu maszyny dostarczone wzory haftow beda dostepne do pobrania w edytowalnym
formacie na Portalu Klienta BERNINA.

Jesli pod numerem wzoru haftu widzisz jeden z ponizszych piktograméw, dodatkowe informacje znajdziesz
na stronie

https://www.bernina.com/specialeffects.

- Odtaczony punkt m PunchWork
Prosty CutWork RS Wszywanie sznurka
Haft z fredzlami m Projekty w tamborku
m Aplikacja Napisy "Puffy fonts"
cg CutWork Pikowanie
PaintWork Trapunto
CrystalWork
Projekty
95 x 174 mm 113 X226 mm

(0] 12593-04 2 [ORE B 323 (@) 12536-03 2 [T B os

1. [ 1sacord 40 0020 = ‘ .. Isacord 40 0842

2. [ sacord 40 3574 / \\ Isacord 40 0842

3. sacord 40 0020 Isacord 40 0842

Isacord 40 0842

1
2
| 3
4. [l 1sacord 40 3574 Il 4.
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6
7
8
9

l
|
5. [l Isacord 40 0020 I
6. [ 1sacord 40 3574 ;
7. [ 1sacord 40 0020 |

.| Isacord 40 0842
. Isacord 40 1123
B sacord 40 1154

Isacord 40 0842
10.  lsacord 40 0842
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6. ] 1sacord 40 2101
7. [ 1sacord 40 0020
8. ] 'sacord 40 2101
9. |l 1sacord 40 2101

Wzory do Quiltingu
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4 x 4 inch
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1.8 Applique 1 1.8 Applique 1
2. [l Applique 2 2. [l Applique 2

3. [l Isacord 40 4103

HIIS

3.1 Isacord 40 5440

[EIRS

125 x 136 mm 132 x 165 mm
19999-002 2 [T B os Nb934_48 2 [ B o
1. lIsacord 40 0015 KEEP 1. [ Isacord 40 2241 (4} 5
2. lsacord 40 0015 CAE M 2.l lsacord 40 1154 Ll
3. Isacord 40 0015 3. [l lsacord 40 1346
AND 4. 1sacord 40 1161
SEW 5.l lsacord 40 2222
SOME“'“NG 6. Isacord 40 5833
7. M 1sacord 40 1154 % =
8. [l Isacord 40 2241 %:5?\ £
104 x 169 mm 119 x 156 mm
Nb935_48 > [ B o 21021-05 > [ B 326
1. [l 1sacord 40 2222 - 1.l 1sacord 40 1252
2.l lsacord 40 1346 ) 2. [l Isacord 40 1161
3. lIsacord 40 0232 3. [l Isacord 40 1565
4. 1sacord 40 1154
5. Isacord 40 5833
6. [ Isacord 40 2241
123 x 150 mm 116 x 109 mm
21021-04 2 [P B s 21021-06 2 [P B 2o

1. Isacord 40 1161
2.l Isacord 40 1252
3.l Isacord 40 1565
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1. Isacord 40 1161
2.l Isacord 40 1252
3. [l 1sacord 40 1565
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12490-03

118 x 113 mm
4.6 x4.5 inch

H 6.669

12490-04

146 x 122 mm
5.8 x 4.8 inch

H 8.724

1. Isacord 40 0108
2., | lsacord 40 3641
3.] Isacord 40 3652

1. Isacord 40 0108
2., | lsacord 40 3641
3.] Isacord 40 3652

12490-05

126 x 104 mm
4.9x4.1inch

H 6.148

Fp887

135 x 187 mm
5.3x 7.4 1inch

1. Isacord 40 0108
2.| Isacord 40 3641
3. |lsacord 40 3652

1. [ 1sacord 40 2504

12528-12

124 x 124 mm
4.9 x 4.9 inch

12528-03

76 x 130 mm
3x5.1inch

n 16.171

1. 1sacord 40 0931
2. [ Isacord 40 0824
3., Isacord 40 0851

1. lIsacord 40 0851
2. [l Isacord 40 0824
3.l Isacord 40 0931

0c07207

106 x 138 mm
7 4.2 x 5.4 inch n 17.807

L. 82007-11

112 x 94 mm
4.4x3.7 inch

Vs

1.0 Yenmet 7012
2. lIsacord 40 0670
3., Yenmet 7012

1. Applique 1
2. [l Applique 3
3.l Applique 1
4. Applique 3
5.l Applique 1
6. ] 1sacord 40 1805
7. lsacord 40 2152
8. Isacord 40 2520
9. [l Isacord 40 2500
10. ] Isacord 40 2115

Isacord 40 0761

82007-44

114 x 115 mm
4.5 x 4.5 inch

n 9.467

L4 82006-30

100 x 174 mm
3.9x6.9inch

n 21.584

1.0 | Isacord 40 2152
2. lIsacord 40 2520

1. [ 1sacord 40 0020
2. [l lsacord 40 4174
3. sacord 40 0020
4. [l sacord 40 4174
5.1 Isacord 40 0771
6.] Isacord 40 0832
7.8 Isacord 40 0108
8.l lsacord 40 4174
9. lIsacord 40 0660
10. [l 1sacord 40 1526
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72 x 103 mm

Nb251_48 2.8 x 4.1 inch

u 8612

Be790405

126 x 185 mm
4.9x7.3inch

u 7734

1. lsacord 40 2155
2.l 1sacord 40 2504
3. sacord 40 0020
4. ] 1sacord 40 0020

1. [ 1sacord 40 3102

87 x 102 mm

Fb126 3.4 x4 inch

u 2668

Be790502

60 x 58 mm
2.4x2.3inch

u 1814

1.0 Isacord 40 1220
2.l sacord 40 1805

1.l 1sacord 40 3541

123 x 124 mm
4.8 x 4.9 inch

21003-26

n 16.269

Nb403_48

78 x 78 mm
3.1x3.1inch

1. 1sacord 40 0345
2.1 Isacord 40 0442
3. Isacord 40 0232

1.1 Isacord 40 0552
2.l Isacord 40 4032
3. [l Isacord 40 4332

121 x 177 mm 56 x 58 mm
Nb373 48 - [ B e Nba42 48 a0 B e
1. [l 1sacord 40 4531 1. lIsacord 40 5610
2.l sacord 40 5643
% 3.l Isacord 40 3630
123 x 68 mm 126 x 263 mm
Nb481_48 > [P B o Nb749_48 > B s

1. lIsacord 40 0870
2. lIsacord 40 0670

o
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1. Isacord 40 6051
2.l 1sacord 40 1805
3. Isacord 40 0182
4.l 1sacord 40 9405
5. lsacord 40 0800
6. [l Isacord 40 0904
7. Yllvariations 8001
8. Isacord 40 0600
9. Isacord 40 0184
10.|  Isacord 40 0552
13.. Yllvariations 8016
16.. YLl variations 8020
19. [l Isacord 40 5722
22.  Isacord 40 0232

11. [ Isacord 40
14. [ Isacord 40
17. [ Isacord 40
20. [l Isacord 40
23. [l 1sacord 40

1921 12. [l YU variations 8019
1600 15. [l 1sacord 40 1904
5912 18.1 | YLl variations 8004
5510 21.| Isacord 40 0151
6133 24.  Yllvariations 8013
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L4 Nag59_48

75 x 103 mm

3x4.1inch Fb106

H 10.645

128 x 92 mm
5x 3.6 inch

H 4.433

1. Isacord 40 6051
2. lIsacord 40 5650
3. Isacord 40 6051
4. [0 1sacord 40 2761
5.0 lsacord 40 1141
6.l Isacord 40 4010
7. Isacord 40 4240
8. Isacord 40 0670

1.0 | lsacord 40 1061
2. 1sacord 40 2241

n

e

\

~ N
N fn&\ ?iﬁ}\l"ﬂﬁ?"é% o

N LON

§ e

2@10)

[ ]

Nb002_48

59 x 35 mm

2.3x 1.4inch Fq870_48

122 x 105 mm
4.8x4.1inch

1. lsacord 40 0310
2. lsacord 40 3962
3. lsacord 40 2560
4. [l 1sacord 40 1904
5. lIsacord 40 3040
6. [ Isacord 40 3543
7.l sacord 40 2905

1.1 Isacord 40 1061
2.| Isacord 40 0934
3. Isacord 40 1172
4. [l Isacord 40 1902
5. lsacord 40 0506
6./ Isacord 40 0811

116 x 222 mm
LD 4.6 x 8.8 inch B s
1.0 Isacord 40 3910 g

2.l Isacord 40 0862
3. [l Isacord 40 1725
4. lsacord 40 0761

)
e 1R
&

Dzieci
3 1259003 ;.335XX51.§7inTﬁn -~ el £ ckes7 411.282 xxsgginrs: B 2ee00
1. Applique 1 1. [ Applique 1
2. [l Applique 2 2. [l Applique 2
3.l Applique 1 3.l Applique 3
4. |l Applique 2 4. 1sacord 40 5730
5.l Applique 1 5. Isacord 40 2761
6. [l] Applique 2 6. lsacord 40 0630
7. Applique 1 7.] lsacord 40 3910 e Nl
8. [l Aoplique 2 8. Isacord 40 0015 Remember A}ways Love

9. Isacord 40 0015
10. ] 1sacord 40 0020
13.  Isacord 40 4230
16. [l Isacord 40 0112

11. [l lsacord 40 5510 12,
14. [l 1sacord 40 4116

9.0 Isacord 40 0811
10. [ Isacord 40 2830
13. [l Isacord 40 3722

Isacord 40 5650
15. [l 1sacord 40 0132
Isacord 40 0015

11. [l lsacord 40 4174

14.

Isacord 40 0015 15.

12. [ Isacord 40 1701

Isacord 40 1430

Cm031_48

86 x 64 mm

3.4 x 2.5 inch 12401-17

H 6.433

99 x 55 mm
3.9x2.2inch

1. Isacord 40 5730
2.0 Isacord 40 1352
3. Isacord 40 1755
4.l 1sacord 40 1730
5.0 Isacord 40 3820
6. Isacord 40 3040

1.1 Isacord 40 0731
2. lsacord 40 0630
3.l Isacord 40 5934
4.l 1sacord 40 0111
5. lsacord 40 4240
6.l Isacord 40 1342
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L4 k859

119 x 142 mm
4.7 x 5.6 inch

u 30.121

Ck520

75 x 60 mm
3x2.4inch

1. [l 1sacord 40 3815
Isacord 40 0101
Isacord 40 6141
Isacord 40 0630
Isacord 40 3910
Isacord 40 0811
7. lsacord 40 0015
8. [l Isacord 40 0904
9.1 Isacord 40 3241
10. [l Isacord 40 1701
13.  lsacord 40 0015

o vk~ W

Tickle My Tummy

11. [l lsacord 40 4174
14.1 lsacord 40 2153

12. [l Isacord 40 3815

1. [l 1sacord 40 3906
2.l 1sacord 40 0132
3. Isacord 40 0015
4. Yenmet 7003

5.1 lsacord 40 3652
6. 1sacord 40 0020
7. lsacord 40 0600
8. [ lsacord 40 2113

Ck510

76 x 60 mm
3x2.4inch

n 8.069

Ck522

71 x53 mm
2.8 x2.1inch

1.8 1sacord 40 5934
2. lIsacord 40 3840
3.l Isacord 40 3901
4. Isacord 40 0108
5. lsacord 40 0015
6. ] Isacord 40 3622
7. sacord 40 4174
8. Isacord 40 0015

1. Isacord 40 3810
2.| Isacord 40 0131
3. Isacord 40 0015
4. [l 1sacord 40 0020
5. lsacord 40 0310
6. ] Isacord 40 1703
7. [l Yenmet 7021

8. 1sacord 40 3353

L4 k863

127 x 125 mm
5x 4.9 inch

n 19.354

Nb198_48

94 x 72 mm
3.7 x 2.8 inch

n 9.711

Isacord 40 0630
Isacord 40 0506
Isacord 40 0630
4. Isacord 40 0015
5.l Isacord 40 4103
6. Isacord 40 4111
7.l Isacord 40 1701
8. Isacord 40 2830
9.l Isacord 40 5912
10. [l 1sacord 40 1730
13. [l 1sacord 40 4174
16. Isacord 40 0015

woN =

Wish Upon My Star Light

11. [l 1sacord 40 5510
14.  lsacord 40 0352
17.[ Isacord 40 3151

12.] lsacord 40 0811
15. [l Isacord 40 1805

Isacord 40 2650
Isacord 40 0713
Isacord 40 2166
. lIsacord 40 1755
5. Isacord 40 3251
6.1 Isacord 40 1600
7.1 Isacord 40 2153
8.1 Isacord 40 2152
9.l Isacord 40 2761

AW =

.4 Be790307 - ;_462;51izn7c;”m B 067 L4 Be790311 - 1_1:;61;2:”"1 B 2320
1. Applique 1 1. Applique 1

2. [l Applique 3 2. [l Applique 3

3.l Isacord 40 3130 3. [l Isacord 40 0933

4.l Applique 1 4. Applique 1

5.l Applique 3 5.l Applique 3 [ "0 Oo

6. lsacord 40 0003 6. Applique 1

7.l 1sacord 40 1720
8. 'sacord 40 0020
9. Isacord 40 0520
10. [l Isacord 40 3541

7.1 Applique 3
8.l Isacord 40 0776
9. M Applique 1

10. [l Applique 3

13.  Isacord 40 0015

11. [l lsacord 40 1900  12.
14. [ 1sacord 40 0020

S

Isacord 40 0176

L4 Be790305

118 x 145 mm
4.6 x 5.7 inch

L3 Be790306

132 x 151 mm
5.2 x 6 inch

u 18.399

1. Isacord 40 0015
2.8 Applique 1
3. [l Applique 3
4. [l 1sacord 40 3541
5.l Applique 1
6. [l Applique 3
7. Isacord 40 0345
8. [l Applique 1
9. [l Applique 3
10. [l 1sacord 40 1900
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11. [l 1sacord 40 0020

12.  lsacord 40 0015

1. lIsacord 40 0003

2.8 Applique 1

3. ] Applique 2

4.  lsacord 40 0003

5.0 lsacord 40 3910

6. Isacord 40 0230

7. sacord 40 2723

8. [l Isacord 40 1301

9. Isacord 40 2640
10.  Isacord 40 0003

LS .‘
t=|.. ry =h
‘f

11. [l 1sacord 40 3332
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.4 Be790309 g;’;?_ g IT:;] B L4 Be790310 ;igxxs1_i?nr2: B s
1. Applique 1 1. Applique 1

2. [l Applique 3 (53 2. [l Applique 3

3. lIsacord 40 0015 o @ 3.l Applique 1

4.l 1sacord 40 1900 : 4. Applique 3

5. Isacord 40 0020 5. Isacord 40 1161 [

6. [l lsacord 40 4116 6.1 Isacord 40 1141

1

7.1 Isacord 40 0176 7. Isacord 40 1161 ‘ —_—
8. lIsacord 40 0015 j 8. ] lsacord 40 3654 ' mm
9. lIsacord 40 0310 9./ Isacord 40 0176
10.| Isacord 40 1141 11. [ 1sacord 40 0020 12.  Isacord 40 0015
13. [l Isacord 40 1900
03 Be790312 rismn B 2248 (3 Be790313 ok mm B
1.8 Applique 1 1.8 Applique 1 %iy
2. [l Applique 3 2. [l Applique 3 (2-)
3. Applique 1 3.| Isacord 40 3750 @ ,
4.l Applique 3 4. [W1sacord 40 1114 (5]
5. lsacord 40 0015 5. [l sacord 40 1900 e
6. Isacord 40 1600 6.l Isacord 40 3620 am \
7.8 Isacord 40 0108 7.l sacord 40 2510 d w@
8. [l lsacord 40 2912 8. [l 1sacord 40 5324 ‘@'
9.l 1sacord 40 3600 9.0 Isacord 40 1114
10.. Isacord 40 1141 11. [l 1sacord 40 0020 10.  lIsacord 40 1060 11. [ 1sacord 40 4114 12. [l 1sacord 40 0020
13.  Isacord 40 0015
Ck511 ;ié?irﬂ? n 6.803 mCm193_48 lg;;?ﬂi;ﬂm n 12.461
1.l 1sacord 40 4174 1. Applique 1
2.l sacord 40 3600 2. [l Applique 3
3. lIsacord 40 3840 3.l Applique 1
4. 1sacord 40 2900 4. Applique 3
5.0 Isacord 40 2152
6., Isacord 40 3652
7. lsacord 40 2250
8. Isacord 40 3770
9.  lIsacord 40 2250
10.  Isacord 40 0101
L4 k667 s mn By ssee Ck738 S B seo
1.8 Applique 1 1. Isacord 40 3151
2. [l Applique 2 2. lsacord 40 3761
3. [l Applique 3 3. [l Isacord 40 2761
4.l 1sacord 40 4103 4. Isacord 40 1430
5.8 Isacord 40 4610 5. lsacord 40 0221
6.l Isacord 40 4220 6.| | lsacord 40 5822
7. lsacord 40 0015 7. lsacord 40 0811
8. ] lsacord 40 3544 8.  lIsacord 40 0520
9. lsacord 40 1362
Ck970 z 2?3Xx832.2'7;$h B s Cm147 z 2?;;;8 o B s
1.0 |lsacord 40 0151 1. lsacord 40 1755
2.l Isacord 40 0152 2. lsacord 40 0713
3. lsacord 40 0124 3. lsacord 40 0704
4.] lIsacord 40 0131 4.] lsacord 40 6141
5./ Isacord 40 3150 5. Isacord 40 3251
6. Isacord 40 2830 6.1 Isacord 40 1600

7. Isacord 40 3040
8. | lsacord 40 3640
9.l 1sacord 40 3710
10.  lsacord 40 2051
13.  lsacord 40 0015

11. [l lsacord 40 1725
14. [l 1sacord 40 3743

12. [l Isacord 40 3743
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63 x 63 mm
2.5x2.5inch

Cm226_48

u 6214

119 x 167 mm

Cm348_48 4.7 x 6.6 inch

u 22.995

1. lsacord 40 0101
2.1 Isacord 40 0131
3. [l Isacord 40 0152
4. ] 1sacord 40 0020
5. lsacord 40 1755

1. lsacord 40 2155
2. 1sacord 40 2761
3.l Isacord 40 3130
4. 1sacord 40 3251
5. lIsacord 40 2650
6. Isacord 40 2640
7. lsacord 40 5610
8. [l Isacord 40 5722
9. |l 1sacord 40 2504
10.  lIsacord 40 0713 1.

Isacord 40 0822

120 x 113 mm

m Cm362_48 4.7 x 4.4 inch

n 6.792

100 x 97 mm

L4 Cm376_48 3.9x38inch

1 Isacord 40 6051
2 Isacord 40 5650
3. Isacord 40 6051
4.1 |lsacord 40 5531
5. [l 1sacord 40 4174
6 Isacord 40 5610

Isacord 40 0703
Isacord 40 0702
Isacord 40 0131 5
lsacord 40 0713
lsacord 40 0703 ;
Isacord 40 0704
Isacord 40 3971

N o v kA WN =

R A5 ull 31.153:39.2 i B s

1. lsacord 40 2363

2. lsacord 40 2650

3.l Isacord 40 5912

4.1 Isacord 40 1600

5.l Isacord 40 3920

6. Isacord 40 0821

7.1 |lsacord 40 2830

8.1 Isacord 40 2153

Ramki

3 80090-26 ARSI -- X 3 12630-07 oxemn B 6820

1. Applique 1 1. Isacord 40 1030 ¥ 4 )

2. [l Applique 2 2. Isacord 40 1030

3. [l Applique 1 3. |Isacord 40 1030

4. Applique 2 4.] " Isacord 40 1030

5.l Isacord 40 4103 5. Isacord 40 1030

6.l Isacord 40 2508 6., | Isacord 40 1030

3 12611-27 SR B o 3 1261128 e B e

1. Applique 1 AL 1. Applique 1 A\

2. [l Applique 2 ;’ L \\ 2. [l Applique 2 " e -

3.1 Isacord 40 5440 “ { 3.1 Isacord 40 0703 [
N~ 4 :
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91 x 88 mm 139 x 139 mm
2 12649-05 3.6 x 3.5 inch B ooer 3 12606-26 5.5 x 5.5 inch B s
1. Applique 1 1. lsacord 40 0670
2. [l Applique 2 2. lIsacord 40 0670
3. lsacord 40 1840 3. Isacord 40 0670
4.  Isacord 40 1860
5. lsacord 40 0015
43 x 70 mm 46 x 78 mm
m 12606-33 1.7 x 2.8 inch u 2378 m 12606-37 1.8 x3.1inch u 2060
1. lsacord 40 0670 .'F'L 1. lsacord 40 0670
2. lsacord 40 0670 7,_’/"-"* N Isacord 40 0670 —
3. Isacord 40 0670 Isacord 40 0670 72 \
W\ Vi
- 71 [~
—N S = —
123 x 173 mm 123 x 173 mm
L4 3207802 49x638inch B e (4 3207803 49x638inch B o
1. ] 1sacord 40 0020 rrr— 1. ] 1sacord 40 0020 Pty
2.l lsacord 40 4174 kY 2.l lsacord 40 4174 /
3. sacord 40 0020 3. sacord 40 0020 A
4. [l sacord 40 4174 4. [l sacord 40 4174
j‘ (/‘
s . VR
123 x 173 mm 77 x 77 mm
3 32078-04 49x638inch B o Nz195 3x3inch -~ JREEZE
1. [l 1sacord 40 0020 1. Isacord40 0660 pETITTTETTNTITEN
2.l 1sacord 40 4174 2. lsacord 40 0713 §THTGHED ;
3. sacord 40 0020 3. |lsacord 40 2153 ¥
4.l 1sacord 40 4174 4. lsacord 40 1362 \i?]ﬂT]EI @VE :
5. Isacord 40 0870 .
6.1 Isacord 40 2830
7. 1sacord 40 1725
8. Isacord 40 4071
72 x 156 mm 72 x 156 mm
2 1261121 il > 556.1inch B s C3 1261123 (il 2561 inch B e

1. Applique 1
2. [l Applique 2
3.l 1sacord 40 1703

1. Applique 1
2. [l Applique 2
3.l 1sacord 40 1902

Cg 12611-22

72 x 156 mm
2.8 x6.1inch

u 12.504

Cg 12611-24

72 x 156 mm
2.8 x6.1inch

u 12.613

1. Applique 1
2. [l Applique 2
3. Isacord 40 1703

1. Applique 1
2. [l Applique 2
3. Isacord 40 1902
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Sezonowe

L4 21019-14

123 x 130 mm
4.8 x 5.1 inch

89 x 164 mm
3.5x 6.5 inch

n 3.453

Hg795_48

1. [l 1sacord 40
2. [l sacord 40
3. [ Isacord 40 1805
4. 1sacord 40 1912
5.l lsacord 40 0138
6. 1sacord 40 0020
7.1 Isacord 40 0131
8. Isacord 40 0015
9.l Isacord 40 0138
10. [l 1sacord 40 1805

1805
1805

1. Isacord 40 5730
2.l sacord 40 5513
3. Isacord 40 4430
4.l 1sacord 40 1032
5.l sacord 40 1900
6.[ Isacord 40 4113

12597-16

88 x 85 mm
3.5x3.3inch

86 x 130 mm

80009-17 3.4x 5.1 inch

n 6.582

1. Isacord 40 0904
2. [l Isacord 40 0940

1. Isacord 40 5934
2.l sacord 40 5866
3. [l Isacord 40 5934

L4 He2s5

133 x 127 mm
5.2 x 5 inch

u 17.198

88 x 145 mm
3.5x 5.7 inch

L4 He252 B 2o

1. 1sacord 40 0111
2.l Isacord 40 1701
3. Isacord 40 1800
4. 1sacord 40 1701
5. [l 1sacord 40 1800
6./ Isacord 40 2640
7. lIsacord 40 5650
8. Isacord 40 5610
9. lIsacord 40 0015

1. [ 1sacord 40 1902
2. Isacord 40 1701
3. Isacord 40 1902
4. lsacord 40 0532
5. Isacord 40 0842
6. Isacord 40 0532
7.0 Isacord 40 0842
8. [ Isacord 40 1902

9. Isacord 40 0651

10. [l 1sacord 40 0111 11.  lIsacord 40 1060 12. lIsacord 40 3910 10. [ Isacord 40 1123 11.1 lIsacord 40 5220 12. [ Isacord 40 5210
13.  lIsacord 40 0800 14. [ Isacord 40 0940 15. lIsacord 40 0651 13. [l Isacord 40 5422 14.  lIsacord 40 0101 15.1 | Isacord 40 1430
16.]  Isacord 40 0832 17.0 Isacord 40 0651 18.1 Isacord 40 0832 16. [l Isacord 40 1725 17.  lsacord 40 0520 18. [ Isacord 40 0824
19.  Isacord 40 3650 20.  Isacord 40 1351 21. [ Isacord 40 0108 19.1 lIsacord 40 3910 20. Isacord 40 3650 21.[ Isacord 40 3910
22. [ 1sacord 40 1902 23.  lsacord 40 3650 24. [ Isacord 40 1123
25. [l sacord 40 5324 26.[MlIsacord 40 1154
03 Ho746_48 B 411.142:51.2?;3:“ B s Rc514 B ;_‘;’;939_9":& B se0s
1. lsacord 40 3040 X< Isacord 40 1172
2.8 Applique 1 Isacord 40 0842

3. ] Applique 2
4. lsacord 40 0221
5. [l Applique 1
6. [l] Aoplique 2
7. |lsacord 40 0142
8.l Isacord 40 0108
9. [l Applique 1
10. |l Applique 2
13. [ Isacord 40 1200
16.] Isacord 40 0142
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1.

Isacord 40

0800
14. [ 1sacord 40 0020

12. ] 1sacord 40 0020
15.  Isacord 40 0670

1.

2.

3. Isacord 40 0651
4. lsacord 40 0821

5. Isacord 40 0941

6. Isacord 40 0101

7. lIsacord 40 0640

8. Isacord 40 3910

9.l 1sacord 40 4103

10. [l lsacord 40 3522 11.

Isacord 40 0842
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124 x 147 mm

ﬂ Hg747_48 4.9 x 5.8 inch

u 18.378

114 x 128 mm
4.5 x5 inch

u 13.084

Nb754_48

1. lsacord 40 0970
2. Isacord 40 3770
3.1 Isacord 40 5912
4. Isacord 40 0520
5.0 Isacord 40 0811
6.  lIsacord 40 3350
7. lsacord 40 3040
8. [l Applique 1
9. |l Applique 2

10. [l Applique 1 11. [l Applique 2

13. [l Applique 2 14. [ Isacord 40 4073

16. [l Isacord 40 1200 17.  lIsacord 40 0101

12. [l Applique 1

15. ] 1sacord 40 0020

1. Yenmet 7037

2. lIsacord 40 2155
3. lIsacord 40 0651
4. Isacord 40 0101
5. Isacord 40 2532
6. Isacord 40 0640
7. lsacord 40 1352
8. Yenmet 7030

9. Isacord 40 0232
10. [ Isacord 40 1123

99 x 62 mm

Nb759_48 ) e i

n 4.937

101 x 108 mm
4 x 4.3 inch

Hd976 7

1. Yenmet 7037
2. lIsacord 40 0640

1. lIsacord 40 3962
2. Yenmet 7029

3. lsacord 40 1352 3. lsacord 40 0640
4. Isacord 40 0232 4. 1sacord 40 0824
5.7 Isacord 40 1123 5. Isacord 40 0015
6. 1sacord 40 0020
7. |lsacord 40 0142
8. Isacord 40 3962
9.l 1sacord 40 0020
10.[ | Isacord 40 0934 11.  Isacord 40 0640 12. [l Isacord 40 0824
13.  Isacord 40 5650 14.] Isacord 40 5531 15.1 Isacord 40 1220
16.| lIsacord 40 5822 17.1 lIsacord 40 5531 18.  Isacord 40 0015
19.1 | Isacord 40 5822
Hg806_48 e omn B o 12415-32 g bimm B oo
1.0 | lsacord 40 2530 1. [ YU variations 8019
2.l sacord 40 1900
3.l Isacord 40 5730
4. [ Isacord 40 1114
5. Isacord 40 4430
6. |lsacord 40 4113
12415-29 pexiizmn [ asia 12655-14 AU -- RCREP!

1. YU variations 8019

1.l 1sacord 40 1115
2.l sacord 40 1055

83 x 124 mm 84 x 97 mm

O 12433-05 3.3 x4.9 inch B 53 PR 3.3x3.8inch B soss
1. [l 1sacord 40 1725 q' 1. [l 1sacord 40 1010

2.l Isacord 40 5934 \59 2.| Isacord 40 0811

3. Isacord 40 0442 ; 3.l Isacord 40 1311

4. 1sacord 40 2115 ,” 4.l 1sacord 40 1543

5. [l Isacord 40 2711 %

a\/

PN
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Be790303 ;_07xx720_8n;:ch B s Be790301 ;2)(7;58:12”1 B o0s3
1. lIsacord 40 0532 1. [ Isacord 40 1161 T
2.1 Isacord 40 1300 2. lIsacord 40 1860
3. sacord 40 0020 3. Isacord 40 1805
4. lsacord 40 0015 4.l 1sacord 40 4116 5
5.l lsacord 40 1114 ]
6. Isacord 40 0532
7. Isacord 40 0731
8. [l lsacord 40 1322
9.0 Isacord 40 1141
10. ] 1sacord 40 0020
Gnnf80834 - [N B oo He962_48 SR - [ERPE
1.0 Isacord 40 5833 1. 1sacord 40 1902
2.l Isacord 40 5633
3. Isacord 40 2155 ?TII‘S-I‘OMETS
4. 1sacord 40 2153 {;ﬁhj
5.l lsacord 40 2521
6.l Isacord 40 3901 \ we{’s
7.l 1sacord 40 0111 M
12421-11 2z ??GXXfJ'T;rTch B :oss 12421-37 2z 5_762621_ a B 50
1. lsacord 40 0800 1. [ 1sacord 40 0020
2. 1sacord 40 0904
3. sacord 40 0020
4.  Isacord 40 0015
12421-03 - IR B 2 Cm287_48 - [ESA B e
1. [ 1sacord 40 0020 1 Isacord 40 0870
2. lsacord 40 0015 2. lsacord 40 1172
3.l 1sacord 40 0111 3.] |Isacord 40 0934
4.  lsacord 40 1755
5. isacord 40 0020
6.[  Isacord 40 5531
7. lsacord 40 5610
8. [l Isacord 40 5722
9.1 Isacord 40 2550
10.  Isacord 40 0015 11.  lsacord 40 0713 12.. lsacord 40 1840
13. [ Isacord 40 1921 14.[8 Isacord 40 2241
Cm426_48 - [N B 204 Fq749_48 - [ESARR B
1. lIsacord 40 0761 e 1.0 Isacord 40 1114
2. lsacord 40 2155 : ﬂ " 2.l sacord 40 1335
3. isacord 40 1725 S 3. [l Isacord 40 5664
4.l 1sacord 40 1902 o)

5. lsacord 40 0010
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He919_48

89 x 69 mm
3.5x2.7 inch

u 5.245

Hg053_48

122 x 122 mm
4.8 x 4.8 inch

u 15.370

1. lsacord 40 3650
2. Isacord 40 3840
3.] Isacord 40 3641

1.1 | Isacord 40 5531
2.l 1sacord 40 5643
3. Isacord 40 1805

Hg319_48

89 x 151 mm
3.5x 6 inch

u 8.681

Hg460_48

92 x 98 mm
3.6 x3.9inch

1.1 Isacord 40 5822

1. lIsacord 40 3650
2. lIsacord 40 0015
3. [l Isacord 40 1921
4. Isacord 40 3840
5. Isacord 40 3810
6. Isacord 40 4071
7. [l sacord 40 3444

87 x 87 mm
s 3.4x3.4inch ﬂ Zives

1. ] 1sacord 40 0020

2. lIsacord 40 0600

3. lsacord 40 0800

4. [l isacord 40 0020
Ramki i koronki

. 45 x 58 mm . 37 x 59 mm
12659-01 1.8x2.3 inch B s 12659-06 1.4x2.3inch B oo

1.0 Isacord 40 1352
2.0 Isacord 40 1430

1. [l 1sacord 40 4625
2.l sacord 40 4515

21021-25

34 x71 mm 000303

u 4748

101 x 110 mm
4 x 4.4 inch

1.l Isacord 40 1252

1. lIsacord 40 0015
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Hg341_48

64 x 64 mm
2.5x2.5 inch B s

Nx957

98 x 88 mm
3.9 x 3.5 inch B e

1. lsacord 40 0015
2.l 1sacord 40 0020

1. [l 1sacord 40 1950

sEdl 2.16Xx931.6n:rr1nch B oss S Foa61_48 :1.282 xx41.§1inTI:n B e
1.0 Yenmet 7025 1.l sacord 40 0020 Y
2. lsacord 40 1172 Y
/\{
12633-20 EOAEU - - JRPECY 12508-08 IR - ALY
1. lsacord 40 0015 1. lsacord 40 0352
2. [l Isacord 40 4752
3. lsacord 40 0124
12508-17 ‘11_26XX165i2n$m B o ™) oc33411 é_‘;ﬁ?;:&m By issss
1. lsacord 40 0352 1. lsacord 40 0015
2. Isacord 40 4752
3. Isacord 40 5552
[ oc33416 2 ?ix;szii?;m B o0 12485-12 -~ [ o B s
1. [l 1sacord 40 1902 1.l 1sacord 40 1134
2. lsacord 40 0015 2. lsacord 40 0520
3. lsacord 40 4240
4. Isacord 40 4111
5. lsacord 40 0702
6. Isacord 40 1430
A - B R -

1. lIsacord 40 0702
2. lIsacord 40 0520
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44 x 172 mm 35x 142 mm
Sl 1.7 x 6.8 inch B oo Fa981 1.4 x 5.6 inch -~ JERLY

1. lsacord 40 6051 2 1.. Isacord 40 1055
2.| lsacord 40 0811 (@
3. [l Isacord 40 1921 <

e )

ey

740>

21 x 151 mm 32 x 152 mm
21002-21 0850 B 21009-29 S B 464
1.l 1sacord 40 1252 o 1. [ 1sacord 40 5210
9 [’
&)
74
e
\\
Nt
40
26 x 240 mm 73 x 190 mm
P 1x9.4 inch - JERED el 2.9x7.5inch -~ JEREE
1. lIsacord 40 0851 1.1 Isacord 40 0442
19 x 120 mm 26 x 176 mm
Na914_48 2 [ n 4691 Nb520_48 2 [ n 5.146
1. [ Isacord 40 3151 m 1.1 | Isacord 40 0131
2. [ Isacord 40 3251 s 2.l lsacord 40 4174
3.1 1sacord 40 3150 th2
50 x 158 mm 32 x 209 mm
Hg177_48 > e B Cma473_48 > [P B sos:
1.l 1sacord 40 1704 1. Isacord 40 3920
2.l 1sacord 40 1911 & 2. lsacord 40 3962
3.l 1sacord 40 1701
4.l 1sacord 40 5100 3
5.l lsacord 40 5513 :
6. Isacord 40 6011
7. 1sacord 40 4625
29 x 133 mm
Fb436_48 1y e u 4735

1. Isacord 40 3130
2.1 Isacord 40 3150
3. Isacord 40 4240

195



PRZEGLAD SCIEGOW

Sport i hobby

142 x 117 mm 80 x 120 mm

(3 8201428 5.6 x 4.6 inch B 2 C3 12611-08 3.1x4.7 inch B s
1. Applique 1 P m 1. Applique 1

2. [l Applique 2 { Nahmaschlne g? 2. [l Applique 2

3.1 Isacord 40 0105 i it d g g 3. Applique 1

4.l 1sacord 40 0020 TRz RE 4.1l Applique 2

5. [l 1sacord 40 4073 - JQ‘-% by 5. [l 1sacord 40 1154

6. [l 'sacord 40 1902 ([Bualiystircres g 5 oA §| 6.[ Isacord 40 5440

7. 1sacord 40 1902

130 x 158 mm 72 x 99 mm
C3 1261118 5.1x 6.2 inch B soss Nx737 2.8x3.9 inch B o
1. Applique 1 N 1. Isacord 40 0015 P
2. [l Applique 2 y Gl N 2. Yenmet 7005 i

3.] Isacord 40 0151

3 Isacord 40 3962

4.]  Isacord 40 5440 S 4. ] 1sacord 40 0020
L R
_—— — e/
80 x 78 mm 91 x 171 mm
MR il 31.31inch ﬂ 11.206 et 3.6x 6.7 inch ﬂ >.182

1.1 Isacord 40 0131
2.l Isacord 40 0111
3. Isacord 40 0970
Isacord 40 0015
Isacord 40 3971
Yenmet 7009

Yenmet 7003

. lsacord 40 4230
9.l lsacord 40 4174

o N o ;oA

1.l 1sacord 40 4174

3
||
‘*;‘—l'{\l‘\

138 x 142 mm
5.4 x 5.6 inch

L4 12472-01

u 23233

Sp9s0

63 x 64 mm
2.5x2.5inch

1. [l 1sacord 40 2504
2. 1sacord 40 3901
3. lIsacord 40 5610
Isacord 40 4240
Isacord 40 0015
Isacord 40 0015
Isacord 40 1123
8. Isacord 40 0761
9. |l 1sacord 40 1902

N oo uoA

10. [l Isacord 40 2504 11. [l Isacord 40 3901 12. lIsacord 40 5610

13.  lsacord 40 4240 14.1 lsacord 40 1300

1. lsacord 40 0015
2.1 Isacord 40 0142
3. sacord 40 0020

100 x 86 mm

Be790606 3.9x3.4inch

u 7.445

Be790608

80 x 80 mm
3.2 x3.1inch

1. [ 1sacord 40 0020
2.l Isacord 40 1306

YOGA
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1. [} 1sacord 40 0020
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Be790603 g_oz";;_g"mh B s Be790602 gﬂ"xg:l: B 060
1. lsacord 40 0015 1.l 1sacord 40 5643
2.l 1sacord 40 3654 2. Isacord 40 5912
3. Isacord 40 0015
e e s T, B e
1.l 1sacord 40 4174 1., Isacord 40 3910
2. lIsacord 40 0142 2., lIsacord 40 0706
3.l Isacord 40 3901 3.l Isacord 40 4531
4. lIsacord 40 3962 4. lIsacord 40 4430
5. lsacord 40 0506 5. Isacord 40 1106
6. Isacord 40 0520 6. Isacord 40 0501
7. [ 1sacord 40 0020 7.l Isacord 40 5500
8. 1sacord 40 0020
9.l Isacord 40 4010
Fb148 31?(13)T58i9r1$m B e 2l 2.57x><626.6n:r:nch B oo
1 Isacord 40 0131 1.0 lsacord 40 0142
2. lsacord 40 0608 2. lsacord 40 1220
3.l 1sacord 40 0941 3. [l Isacord 40 1332
4. Yl variations 8016 4.l 1sacord 40 1334
5.0 YLl variations 8007 5. lsacord 40 3611
6. |lsacord 40 1123 6. ] Isacord 40 1800
7. lsacord 40 1172 7. lsacord 40 0015
8. Isacord 40 1725 8.l 1sacord 40 4174
9. |lsacord 40 6141
10.|  Isacord 40 0142 11. [ Isacord 40 2810
LAY g?sxxsz?zn;r:th B 0320 R 2.85Xx523.1n;r:nch B osss
1. lIsacord 40 3650 1. [l 1sacord 40 0020
2. lsacord 40 0015 2.l sacord 40 3600
3. Isacord 40 0150 3. lsacord 40 4230
4.l 1sacord 40 1902 4.1 Yenmet 7005
5. Isacord 40 0853 5.0 Isacord 40 3910
6.l 1sacord 40 1565 6.l 1sacord 40 1902
7. 1sacord 40 0020 7. [ sacord 40 1912
8. |lsacord 40 0142 8.l Isacord 40 0108
9. Isacord 40 2171 9. | sacord 40 0020
10.  Isacord 40 0015 11.. Isacord 40 0124
Sr551 1'270;132 o B s
1. [l 1sacord 40 1902
2. [ sacord 40 2123
3. lsacord 40 0015
4. Isacord 40 0520
5. Isacord 40 5664
6. ] lsacord 40 5233
7. [ sacord 40 5374

8.1 | Yenmet 7032

9.l 1sacord 40

0111

10. [l Yenmet 7036
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Zwierzeta

132 x 148 mm 47 x 67 mm
Wp415_48 2 [ B 0 B cm216_48 2 [N B 504

1.l 1sacord 40 0941
2. lIsacord 40 0532
3. [l Isacord 40 0945
4. ] 1sacord 40 0020

1. Isacord 40 1010
2. Isacord 40 0101
3.l Isacord 40 0132
4. ] 1sacord 40 0020
5. lsacord 40 0124
6.l Isacord 40 1010
7.1 Yllvariations 8012

58 x 102 mm 96 x 137 mm
B8 cm213 48 2 e n 7.866 Wp421_48 > [ n 14.219

1. lsacord 40 1840
2. [ 1sacord 40 1055
3.l Isacord 40 1252
4. lIsacord 40 0651
5. lIsacord 40 0660
6. 1sacord 40 0020

é
7.l 1sacord 40 1055 [/\aﬁiz

1. [ Isacord 40 1161
2.l 1sacord 40 1876
3.l Isacord 40 1154

78 x 73 mm 98 x 98 mm
s 8 31x20inch H 1152 Hd977 i 35.39inch H ISR

1. lsacord 40 0101
2. lsacord 40 3971
3. Isacord 40 2220
4. 1sacord 40 0132
5. Isacord 40 2051
6. Isacord 40 2155
7.l Isacord 40 2320 7. |lsacord 40 0142
8. Isacord 40 2220 8. Isacord 40 0640
9.1 Yenmet 7023 9. [l Isacord 40 0824
10.  Isacord 40 2650 11. [ Isacord 40 2830 12.. Isacord 40 1352
13.  Yenmet 7029

1. lIsacord 40 3962
2. lsacord 40 0015
3. Isacord 40 0640
4. 1sacord 40 0824
5. lsacord 40 2650
6. 1sacord 40 0020

. 106 x 81 mm 71 x 72 mm
Lj598 ) 49520 i ﬂ 1718 Cm220_48 ] S en a8 i ﬂ 7301

1. lsacord 40 0101
2.1 Isacord 40 0131
3.l Isacord 40 0132
4.l 1sacord 40 4174
5. Isacord 40 0108
6. 1sacord 40 0020
7. 1sacord 40 5933
8. Isacord 40 0453

1 Isacord 40 1755
2 Isacord 40 0101
3 Isacord 40 0142
4. Isacord 40 0101
5. Isacord 40 4071
6.] Isacord 40 0142
7.1 Isacord 40 0934
8. 1sacord 40 0020

Kwiaty
123 x 122 mm 121 x 121 mm
U ll 45 48inch B e 21027-14 ll 45 48inch - [REIE
1. [l 1sacord 40 1805 1. [ Isacord 40 5115

2.l Isacord 40 2721
3. Isacord 40 2520
4.l 1sacord 40 5100
5.l lsacord 40 4114
6. [l Isacord 40 4103
7. lIsacord 40 0506
8.l Isacord 40 5115

2.l Isacord 40 2721
3. [l Isacord 40 4114
4. Isacord 40 2520
5. lsacord 40 0506
6.l Isacord 40 5100
7.l 1sacord 40 1805
8. Isacord 40 5115
9.l Isacord 40 1805
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21027-16 ;’_73XX165i2n$m B /22 21027-17 ;’_73’()(165?”:;”1 B
1. [} 1sacord 40 1805 1.} 1sacord 40 1805
2. lsacord 40 2520 2. [l sacord 40 2723
3. [l 1sacord 40 2721 3. lIsacord 40 2520
4.l 1sacord 40 5100 4.l 1sacord 40 5100
5. lsacord 40 0506 5. lsacord 40 0506
6. Isacord 40 5115 6. [l Isacord 40 4103
7.l 1sacord 40 4114 7.l 1sacord 40 4114
8. Isacord 40 5115 8. Isacord 40 5115
9. |l 1sacord 40 1805 9. |l 1sacord 40 1805
21017-01 31.014xx61.§8inr2: B oz FI135 2_85’<X837_4”;$h B 2ess
1.0 Isacord 40 0453 1. 1sacord 40 5633
2.1 Isacord 40 0442 2.1 Isacord 40 5822
3.l Isacord 40 0345 3. lsacord 40 5326
4.l 1sacord 40 1301 4. lsacord 40 0870
5. lIsacord 40 0702 5.0 lsacord 40 3241
6. | Isacord 40 1102
7. lsacord 40 0761
8 Isacord 40 0640
FI136 igi?;::lh B sso Fl138 igiﬁ:l: B s
1. lsacord 40 0311 1. Isacord 40 5934
2.l 1sacord 40 5326 2. 1sacord 40 5633
3.l 1sacord 40 5374 3.[ | Isacord 40 3331
4. lIsacord 40 0101 4.l 1sacord 40 3211
5. Isacord 40 3951 5.l lsacord 40 5326
Fl142 e By 025 F1230 ex B oo
1.1 Isacord 40 2830 1. lsacord 40 0600
2.l sacord 40 3541 2.l Isacord 40 5933
3.l Isacord 40 2830 3.l Isacord 40 5944
4. 1sacord 40 1912
5. Isacord 40 0108
6. [l Isacord 40 3842
7.1 Isacord 40 0453
8. [ Isacord 40 5326
FI171 oxesmm B e 82006-07 xrsemn [ 2673
1.l Isacord 40 5100 1.l sacord 40 4174
2.l sacord 40 5100 2.l Isacord 40 0108
3. Isacord 40 5326 3.l Isacord 40 0643
4.l 1sacord 40 2600 4. lsacord 40 0660
5. Isacord 40 3040 5. Isacord 40 0643
6.l Isacord 40 4421
7. sacord 40 1526
8. Isacord 40 0660
9.l lsacord 40 4174
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21006-02 A - - JCRES 80001-23 e B -
1.0 lsacord 40 3910 1.0 lIsacord 40 1102
2.l 1sacord 40 3900 2.l 1sacord 40 1805
3. Isacord 40 0015 3. Isacord 40 6011
4. lsacord 40 3962 4.l 1sacord 40 4174
5. [l Isacord 40 3900
6. Isacord 40 0015 5
12457-06 oxizmm - B 12636 12457-13 PRSI - - X35
1.1 Isacord 40 3150 1. lsacord 40 6051
2.l Isacord 40 3210 2.l Isacord 40 5730
3. lIsacord 40 0311 3.l 1sacord 40 5722
4.[ Isacord 40 3331 4.l Isacord 40 2905
5.l lsacord 40 3711 5.0 lsacord 40 0311
6.  Isacord 40 2250 6. Isacord 40 5115
7.8 Isacord 40 2241 7. lsacord 40 5220
8. Isacord 40 2051 8. [l Isacord 40 5100
21009-21 exsmn Y 4343 Be790408
1. Isacord 40 5220 1. ] 1sacord 40 3541
2.l Isacord 40 5210
21002-02 2 [ -- [ 3 21012-04 2 [N -- RIS
1..Isacord 40 0933 /"\', 1. lsacord 40 5740
2.l Isacord 40 1252 ,r/‘\ 2.[lIsacord 40 0142
‘\j)," 3.l lsacord 40 0020
. ) 4.[7 Isacord 40 5531
5. lsacord 40 4240
6. Isacord 40 0015
7. 1sacord 40 0020
8. [l Isacord 40 3710
9.l Isacord 40 3920
10.  lIsacord 40 0015
TP, B e o B
1.l 1sacord 40 0132 1. Isacord 40 5115
2 Isacord 40 0015 2.l sacord 40 5722
3 Isacord 40 2250 3. lsacord 40 5740
4. Isacord 40 2363 4. lIsacord 40 0506
5. lIsacord 40 2560 5. lsacord 40 0221
6. lIsacord 40 2155 6.l Isacord 40 1010
7 Isacord 40 2153 % 7.l sacord 40 1730
8. Isacord40 0713 .;
9. Isacord 40 0142
10. [ Isacord 40 0643 11.1 lIsacord 40 2152
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Fp814

88 x 84 mm
3.5x3.3inch

Fq562

90 x 156 mm
3.6 x6.1inch

u 5.843

1. [ 1sacord 40 5730
2.1 Isacord 40 6141
3.1 Isacord 40 1114
4.  Isacord 40 0660

1. lsacord 40 5610
2. Isacord 40 2830

Fq722

80 x 90 mm
3.1 x3.6inch

Fq733_48

66 x 66 mm
2.6x2.6inch

u 8391

1. lIsacord 40 3962
2. lIsacord 40 0670
3. Isacord 40 5822
4.l Isacord 40 0776
5. sacord 40 1375

1. lIsacord 40 0670
2.| Isacord 40 5822
3.l Isacord 40 0776
4. [l isacord 40 1375

Fq801

46 x 112 mm
1.8 x 4.4 inch

Nb209_48

90 x 90 mm
3.5x3.5inch

1. 1sacord 40 5633
2.l Isacord 40 5730
3. [l Isacord 40 1154
4. 1sacord 40 2011
5. Isacord 40 1921
6.l Isacord 40 1753
7.1 Isacord 40 2530
8. Isacord 40 2560
9. Isacord 40 2363

P&

1.0 Isacord 40 4111
2.l Isacord 40 0722
3.1 Isacord 40 1840
4. [l sacord 40 1335
5. lsacord 40 0015

DesignWorks
70 x 71 mm 86 x 174 mm
2 2.8x2.8inch -~ JRA0 21026-08_dw 3.4 x6.9 inch B o
1. Il Swarovski 0502 o % o 1. Edding 69 D
“% %o s 2.l 1sacord 40 0020 D)
—L
0y, "0%%g50 _0 eﬂ‘j
aeea:a"o"goe""a °® Q f’
00?® oco0e 0°° ((";
0® o°,°o°.°e°,° eooeo — \-w
% g
o? °ﬂ :%'°°0:°°° %Fﬁg )
AN %ﬁ
® g ©
[-] ° L]
69 x 194 mm 61 x 94 mm
21026-02_dw 2.7 x7.6 inch ﬂ TS :g 21026-02_cwa 2.4%3.7 inch

1. Edding 69
2.8 Applique 1
3. ] Applique 2
4. Isacord 40 0015
5. 1sacord 40 0020
6. Isacord 40 0015

1. [ 1sacord 40 1375
2. [ cut o001
3. ] cut 0002
4 ] Cut 0003
5. cut 0004
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121 x 161 mm
4.8 x 6.3 inch

u 8.265

21026-02_cr axermm e aso 12448-09_pw
1. [l swarovski 0280 1. [l Edding 10
2.l swarovski 0280 2. edding 2

3. [ edding 8

4. edding 1

118 x 202 mm

21026-05_dw 4.6x7.9 inch

u 9.309 12448-11_cr

84 x 124 mm
3.3x4.9inch

1. | Swarovski 0280
2. [ swarovski 0280
3. [l swarovski 0280

1.] Edding 9
2. 'sacord 40 0020

12448-08_pw L mm B s I 21022-13_dw oo os mm B s
1.l Edding 7 1. Edding 34

2. [l Edding 68

3. [l Edding 6

4.l Applique 1

5. [l Applique 2

6./ Isacord 40 2640

7.8 Applique 1

8. [l Applique 2

9.0 Isacord 40 1352
10.| | Isacord 40 1600 11.
13.  lsacord 40 0017 14.

Isacord 40 4111
Isacord 40 2830

12. [l Isacord 40 4103

75 x76 mm 48 x 36 mm
(8] 21022-13_cwa_a Ca (8] 21022-13_cwa_b 2 IR
1. [l 1sacord 40 3600 1. [l 1sacord 40 3600
2.1l Cut 0001 2.l Cut 0001
3. Jj cut 0002 3. Jj cut 0002
4. ] Cut 0003 4 ] Cut 0003
5. cut 0004 5. cut 0004
95 x 86 mm 114 x 152 mm
21022-13_cr 3.7 x3.4inch Dwo7 4.5 x 6 inch u e
1. Swarovski 0280 ok ; 1. [ swarovski 0237
2. [ swarovski 0280 L B -
3. [l swarovski 0280 3 . 20
g T G LN
4 L L
-. % -
®
®
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[ owos S Blume [@oww R -
1. [l 1sacord 40 2022 1.l cut 0001

2.1l Cut 0001 2.1l Cut 0002

3.l Cut 0002 3. Jj cut 0003

4l cut 0003 4l cut 0004 N 4

5. cut 0004

6. ] Isacord 40 2022 2
SO M Eseon o B
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